Opis przedmiotu zamoéwienia:

Przedmiotem zamdwienia jest wustuga wykonania i dostawy krgznikow
do przenosnikéw tasmowych instalacji transportu i waloryzacji zuzla w Zaktadzie
Unieszkodliwiania Odpadoéw w Szczecinie.

Dane techniczne kraznikow:
1. Przenosniki PT-1P, PT-2P, PT-3 do PT-9

1.1
°
°

Kraznik gtadki:
Dtugosc kraznika
Srednica rury

Grubos¢ scianki

750 [mm]
®60,3 lub 63,5 [mm]

min. 3,6 [mm]

e Materiat stal zwykta

e Srednica watka 15 [mm]

e Dtugosc catkowita osi 788 [mm]

e Diugosc¢ osi niefrezowanej 758 [mm]

e Koncowka watu dwufrezowana
e Os po sfrezowaniu 12 [mm]

e Gtebokosc¢ frezowania 15 [mm]

Malatura

llos¢ sztuk

krgznik malowany podktadem
100 [szt.]




1.2. Kraznik gtadki:
Dtugosc¢ krgznika
Srednica rury
Grubos¢ scianki
Materiat

Srednica watka
Dtugosc¢ catkowita osi
Dtugos¢ osi niefrezowane;j
Koncéwka watu

Os po sfrezowaniu
Gtebokosc¢ frezowania
Malatura

llos¢ sztuk

w0

250 [mm]

@60,3 lub 63,5 [mm]
min. 3,6 [mm]

stal zwykta

15 [mm]

276 [mm]

258 [mm]
dwufrezowana

12 [mm]

9 [mm]

kraznik malowany
100 [szt.]
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1.3. Kraznik kierunkowy:
Dtugosc kragznika (L1)

Srednica rury (a)

Grubosc¢ Scianki

Materiat

Srednica watka (b)

Dtugosc catkowita krgznika (L2)
Dtugosc osi niefrezowanej

Os po sfrezowaniu

Gtebokosc¢ frezowania

Watek gwintowany na dtugosci 40 mm
Malatura

llo$¢ sztuk

100 [mm]
®60,3 lub 63,5 [mm]
min. 3,6 [mm]

stal zwykta

14 [mm]

150 [mm]

bez frezowania

- [mm]

- [mm]
skok gwintu: 2 [mm]
krgznik malowany
20 [szt.]



150

. Przenosnik PT-SB

Kraznik gtadki:

Dtugosc¢ krgznika 300 [mm]

Srednica rury ®60,3 lub 63,5 [mm]
Grubos¢ scianki min. 3,6 [mm]
Materiat stal zwykta
Srednica watka 15 [mm]

Dtugos¢ catkowita osi 380 [mm]

Dtugos¢ osi niefrezowane;j bez frezowania

Os po sfrezowaniu - [mm]

Gtebokos¢ frezowania - [mm]

Malatura krgznik malowany

llo$¢ sztuk 20 [szt.]



UWAGA: Rysunek poglagdowy — watek bez frezowania.

2.2. Kraznik gtadki:
Dtugosc¢ krgznika
Srednica rury
Grubos¢ scianki
Materiat

Srednica watka
Dtugosc¢ catkowita osi
Dtugos¢ osi niefrezowanej
Os po sfrezowaniu
Gtebokosc¢ frezowania
Malatura

llos¢ sztuk

750 [mm]

®60,3 lub 63,5 [mm]
min. 3,6 [mm]

stal zwykta

15 [mm]

900 [mm]

bez frezowania

- [mm]

- [mm]

kraznik malowany podkfadem

20 [szt.]




3.

Przenosnik tasmowy PT-1:
Kraznik tarczowy d=133 L=1150; ®133/®63,5/020; $63/P74/P133

3.1.
Dtugosc kraznika L
Srednica tarczy D

Materiat

Srednica watka d
Dtugos¢ catkowita osi L2
Koncowka watu

Os po sfrezowaniu S
Gtebokosc¢ frezowania
Srednica rury

llos¢ sztuk

1150 [mm]
®133 [mm]

guma — parametr
$cieralnosci < 60 mm?3

20 [mm]

1200 [mm]
dwufrezowana
14 [mm]

20 [mm]

®74 [mm]

30 [szt.]

KRAZNIK TARCZOWY @133
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. Przenosnik tasmowy PT-2:
4.1. Kraznik tarczowy d=133 L=950; ®133/®63,5/020

Dtugosc kraznika L 950 [mm]
Srednica tarczy D ®133 [mm]
Materiat guma — parametr
$cieralnosci < 60 mm?
Srednica watka d 20 [mm]
Dtugos¢ catkowita osi L2 998 [mm]
Koncowka watu dwufrezowana
Os po sfrezowaniu S 14 [mm]
Gtebokosc¢ frezowania 20 [mm]
Srednica rury ®74 [mm]
llos¢ sztuk 34 [szt.]

KRAZNIK TARCZOWY @133
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200 208 238 20 14
250 258 288 20 14
315 323 353 20 14
380 388 418 20 14
465 473 503 20 14
500 508 538 20 14
530 538 568 20 14
600 608 638 20 14
670 678 708 20 14
700 708 738 20 14
750 758 798 20 14
900 S08 948 20 14
950 958 298 20 14

1000 1008 1048 20 14



Wymagane parametry techniczno-uzytkowe krgznikdw:

a)

b)

d)

tozyska obustronnie kryte produkcji: SKF, FLT Polska, NSK, FAG
lub rownowazne,

uszczelnienia tozysk powinny zapewnia¢ ochrone przed przedostaniem
sie pytu, wody i zanieczyszczen z zewnatrz i wnetrza krgznika do wnetrza
gniazd tozyskowych i zabezpieczacC tozyska przed skutkami wynikajgcymi
z pracy kraznika,

minimalna wymagana grubos¢ scianki ptaszcza krgznika powinna wynosi¢
3,6 mm,

piasta stalowa.



