Opis przedmiotu zamowienia

POSTANOWIENIA OGOLNE W ZAKRESIE WSZYSTKICH CZESCI ZAMOWIENIA:

1. Informacje podstawowe:
1.1 CPV:
44212317-4 — Rusztowania
90915000-4 — Ustugi czyszczenia piecow i kominéw
90913100-1 — Ustugi czyszczenia zbiornikéw
50532300-6 — Ustugi w zakresie napraw i konserwacji generatorow
50800000-3 — Rézne ustugi w zakresie napraw i konserwaciji
50532400-7 — Ustugi w zakresie napraw i konserwacji elektrycznego sprzetu
przesytowego
50532200-5 — Ustugi w zakresie napraw i konserwacji transformatoréw
31440000-2 — Baterie
71355000-1 — Ustugi pomiarowe
90511000-2 — Ustugi wywozu odpadow
90400000-1 — Ustugi utylizacji nieczystosci
90513600-2 — Ustugi usuwania osadow
90513500-1 — Ustugi uzdatniania oraz wywozu cieczy Sciekowych
50000000-5 — ustugi naprawcze i konserwacyjne
90640000-5 — ustugi czyszczenia i oprézniania kanatéw sciekowych
31124100-2 — Turbozespoty
31128000-9 — Turbogenerator
65120000-0 — Obstuga zaktadéw oczyszczania wody
42162000-2 — Kotty grzewcze wytwarzajgce pare
1.2 Przedmiotem zamowienia jest wykonanie ustugi przegladéw, napraw i badah

w zakresie technologii i elektroenergetyki w Zaktadzie Unieszkodliwiania Odpadow
w Szczecinie (zwane dalej ,Zadaniem”). Zakres prac obejmuje wykonanie przegladéw
okresowych, prac czyszczeniowych, dokonanie napraw urzadzen opisanych
w poszczegolnych czesciach opisu przedmiotu zamowienia oraz sporzgdzenie
i przekazanie sprawozdan z kazdej czesci wraz z wnioskami i uwagami.

Po wykonaniu robot przeglgdowych, czyszczeniowych, napraw i badan, Wykonawca
zobowigzany jest do uczestniczenia w pracach rozruchowych obydwu linii oraz pracach
optymalizacyjnych instalacji i usuwania na biezgco usterek i awarii wskazanych przez
Zamawiajgcego zwigzanych z wykonang ustuga. Prace rozruchowe i optymalizacyjne bedg
trwa¢ maksymalnie do dnia 26.09.2022 r. po uruchomieniu drugie;j linii i pozostatych instalaciji
pomocniczych Zaktadu.
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1.3

Dopiero po usunieciu wszystkich wskazanych przez Zamawiajgcego usterek zwigzanych
z wykonywanym przegladem postojowym, Zamawiajgcy uzna, ze postdéj remontowy zostat
zakonczony. Od tego terminu nalezy rozpoczg¢ odliczanie 21 dni na przedstawienie przez
Wykonawce sprawozdan z wykonanych przeglgdow i prac.

Przekazanie Zamawiajgcemu sprawozdan i protokotéw winno nastgpi¢, w terminie
do 21 dni kalendarzowych, liczonych od zakonczenia prac rozruchowych catej instalacji.
Za dzien zakonhczenia prac rozruchowych instalacji uznaje sie ostatecznie 26.09.2022 r.

Protokoty zdawczo-odbiorcze wykonanych prac zostang podpisane przez przedstawicieli
ZUQO Szczecin po usunieciu wszystkich wad i usterek, ktére zostang wykryte w trakcie
uruchomienia instalacji, a nastepnie w trakcie jej pracy, a ktére dotyczy¢ bedg wad i usterek
zwigzanych z pracami wykonywanymi w trakcie postoju instalacji (dotyczgcych danej czesci)
oraz po dostarczeniu wszystkich sprawozdan i protokotéw dotyczacych kazdej czesci.

Termin przeglagdu planowany jest od 08.08.2022 r. do 07.09.2022 r. — zgodnie
z Ogdélnym Harmonogramem rocznego postoju instalacji ZUO zamieszczonym ponizej:

SIERPIEN 2022r WRZESIEN 2022r
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Oznaczenia:

L1, L2 —linia spalanianr1i2

P - praca

S — stop (wytgczenie linii z pracy)

ST — studzenie

POSTOJ — postoj

T —testy

R —rozruch

1.1

1.2

1.3

Szczegdétowy Harmonogram zaplanowanych prac w ramach rocznego postoju instalacji ZUO
zostanie przekazany Wykonawcy na tydzien przed rozpoczeciem prac, przy czym termin
wykonania Czesci 5 winien sie odby¢ w terminie 18.08-02.09.2022 r.

Wszystkie prace objete przetargiem nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacjg techniczno-
ruchowg urzgdzen oraz dokumentacja wykonawczg i powykonawczg. Prace bedg
wykonywane w uzgodnieniu z Zamawiajgcym (zakres prac, czas) z uwzglednieniem
termindw realizacji prac okreslonych w Ogdélnym Harmonogramie wykonania prac.

Zamawiajgcy zastrzega, ze szczegotowa dokumentacja techniczno-ruchowa (DTR)
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1.6

1.7

1.8

1.9

poszczegolnych urzadzen i instalacji ma charakter poufny, a Wykonawcy ktérzy uzyskajg
do niej dostep zobowigzani sg do jej nierozpowszechniania i niewykorzystywania do celéw
innych niz przygotowanie oferty i ewentualna realizacja niniejszego zamowienia,
pod rygorem odpowiedzialnosci odszkodowawczej. Dokumentacja ta nie jest i nie bedzie
zamieszczona publicznie na stronie internetowej Zamawiajgcego.

Podstawg udostepnienia szczegotowych dokumentacji techniczno-ruchowych
(DTR) urzadzeh i instalacji jest ztozenie ,Wniosku o udostepnienie dokumentacji
technicznej”, ktéry musi by¢ sporzadzony w jezyku polskim. Wniosek moze by¢ przestany
rowniez w wersiji elektronicznej (e-mail) na adres przetargi@zuo.szczecin.pl

Wykonawca przed przystgpieniem do realizacji zaméwienia przedstawi Zamawiajgcemu
osoby, ktére bedg odpowiedzialne merytorycznie za realizacje poszczegolnych zadan,
podajgc ich dane kontaktowe, m.in. imie, nazwisko, numer telefonu i adres e-mail.

Osoby te bedg zobowigzane na kazde wezwanie Zamawiajgcego do informowania
0 postepie prac, koordynowaniu realizowanych prac, udziatu w naradach dotyczacych
Zamdéwienia i innych prowadzonych prac w ramach przeglgdu rocznego oraz niezwtocznym
informowaniu Zamawiajgcego o problemach i trudnosciach w realizacji zamdwienia.
Osoby te bedg rowniez odpowiedzialne za nadzér od strony BHP realizacji zamowienia.

Zamawiajgcy dopusci do pracy tylko osoby z aktualnymi uprawnieniami wymienionymi
w poszczegdlnych czesciach, w danym zakresie prac opisanych w przedmiocie zaméwienia
(zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Energii z dnia 28 sierpnia 2019 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy urzadzeniach energetycznych).

Jezeli w trakcie wykonywana zakresu zamoéwienia Wykonawca uszkodzi jakgkolwiek czes¢
instalacji konstrukcyjnej, technologicznej, elektrycznej lub AKPIA, zobowigzany bedzie
do powiadomienia o tym fakcie Zamawiajgcego i usunigcia zaistniatej szkody na swoj koszt.

Jezeli w trakcie wykonywania prac zaistnieje potrzeba budowy rusztowania lub podestu poza
wyznaczonym w czesci 1 punkcie dotyczgcym budowy rusztowan w kotle
nr 1 i nr 2, Wykonawca jest zobowigzany do pokrycia wszelkich kosztéw zwigzanych
Z jego montazem, eksploatacjg i demontazem, a jego dopuszczenie do eksploatacji mozliwe
jest tylko po dokonaniu stosownych odbioréw technicznych i budowlanych zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

Osoby dokonujgce montazu lub demontazu rusztowan oraz monterzy ruchomych podestow
roboczych muszg posiada¢ dokument $Swiadczacy o ukohczeniu szkolenia
i uzyskaniu pozytywnego wyniku sprawdzianu przeprowadzonego przez komisje powotang
przez Instytut Mechanizacji Budownictwa i Gérnictwa Skalnego w Warszawie oraz posiadajg
ksigzke operatora maszyn roboczych w zakresie rusztowan budowlano-montazowych
metalowych (zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 20 wrzes$nia 2001 r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzadzen
technicznych do robot ziemnych, budowlanych i drogowych. Dz. U.2001 nr 118 poz. 1263
ze zm.). Osoby dokonujgce odbioru zmontowanych rusztowan muszg posiada¢ uprawnienia
budowlane w specjalnosci konstrukcyjno-budowlanej bez ograniczen uprawniajgce
do kierowania robotami budowlanymi oraz bedgce cztonkiem Okregowej Izby Inzynierow
Budownictwa z aktualnym, potwierdzonym ubezpieczeniem OC.

Dodatkowo Wykonawca zapewni protokolarny odbior zmontowanych rusztowan przez osobe
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1.13

1.16
1.17

1.18

1.19
1.20

1.21

posiadajgcg uprawnienia budowlane w  specjalnoéci  konstrukcyjno-budowlanej
bez ograniczen uprawniajgce do kierowania robotami budowlanymi oraz bedgcego
cztonkiem Okregowej Izby Inzynierow Budownictwa z aktualnym, potwierdzonym
ubezpieczeniem OC.

Zamawiajgcy zweryfikuje posiadane uprawnienia przed przystgpieniem pracownikéw
Wykonawcy do realizacji prac.

W przypadku prac wykonywanych metodg alpinistyczng osoby wykonujgce te prace muszag
posiadaé stosowne uprawnienia, uprawniajgce ich do wykonywania tego typu prac.
Wymogiem jest uczestnictwo w kursie przeprowadzonym przez jednostki do tego
uprawnione i zdany egzamin. Zamawiajgcy zweryfikuje posiadane uprawnienia przed
przystgpieniem pracownikow Wykonawcy do realizacji prac.

W trakcie realizacji zaméwienia Wykonawca jest zobowigzany do zachowania czystosci
i porzadku w obrebie prowadzonych prac. Po wykonaniu zakresu Zadania, Wykonawca jest
zobowigzany do przekazania instalacji w nalezytym porzadku oraz usuniecia,
na swoj koszt, wszelkich odpadow powstatych podczas wykonywania przedmiotu Umowy
po zakonczeniu wykonania ustugi.

Obowigzek szkolenia BHP pracownikow realizujgcych zakres zamdwienia lezy
po stronie Wykonawcy.

Obowigzek zapewnienia zaplecza sanitarno-bytowego lezy po stronie Wykonawcy.

Podczas realizacji zadania Zamawiajgcy zapewni Wykonawcy dostep do zrodta energii
elektrycznej oraz wody do celéw sanitarnych na koszt Zamawiajgcego.

Podczas realizacji prac wyszczegoélnionych w Opisie Przedmiotu Zaméwienia Zamawiajgcy
zapewni Wykonawcy dostep do zrodet energii elektrycznej na koszt Zamawiajgcego.

Zamawiajacy nie zapewni Wykonawcy dostepu do zrodet sprezonego powietrza.

W trakcie wykonywania prac w przestrzeniach zamknietych Wykonawca zapewni
odpowiedni nadmuch Swiezego powietrza.

Dwa tygodnie przed rozpoczeciem prac Wykonawca dostarczy liste imienng oséb biorgcych
udziat w pracach na terenie ZUO oraz liste samochodow, ktére beda niezbedne do realizaciji
poszczegodlnych robot, celem przygotowania przepustek uprawniajgcych do wejscia i wjazdu
na teren ZUO. Wzér list przekaze Zamawiajgcy. Samochody stuzace do przewozu
pracownikdw bedg korzystac¢ z parkingu na zewnatrz zaktadu.
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Czesé 1
Budowa rusztowan wewnatrz kottéw nr 1i 2.

1.1

PODZIAL NA CZESCI
Zamawiajgcy dokonat podziatlu Zamowienia na nastepujgce czesci:

1.1.
1.2.
1.3.
1.4.
1.5.

1.6.

Czesc¢ 1 — Przeglad i czyszczenie.
Budowa rusztowan.
Czyszczenie — czes¢ kotlowa i silosy.
Czyszczenie — instalacja oczyszczania spalin i Sciekow.
Przeglad urzadzeh technologicznych.
Badanie grubosci scianek powierzchni ogrzewalnych kottow Osr-34
na liniach nr 1 i 2 metodg ultradzwigkows.
Remont lejow zsypowych odpadow i zuzla, rusztéw oraz odzuzlaczy kottéw
OSr-34 liniinr 1i 2.
Czes¢ 2 — Przeglad, czyszczenie, naprawy i modyfikacje - Stacja Przygotowania
Wody Zasilajgcej i Technologicznej.
Czes¢ 3 - Przeglad turbozespotu/generatora, czyszczenie chtodnic pomp
prozniowych i wymiennikdw ptytowych, wykonanie pomiaréw generatora oraz
przygotowanie wymiennikow cieptowniczych do rewizji wewnetrzne;j.
Czes¢ 4 — Przeglad i pomiary - cze$¢ elektroenergetyczna.
Czes¢ 5 — Prace konserwacyjne wraz z czyszczeniem kanatu L.2.

Dopuszcza sie sktadanie ofert czesciowych: na jedna, kilka lub wszystkie czesci
zamowienia.
Szczegdbtowy opis czesci zamowienia:

1) W zakres budowy rusztowan wewnatrz kottéw wchodzi:
budowa rusztowania w | ciggu konwekcyjnym,

1.
2
3.
4. budowa rusztowan/podestéw w lejach odprowadzenia popiotu IV ciggu kottdw

. budowa rusztowania w Il ciggu konwekcyjnym,

budowa rusztowania w Il ciggu konwekcyjnym,

(pie¢ lejow na kociot),
budowa podestéw pomiedzy parownikami 1 i 2, przegrzewaczami pary
i podgrzewaczami wody ,

. budowa podestéow niezbednych do wykonania pomiaréw grubosci powierzchni

ogrzewalnych kottéw oraz wejscia do kanatéw spalin

do

. miejsce  ustawienia  rusztowan powinno uwzgledni¢ oprocz  dostepu

elementéw kotta na czas czyszczenia, réwniez dostep do $cian kotta

i kolektorow na czas prowadzenia przez Zamawiajgcego naprawy wymurowki.

Wykonawca skieruje do realizacji zadania:

co

co

najmniej 8 o0so6b, ktére posiadajg sSwiadectwa kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku eksploatac;ji;

najmniej 1 osobe, ktéra posiada $Swiadectwo kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku dozoru;
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Zamawiajacy zweryfikuje posiadane uprawnienia przed przystapieniem pracownikéw
Wykonawcy do realizacji prac.

1.2 Czyszczenie kottéw nr 1 i 2 , elektrofiltrow E1 i E2, siloséow popiotu z kottéw,
elektrofiltréw oraz zuzytego addytywu z filtréw workowych.

1. Czyszczenie mechaniczne poprzez piaskowanie komory paleniskowej, powierzchni
ogrzewalnych, kanatéw spalin kottéow nr 1 i 2, instalacji odprowadzenia popiotu oraz
rejonu kottéw i elektrofiltrow w miejscach, w ktérych beda wykonywane prace.

W zakres czyszczenia mechanicznego wchodzi:

1.

wn

11.

12.

13.

14.
15.

16.

17.

Czyszczenie wymurowki komory paleniskowej z nawiséw szlaki powstatej
W procesie spalania, oczyszczenie dylatacji pomiedzy ptytkami ceramicznymi.
Czyszczenie przestrzeni pod wypychaczami odpadéw i stotem podawczym.
Czyszczenie paleniska rusztowego.

Czyszczenie odpopielaczy (fgcznie z lejami i przenosnikami zgrzebtowymi
pod rusztem oraz kanatami do odzuzlacza).

. Czyszczenie odzuzlacza (w tym odkucie nawiséw popiotu i udroznienie kanatéw

wodnych i kanatéw rewizyjnych).

. Oczyszczenie podajnikow wibracyjnych PW z nawiséw zuzla oraz kanatéw pomiedzy

odzuzlaczami i podajnikami wibracyjnymi

. Czyszczenie parowych podgrzewaczy powietrza (wewnetrzne komory powietrzne

oraz konstrukcja zewnetrzna).
Czyszczenie kanatéw i klap powietrza pierwotnego pod rusztem.

. Udroznienie dysz powietrza wtérnego nad rusztem , na wszystkich poziomach.
10.

Czyszczenie powierzchni ogrzewalnych I, 11, Il i IV ciggu kottéw poprzez piaskowanie
i metodg strumieniowo-$cierng z zastosowaniem piasku i scierniwa szklanego.
Scierniwo szklane nalezy zastosowaé do oczyszczenia powierzchni ogrzewalnych
kottéw pokrytych dodatkowg warstwg ochronng (cladding).

Catkowita rozwinieta powierzchnia wymiany ciepta dla kotta wynosi:
o Opromieniowana — 972 m?
o Konwekcyjna — 4315 m?

Czyszczenie kanatéw spalin pomiedzy kottami, a elektrofiltrami z nagromadzonych
osadow.

Czyszczenie wewnetrznej powierzchni rur stuzgcych do wprowadzenia gtowicy myjki
kottdw, na odcinku od stropu kottdéw do Il i Ill ciggu konwekcyjnego
(6 rur na kociot).

Czyszczenie rozprezaczy kottdw, wewnatrz i na zewnagtrz z udroznieniem odptywéw
wody.

Czyszczenie klap spalin z nagromadzonych osadow.

Czyszczenie lejow popiotu IV ciggu kottdw tgcznie z komorami podajnikéw
migatkowych.

Czyszczenie przenosnikéw zgrzebtowych popiotu z IV ciggu kottdw wewnatrz
i na zewnatrz.

Czyszczenie rozdrabniaczy popiotu za IV ciggiem, wewnatrz i na zewnatrz.

str. 6



18.

19.
20.
21.

22.

23.

24.
25.

26.

27.

28.

Czyszczenie elektrod ulotowych i zbiorczych elektrofiltrow —  sposéb
i technologia czyszczenia elektrod muszg byé dobrane tak, aby w czasie jego
wykonywania nie doszio do ich uszkodzenia. Czyszczenie izolatoréw elektrod
ulotowych i zbiorczych wraz z odkurzaniem i czyszczeniem komory izolatorow oraz
blach obudowy komory izolatoréw. Odkurzanie wewnatrz szaf zespotéw
wysokonapieciowych oraz filtréw tych szaf.

Czyszczenie lejéw elektrofiltrow. Zabrania sie mycia wnetrza elektrofiltréw woda.
Czyszczenie przenosnikow zgrzebtowych popiotu z elektrofiltrow.

Czyszczenie instalacji odprowadzenia popiolu z kottbw i elektrofiltrow
z zalegajgcego popiotu (fgcznie z dwukierunkowymi rozdzielaczami popiotu
za rozdrabniaczami popiotu, pojemnikami zbiorczymi, podajnikami komorowymi oraz
pytoprzewodami na odcinku od podajnikéw do siloséw).

Po czyszczeniu do weryfikacji skutecznosci czyszczenia rurociggow, uzyta zostanie
kamera inspekcyjna. Wykonawca na swéj koszt zapewni kamere inspekcyjna.
Czyszczenie z zewngtrz zespotow wentylatorbw powietrza pierwotnego
i wtdérnego na poziomie — 4,5 m Hali Kottow.

Czyszczenie z zewnatrz filtrdw powietrza pierwotnego i wtérnego.

Czyszczenie zbiornikdéw, studni, kanatdow i odwodnieh liniowych w Hali Kottéw
na poziomie — 4,5 m z zalegajgcych nieczystosci.

Czyszczenie podestéow, schodéw z popiotu oraz innych zabrudzen
po czyszczeniu urzgdzen w Hali Kottowni — na wszystkich poziomach.

Czyszczenie posadzki oraz podestéw 2z popiotu oraz innych zabrudzen
po czyszczeniu urzgdzen w rejonie elektrofiltréw nr 1 i 2 — na wszystkich poziomach.
Wykonawca zapewni we wilasnym zakresie odbiér materiatu powstatego
po czyszczeniu oraz wywiezie go na wtasny koszt z terenu ZUO. Wywiezienie
potwierdzone bedzie Kartg Przekazania Odpadu.

W trakcie wykonywania pracy Wykonawca zapewni bezpieczne oswietlenie
robocze.

Przed przystgpieniem do czyszczenia nalezy w odpowiedni spos6b zabezpieczy¢
urzadzenia elektryczne, aparature AKPiA i inne elementy mogace ulec uszkodzeniu

podczas czyszczenia. Warunek bezwzgledny.

Wykonawca skieruje do realizacji zadania:

e CO

najmniej 12 o0sob, ktére posiadajg sSwiadectwa kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy

powyzej 50 kW), na stanowisku eksploatacji;

e CO

najmniej 3 osoby, ktére posiadajg sSwiadectwo kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy

powyzej 50 kW), na stanowisku dozoru;

Zamawiajacy zweryfikuje posiadane uprawnienia przed przystapieniem pracownikéw

Wykonawcy do realizacji prac.
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2. Czyszczenie mechaniczne 3 szt. silosbw magazynowych popiotéw z kottéw,
elektrofiltréw i zuzytego addytywu z filtrow workowych.

1. Czyszczenie silosow oraz zbiornikdw nalezy wykonywaé¢ z wykorzystaniem technik
alpinistycznych lub z zastosowaniem rusztowania roboczego w silosach, badz
inng metoda, ktéra zostanie przedstawiona przez Wykonawce i zostanie zaakceptowana
przez Zamawiajgcegdo.

Wykonawca zapewni bezpieczne oswietlenie robocze.
Jezeli zaistnieje taka potrzeba nalezy zbudowacé rusztowania wewnatrz siloséw popiotéw
i addytywu — koszt budowy rusztowan po stronie Wykonawcy.

Przed przystgpieniem do czyszczenia nalezy w odpowiedni sposéb zabezpieczyé
urzgdzenia elektryczne, aparature AKPIA i inne elementy moggce ulec uszkodzeniu
podczas czyszczenia. Warunek bezwzgledny.

W zakres budowy rusztowan wewnatrz siloséw wchodzi:

@)
@)

budowa rusztowania w silosie popiotu z kottow,
budowa rusztowania w silosie popiotu z elektrofiltréw,

o budowa rusztowania w silosie zuzytego addytywu.

2. W zakres czyszczenia mechanicznego wchodzi:

@)

o O O O

Oproéznienie siloséw popiotu z kottow, elektrofiltrow i zuzytego addytywu
z materiatu zalegajgcego w lejach i na sciankach, ktérego nie byto mozliwosci
zsypania do cystern.

Wyczyszczenie i oproznienie silosu popiotu z kottow.

Wyczyszczenie i oproznienie silosu popiotu z elektrofiltrow.

Wyczyszczenie i oproznienie silosu zuzytego addytywu.

Wyczyszczenie dna aeracyjnego jednowylotowego zabudowanego
pod czescig stozkowg siloséw popiotu z kottéw, elektrofiltrow i zuzytego addytywu.
Po zakohczeniu prac czyszczeniowych silosoéw nalezy wymieni¢ uszczelki wtazow
rewizyjnych siloséw (3 szt. uszczelek wilazéw — materiat: klingeryt (ptyta
aramidowo-kauczukowa) — po stronie Wykonawcy.

Wyczyszczenie przenosnika slimakowego zuzytego addytywu.

Wyczyszczenie rurociggdéw odpowietrzajgcych rekawow zatadowczych wszystkich
trzech silosow. Nastepnie sprawdzenie ich droznosci przy pomocy kamery
inspekcyjne;.

Wyczyszczenie rekawow zatadowczych (teleskopowych) wraz z dzwonami
roztadunkowymi.

Wyczyszczenie wszystkich odcinkdw rurociggdéw silosow.

Po czyszczeniu do weryfikacji skutecznosci czyszczenia rurociggéw, uzyta
zostanie kamera inspekcyjna. Wykonawca na swdj koszt zapewni kamere
inspekcyjna.

Wyczyszczenie i odkurzenie pomieszczenia wciggarek pod silosami popiotu
i zuzytego addytywu.

3. Wykonawca zapewni we wilasnym zakresie odbiér materiatu powstatego
po czyszczeniu oraz wywiezie go na wiasny koszt z terenu ZUO.
Wywiezienie potwierdzone bedzie Kartg Przekazania Odpadu.
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Wykonawca skieruje do realizacji zadania:

e CO

najmniej 2 os6b, ktore posiadajg Swiadectwa kwalifikacyjne energetyczne

grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku eksploataciji;

e CO

najmniej 1 osoby, ktére posiadajg sSwiadectwo kwalifikacyjne energetyczne

grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku dozoru;

Zamawiajacy zweryfikuje posiadane uprawnienia przed przystgpieniem pracownikéw
Wykonawcy do realizacji prac.

1.3 Czyszczenie — Instalacja Oczyszczania Spalin i Instalacja Oczyszczania Sciekow.

1. Czyszczenie - Instalacja Oczyszczania Spalin - linia 1 i linia 2
Podstawowe zatozenia:

arMwdE

Wykonawca we witasnym zakresie otworzy i zamknie witazy rewizyjne, pokrywy
lub klapy zbiornikdw, zdemontuje i zamontuje po umyciu kanatow drenazowych kratki
pomostowe. Jezeli zniszczeniu ulegng uszczelki pokryw, wilazéw Wykonawca
wymieni je na nowe na wiasny koszt.

Wykonawca zapewni bezpieczne oswietlenie robocze.

Po zakonczeniu prac zwigzanych z czyszczeniem zbiornikédw w hali 10S nalezy
dokonaé czyszczenia posadzki i kanatow drenazowych na poziomie 0,00 m.
Powstate podczas mycia zbiornikdw Scieki ze studzienki Sciekowej zostang
zutylizowane przez Zamawiajgcego.

Wszystkie skorodowane sruby wraz z podktadkami i nakretkami zostang wymienione
przez Wykonawce.

Przed przystgpieniem do czyszczenia nalezy w odpowiedni sposéb zabezpieczyé
urzgdzenia elektryczne, aparature AKPIA i inne elementy mogace ulec uszkodzeniu
podczas czyszczenia. Warunek bezwzgledny.

a. Wymiennik rekuperacyjny spaliny-spaliny

Nalezy wymy¢ strumieniowo wodg pod cisnieniem rury po stronie spalin swiezych
wymiennika spaliny-spaliny linii 1 i linii 2.

Nalezy w odpowiedni sposéb zabezpieczy¢ urzgdzenia elektryczne, aparature AKPiA
i inne elementy moggce ulec uszkodzeniu podczas czyszczenia.

b. Filtry workowe
Czyszczenie lejow filtréw workowych.

Czyszczenie podajnikéw slimakowych.

Czyszczenie reaktorow.

Czyszczenie pomp addytywu z rurociggami.

Nalezy w odpowiedni sposob zabezpieczy¢ urzgadzenia elektryczne, aparature
AKPiA i inne elementy mogace ulec uszkodzeniu podczas czyszczenia.

Zabrania sie uzywania wody do czyszczenia.

c. Schtadzacz spalin
Zbiornik nalezy wymy¢ na zewnatrz - sposéb i technologia czyszczenia zbiornika

muszg by¢ dobrane tak, aby w czasie jego wykonywania nie doszto do uszkodzenia
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Scian zbiornika.

Nalezy wymy¢é dno zbiornika z ewentualnych osadéw, szlamu Ilub innych
zanieczyszczen - sposob i technologia czyszczenia zbiornika muszg by¢ dobrane tak,
aby w czasie jego wykonywania nie doszto do uszkodzenia zbiornika.

Po wymyciu zbiornika nalezy usung¢ scieki powstate w procesie mycia
do studzienki sciekdw.

Nalezy w odpowiedni sposéb zabezpieczy¢ urzgdzenia elektryczne, aparature AKPiA
i inne elementy moggce ulec uszkodzeniu podczas czyszczenia.

d. Absorber A1
Zbiornik nalezy wymy¢ na zewnatrz - sposoéb i technologia czyszczenia zbiornika

muszg by¢ dobrane tak, aby w czasie jego wykonywania nie doszto do uszkodzenia
$cian zbiornika.

Nalezy wymyé dno zbiornika z ewentualnych osadéw, szlamu Ilub innych
zanieczyszczen - sposob i technologia czyszczenia zbiornika muszg by¢ dobrane tak,
aby w czasie jego wykonywania nie doszto do uszkodzenia zbiornika.

Po wymyciu zbiornika nalezy usungé $cieki powstate w procesie mycia do studzienki
Sciekow.

Nalezy w odpowiedni sposéb zabezpieczy¢ urzgdzenia elektryczne, aparature AKPiA
i inne elementy moggce ulec uszkodzeniu podczas czyszczenia.

e. Absorber A2
Zbiornik nalezy wymyc¢ na zewnatrz - sposob i technologia czyszczenia zbiornika

muszg by¢ dobrane tak, aby w czasie jego wykonywania nie doszto do uszkodzenia
Scian zbiornika.

Nalezy wymyC dno zbiornika z ewentualnych osaddow, szlamu Ilub innych
zanieczyszczen - sposob i technologia czyszczenia zbiornika muszg by¢ dobrane tak,
aby w czasie jego wykonywania nie doszto do uszkodzenia zbiornika.

Po wymyciu zbiornika nalezy usung¢ Scieki powstate w procesie mycia do studzienki
Sciekow.

Nalezy w odpowiedni sposéb zabezpieczy¢ urzgdzenia elektryczne, aparature AKPiA
i inne elementy moggce ulec uszkodzeniu podczas czyszczenia.

f. Zbiornik Sciekdw surowych
Zbiornik nalezy wymy¢ na zewnatrz - sposéb i technologia czyszczenia zbiornika

muszg by¢ dobrane tak, aby w czasie jego wykonywania nie doszto do uszkodzenia
$cian zbiornika.

Nalezy wymy¢ dno zbiornika z ewentualnych osadoéw, szlamu Ilub innych
zanieczyszczen - sposob i technologia czyszczenia zbiornika muszg by¢ dobrane tak,
aby w czasie jego wykonywania nie doszto do uszkodzenia zbiornika.

Po wymyciu zbiornika nalezy usungc¢ scieki powstate w procesie mycia do studzienki
Sciekow.

g. Studzienka Sciekowa 10S
Czyszczenie studzienki wewnatrz - sposob i technologia czyszczenia zbiornika

muszg byc takie, aby w czasie jego wykonywania nie doszto do uszkodzenia powtoki
chemoodpornej studzienki.
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2. Po wymyciu zbiornika nalezy usung¢ scieki powstate w procesie mycia

do studzienki $ciekow.

ZABRANIA SIE KORZYSTANIA Z SIECI HYDRANTOWEJ P.POZ. do celéw czyszczenia

instalacji.

Wykonawca skieruje do realizacji zadania:

e Cco najmniej 12 o0sob, ktére posiadajg Swiadectwa kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku eksploatacii;

e CO

najmniej 2 osoby, ktore posiadajg sSwiadectwo kwalifikacyjne energetyczne

grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku dozoru;

Zamawiajacy zweryfikuje posiadane uprawnienia przed przystgpieniem pracownikéw
Wykonawcy do realizacji prac.

2. Czyszczenie - Instalacja Oczyszczania Sciekow

W miejscach gdzie zachodzi taka koniecznos¢ nalezy zastosowaé rusztowanie
robocze — koszt budowy rusztowan po stronie Wykonawcy.

Wykonawca zapewni bezpieczne oswietlenie robocze.

Wykonawca w trakcie czyszczenia zbiornikdw zdemontuje a nastepnie wyczysci
(np. wodg, myjkg cisnieniowg z dyszg wibrujacg lub inng zaproponowang
technologig) wszystkie rurociagi pomiedzy zbiornikami, ze szczegdlnym
uwzglednieniem rurociagéw zawartych w punkcie ,Czyszczenie rurociggéw 10S
myjkg cisnieniowg z dyszg wibrujgca”.

Przed ponownym montazem rurociggébw ich wyczyszczenie musi zostac
zweryfikowane przez przedstawiciela Zamawiajgcego. Jezeli uszczelki
na potgczeniach kotnierzowych rurociggow bedg uszkodzone lub bedg wymagaty
wymiany ze wzgledu na ich zuzycie Wykonawca wymieni je w trakcie montazu
rurociggow.

Po czyszczeniu I0S do weryfikacji skutecznosci czyszczenia rurociagéw, uzyta
zostanie kamera inspekcyjna. Wykonawca na swéj koszt zapewnia kamere
inspekcyjna.

Wykonawca we wiasnym zakresie otworzy i zamknie witazy rewizyjne, pokrywy
lub klapy zbiornikow, zdemontuje i zamontuje po umyciu kanatéw drenazowych kratki
pomostowe. Jezeli zniszczeniu ulegng uszczelki pokryw, wiazéw Wykonawca
wymieni je na nowe na wiasny koszt.

Nalezy wyczysci¢ skrzynki sterowania lokalnego, zawory, napedy, pompy.

Przed przystapieniem do czyszczenia nalezy w odpowiedni sposoéb
zabezpieczy¢ urzadzenia elektryczne, aparature AKPiA i inne elementy mogace
ulec uszkodzeniu podczas czyszczenia. Warunek bezwzgledny.

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca zapewni we wiasnym zakresie odbior
sciekdw ze studzienki sciekowej, powstatych po zdrenowaniu zbiornikéw,
a takze sciekow powstalych w trakcie catego procesu czyszczenia Instalacji
Oczyszczania Sciekéw — zaktadana ilo$é sciekéw — 120m? +/-10%

Po zakonczeniu prac zwigzanych z czyszczeniem zbiornikéw w Hali
10S nalezy dokonaé czyszczenia posadzki i kanatéw drenazowych na poziomie
0,00 m.

Wykonawca zapewni we wlasnym zakresie odbiér sSciekéw powstatych
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po czyszczeniu zbiornikéw, kanatlow drenazowych i studzienki oraz wywiezie
go na wlasny koszt z terenu ZUO. Wywiezienie potwierdzone bedzie Kartg
Przekazania Odpadu.

Po zakonczeniu czyszczenia urzgdzen i rurociggdw Instalacji Oczyszczania Sciekéw,
nalezy po ponownym zamontowaniu rurociggdéw i zamknieciu wiazéw czyszczonych
urzgdzen, przeprowadzi¢ procedure czyszczenia/ptukania catej instalacji
(z pominieciem Filtrow weglowych) w obiegu zamknietym z wykorzystaniem
rozcienczonego mineralnego kwasu (np. kwas solny). Dobor pH roztworu do ptukania
oraz technologii i czasu czyszczenia/ptukania po stronie  Wykonawcy.
Po zakohczonym ptukaniu roztwér nalezy zneutralizowaé do pH neutralnego (7-8 pH)
- materiaty chemiczne po stronie Wykonawcy.

a. Reaktory gipsu
Zbiornik nalezy wymy¢ na zewnatrz - sposoéb i technologia czyszczenia zbiornika

muszg by¢ dobrane tak, aby w czasie jego wykonywania nie doszto do uszkodzenia
Scian zbiornika.

Nalezy wymy¢ zbiornik wewnatrz oraz dno zbiornika z ewentualnych osadoéw, szlamu
lub innych zanieczyszczeh - sposob i technologia czyszczenia zbiornika muszg by¢
dobrane tak, aby w czasie jego wykonywania nie doszto do uszkodzenia zbiornika.
Nalezy usung¢ mechanicznie osady i nawisy wewnatrz zbiornika.

Po wymyciu zbiornika nalezy usungc¢ scieki powstate w procesie mycia do studzienki
Sciekow.

b. Zbiornik buforowy
Zbiornik nalezy wymy¢ na zewnatrz - sposéb i technologia czyszczenia zbiornika

muszg by¢ dobrane tak, aby w czasie jego wykonywania nie doszto do uszkodzenia
Scian zbiornika.

Nalezy wymy¢ zbiornik wewnatrz oraz dno zbiornika z ewentualnych osadéw, szlamu
lub innych zanieczyszczen - sposéb i technologia czyszczenia zbiornika muszg byc¢
dobrane tak, aby w czasie jego wykonywania nie doszto do uszkodzenia zbiornika.
Nalezy usung¢ mechanicznie osady i nawisy wewnatrz zbiornika.

Po wymyciu zbiornika nalezy usungé $cieki powstate w procesie mycia do studzienki
Sciekow.

c. Zbiornik odgazowania
Zbiornik nalezy wymy¢ na zewnatrz - sposéb i technologia czyszczenia zbiornika

muszg by¢ dobrane tak, aby w czasie jego wykonywania nie doszto do uszkodzenia
Scian zbiornika.

Nalezy wymy¢ zbiornik wewnatrz oraz dno zbiornika z ewentualnych osadéw, szlamu
lub innych zanieczyszczen - sposéb i technologia czyszczenia zbiornika muszg by¢
dobrane tak, aby w czasie jego wykonywania nie doszto do uszkodzenia zbiornika.
Nalezy usung¢ mechanicznie osady i nawisy wewnagtrz zbiornika.

Po wymyciu zbiornika nalezy usungé $cieki powstate w procesie mycia do studzienki
Sciekow.

d. Reaktor strgceniowy
Zbiornik nalezy wymy¢ na zewnatrz - sposéb i technologia czyszczenia zbiornika
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muszg by¢ dobrane tak, aby w czasie jego wykonywania nie doszto do uszkodzenia
$cian zbiornika.

Nalezy wymy¢ zbiornik wewnatrz oraz dno zbiornika z ewentualnych osadow, szlamu
lub innych zanieczyszczen - sposob i technologia czyszczenia zbiornika musza
by¢ dobrane tak, aby w czasie jego wykonywania nie doszto do uszkodzenia
zbiornika.

Nalezy usung¢ mechanicznie osady i nawisy wewngtrz zbiornika.

Po wymyciu zbiornika nalezy usungé scieki powstate w procesie mycia do studzienki
Sciekow.

e. Reaktor koagulacyjny
Zbiornik nalezy wymy¢ na zewnatrz - sposoéb i technologia czyszczenia zbiornika

muszg by¢ dobrane tak, aby w czasie jego wykonywania nie doszto do uszkodzenia
Scian zbiornika.

Nalezy wymyc zbiornik wewnatrz oraz dno zbiornika z ewentualnych osadéw, szlamu
lub innych zanieczyszczen - sposob i technologia czyszczenia zbiornika muszg
by¢ dobrane tak, aby w czasie jego wykonywania nie doszto do uszkodzenia
zbiornika.

Nalezy usung¢ mechanicznie osady i nawisy wewnatrz zbiornika.

Po wymyciu zbiornika nalezy usungc scieki powstate w procesie mycia do studzienki
Sciekow.

f. Komora rozdziatu | i komora rozdziatu Il
Zbiornik nalezy wymy¢ na zewnatrz - sposéb i technologia czyszczenia zbiornika

muszg by¢ dobrane tak, aby w czasie jego wykonywania nie doszto do uszkodzenia
Scian zbiornika.

Nalezy wymy¢ zbiornik wewnatrz oraz dno zbiornika z ewentualnych osadow, szlamu
lub innych zanieczyszczen - sposéb i technologia czyszczenia zbiornika muszg
by¢ dobrane tak, aby w czasie jego wykonywania nie doszto do uszkodzenia
zbiornika.

Nalezy usung¢ mechanicznie osady i nawisy wewnatrz zbiornika.

Po wymyciu zbiornika nalezy usungé $cieki powstate w procesie mycia do studzienki
Sciekow.

g. Osadnik lamelowy | z komorg flokulaciji |
Czyszczenie zbiornika wewnatrz, czyszczenie dna zbiornika oraz na zewnatrz -

sposob i technologia czyszczenia zbiornika muszg byé takie, aby w czasie jego
wykonywania nie dosztio do uszkodzenia Scian zbiornika oraz powierzchni ptyt
osadnika.

Nalezy usung¢ mechanicznie osady i nawisy wewnatrz zbiornika.

Po wymyciu zbiornika nalezy usungc¢ scieki powstate w procesie mycia do studzienki
Sciekow.

h. Osadnik lamelowy Il z komorg flokulaciji Il
Czyszczenie zbiornika wewnatrz, czyszczenie dna zbiornika oraz na zewnatrz -

sposob i technologia czyszczenia zbiornika muszg by¢ takie, aby w czasie jego
wykonywania nie doszto do uszkodzenia Scian zbiornika oraz powierzchni piyt
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osadnika.

Nalezy usung¢ mechanicznie osady i nawisy wewngtrz zbiornika.

Po wymyciu zbiornika nalezy usungé Scieki powstate w procesie mycia do studzienki
Sciekow.

i. Zageszczacz osadu
Czyszczenie zbiornika wewnatrz, czyszczenie dna zbiornika oraz na zewnatrz -

sposob i technologia czyszczenia zbiornika muszg by¢ takie, aby w czasie jego
wykonywania nie doszto do uszkodzenia Scian zbiornika.

Nalezy usung¢ mechanicznie osady i nawisy wewngtrz zbiornika.

Po wymyciu zbiornika nalezy usungé Scieki powstate w procesie mycia do studzienki
Sciekow.

j.  Zbiornik posredni

Czyszczenie zbiornika wewnatrz, czyszczenie dna zbiornika oraz na zewnatrz -
sposob i technologia czyszczenia zbiornika muszg by¢ takie, aby w czasie jego
wykonywania nie doszto do uszkodzenia Scian zbiornika.

Nalezy usung¢ mechanicznie osady i nawisy wewnatrz zbiornika.

Po wymyciu zbiornika nalezy usungc scieki powstate w procesie mycia do studzienki
Sciekow.

k. Zbiornik kontrolny
Czyszczenie zbiornika wewnatrz, czyszczenie dna zbiornika oraz na zewnatrz -

sposob i technologia czyszczenia zbiornika muszg by¢ takie, aby w czasie jego
wykonywania nie doszto do uszkodzenia Scian zbiornika.

Nalezy usung¢ mechanicznie osady i nawisy wewnagtrz zbiornika.

Po wymyciu zbiornika nalezy usung¢ scieki powstate w procesie mycia do studzienki
Sciekow.

|. Stacja rozrabiania mleka wapiennego
Czyszczenie zbiornika wewnatrz, czyszczenie dna zbiornika oraz na zewnatrz -

sposob i technologia czyszczenia zbiornika muszg by¢ takie, aby w czasie jego
wykonywania nie doszto do uszkodzenia Scian zbiornika.

Nalezy usung¢ mechanicznie osady wewnatrz zbiornika.

Po wymyciu zbiornika nalezy usung¢ Scieki powstate w procesie mycia do studzienki
Sciekow.

m. Stacja rozrabiania polielektrolitu
Czyszczenie zbiornika wewnatrz, czyszczenie dna zbiornika oraz na zewnatrz -

sposob i technologia czyszczenia zbiornika muszg by¢ takie, aby w czasie jego
wykonywania nie doszto do uszkodzenia scian zbiornika.

Nalezy usung¢ mechanicznie osady wewnatrz zbiornika.

Po wymyciu zbiornika nalezy usungc scieki powstate w procesie mycia do studzienki
Sciekow.

n. Studzienka $ciekowa I0S
Czyszczenie studzienki wewnatrz - sposob i technologia czyszczenia zbiornika
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muszg byc takie, aby w czasie jego wykonywania nie doszto do uszkodzenia powtoki
chemoodpornej studzienki.
Czyszczenie rurociggdbw pomp wewnatrz studzienki Sciekowe;j.

0. Czyszczenie rurociggéw |0S myjkg cisnieniowg z dyszg wibrujgca:

Rurocigg przy Komorze rozdziatu nr 1 w strone Komory flokulacji nr 2: rozkreci¢
na kotnierzu przy Komorze rozdziatu nr 1.

Rurocigg przy Komorze rozdziatu nr 1 w strone Komory flokulacji nr 1: rozkrecic
na kotnierzu przy Komorze rozdziatu nr 1.

Rurocigg przy Reaktorze koagulacyjnym — $Scieki za Reaktorem koagulacyjnym

. w kierunku Komory rozdziatu (kotnierz przy zaworze 20GND41AAQ001).

Reaktor gipsu nr 2: udrozni¢ rurocigg ze studzienki $ciekowej 10S (kotnierz
przy zaworze 20GNL36AA150).

. Zsyp gipsu (wspodlny) do Reaktora gipsu nr 1i 2.
. Zbiornik roztwarzania mleka wapiennego: udrozni¢ rurocigg -— Kkotnierz

przy zaworze 20GNN17AA450 oraz jego obejscie na zaworze 20GNN18AA001;

rurocigg mleka wapiennego przy Komorze rozdziatu nr 1 — kotnierz
przy zaworze 20GNN17AA452 (zawdr odcinajgcy mleko wapienne w kierunku
Komory rozdziatu nr 1 oraz jego obejscie przy zaworze 20GNN17AA010).

Reaktora strgceniowy: rurocigg dozowania mleka wapiennego do Reaktora
strgceniowego przy zaworze 20GNN17AA005 wraz 2z jego obejsciem
przy zaworze 20GNN17AA007.

ZABRANIA SIE KORZYSTANIA Z SIECI HYDRANTOWEJ P.POZ. do celéw
czyszczenia instalacji.

Wykonawca skieruje do realizacji zadania:

co najmniej 12 o0so6b, kiére posiadajg swiadectwa kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku eksploatacji;

co najmniej 2 osoby, ktére posiadajg sSwiadectwo kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku dozoru;

Zamawiajacy zweryfikuje posiadane uprawnienia przed przystapieniem pracownikéw
Wykonawcy do realizacji prac.
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1.4 Przeglad urzadzen technologicznych.

1. Przeglad instalacji paleniskowej kottéw nr 1 i 2 zgodnie z DTR urzadzen:
W zakres przegladu instalacji paleniskowych wchodzi:

Klapa podawania paliwa.

Szyb (lej) zasypu paliwa.

Urzadzenie podawcze paliwa (wypychacze).

Przeglad szczelnosci rusztu i komory wypychaczy.

Palenisko rusztowe.

Ruszt.

Naped rusztu.

tozyska stojakowe rusztu/ Wozek rusztu.

Rozdziat jezdni rusztowych.

Kompensacja rozszerzalnosci rusztu (ocena stanu kompensatora).

. Leje przesypu z rusztu.

. Sciana tylna komory paleniskowe;.

. Odpopielacz, tgcznie z pomiarem grubosci prowadnic tahcucha zgrzebtowego.

. Odzuzlacz.

Ukfad hydrauliczny, tgcznie ze stacjg hydrauliczng produkciji ATP HYDRAULIK AG .

W zakresie: wypompowanie oleju, czyszczenie wszystkich elementow w tym

zbiornika oleju, zalanie zbiornika nowym olejem (po uprzednim przefiltrowaniu oleju

do parametréw akceptowalnych), likwidacja wszelkich wyciekéw, wymiana filtrow -
olej i filtry dostarcza Zamawiajgcy, wymiana 1 szt. pompy hydraulicznej — pompe
dostarcza Zamawiajacy.

Dostawa uszczelnienia po stronie Wykonawcy. Filtrowanie oleju po stronie

Wykonawcy.

16. Cylindry hydrauliczne (sitowniki) kotta nr 1 — zakres przeglgdu: demontaz, wymiana
uszczelnien, ponowny montaz, pozycjonowanie sitownikéw wyposazonych w czujniki
potozenia liniowego. Dotyczy nizej wymienionych sitownikéw:

- sitowniki wypychacza odpadéw typ ND 160/110 skok = 2000 , EL = 895 (wyposazone

w czujniki potozenia liniowego) — 2 szt.

- sitowniki napedu wézkdéw rusztu typ ND 140/100 skok = 400, EL = 1350 (wyposazone

w czujniki potozenia liniowego) — 6 szt.

- sitowniki klap zuzla typ ND 100/70 skok =490 , EL = 1072 — 2 szt.

- sitowniki odzuzlacza typ ND 160/110 skok = 1100 , EL = 2097 — 2 szt.

- wymiana pierscieni wewnetrznych ciegien w miejscu mocowania remontowanych

sitownikow, dostawa pierscieni po stronie Wykonawcy. Typ pierscieni wedtug rysunku

nr 086-32-3210-020-01-00, rysunek zostanie przekazany Wykonawcy.

17. Uktad powietrza pierwotnego (caty cigg od czerpni do kotta, tacznie z klapami
pod rusztem). Po oczyszczeniu klap pod rusztem, przeprowadzona zostanie proba
szczelnosci, nalezy usung¢ nieszczelnosci w przypadku ich wystgpienia
na potgczeniach kotnierzowych i wtazach rewizyjnych.

18. Uktad powietrza wtérnego (caty cigg od czerpni do kotta, tgcznie z dyszami
wylotowymi nad rusztem).

19. Przeglad i czyszczenie wentylatorow powietrza chiodzgcego i do spalania
w instalacji palnikow olejowych. Pomiary drgan i wywazanie po zakonczeniu prac
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w kottach, a przed uruchomieniem instalacji

20. Przeglad i czyszczenie wentylatorow oparow. Pomiary drgan i wywazanie
po zakonczeniu prac w kottach, a przed uruchomieniem instalaciji.

21. Przeglad instalacji 2 szt. parowych podgrzewaczy powietrza typ Z1.1-3200/2195-14f-
ET1-18NTL-1,5-D7 firmy GEA. Po stronie Wykonawcy jest dostawa i wymiana
sznurow uszczelniajgcych wtazy rewizyjne komoér powietrznych (szczeliwo
ceramiczne do temp. 250°C). Kazdy podgrzewacz wyposazony jest w cztery wiazy
rewizyjne, dlugos¢ sznura na jeden wtaz — 350 cm.

22. Przeglad instalacji odprowadzenia popiotu z kottdw (fgcznie z podajnikami
komorowymi oraz pytoprzewodami na odcinku od podajnikéw do silosow).

23. Przeglad instalacji odprowadzenia popiotu z  elektrofiltrow  (tgcznie
z podajnikami komorowymi oraz pytoprzewodami na odcinku od podajnikéw
do siloséw). Przegladu pyloprzewodoéw nalezy dokonaé z wykorzystaniem kamery
inspekcyjnej do rur.

24. Przeglad wentylatorow powietrza pierwotnego i wtérnego — z wykonaniem pomiaréw
drgan, osiowaniem i wywazaniem, rewizjg wirnika i jego komory. Pomiary drgan
nalezy wykona¢ na pracujgcych instalacjach przed ich wylgczeniem oraz
po uruchomieniu instalacji jezeli w czasie przeglgdu wykonywane byty korekty
ustawien silnika lub wentylatora.

25. Przeglad systemu dozowania wody amoniakalnej tgcznie z instalacjg SNCR kottéw
nr1i2 w zakresie:

1) kontrola rur, ztgczek, zawordw sterujgcych i napedéow w module mieszajgco-
pomiarowym, pod katem wyciekdw. Z usunieciem wyciekdw w przypadku
ich wystepowania,

2) czyszczenie przeptywomierzy w module mieszajgco-pomiarowym, o ile zachodzi
taka koniecznos$¢,

3) kontrola manometréw,

4) kontrola regulatora przeptywu wody amoniakalnej,

5) kontrola regulatoréw przeptywu roztworu wody amoniakalnej i wody EDI

6) sprawdzenie lanc wtryskowych i dysz pod katem zuzycia i zanieczyszczenia,
czyszczenie lanc,

7) kontrola zbiornika wody amoniakalnej z przeprowadzeniem testu szczelno$ci
ptaszcza, pomp i armatury roztadowczej oraz instalacji ttocznej

8) po uruchomieniu kottdbw na odpadach:

- kontrola parametrow regulacji i jezeli konieczne korekcja charakterystyki regulacji
w uzgodnieniu z ZUO,
- kontrola dziatania wszystkich urzgdzen systemu.

Przeglad powyzszego zakresu dotyczacego instalacji paleniskowych nalezy wykonaé
zgodnie z zaleceniami dokumentacji techniczno-ruchowej instalaciji.

Zakres przegladu instalacji paleniskowych nie obejmuje smarowania tozysk konstrukcji
napedowych rusztu.

W trakcie wykonywania pracy Wykonawca zapewni bezpieczne oswietlenie robocze.

Do przegladu instalacji odprowadzania popiotu spod II, lll i IV ciggu kottéw oraz
elektrofiltrow, Wykonawca zapewni autoryzowany serwis producenta urzadzen
odpopielania, firmy STAG lub rekomendowanego przez producenta partnera lub
autoryzowanego partnera serwisowego.
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Do przegladu systemu dozowania wody amoniakalnej tacznie z instalacja SNCR
Wykonawca zapewni autoryzowany serwis producenta instalacji, firmy
MEHLDAU&STEINFATH UMWELTTECHNIK lub rekomendowanego przez producenta
partnera lub autoryzowanego partnera serwisowego.

Do przegladu stacji hydraulicznej Wykonawca zapewni autoryzowany serwis
producenta firmy APS Iub rekomendowanego przez producenta partnera
lub autoryzowanego parthera serwisowego.

Wykonawca skieruje do realizacji zadania:

co najmniej 10 osob, ktore posiadajg Swiadectwa kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku eksploatacii;

co najmniej 2 osoby, ktore posiadajg $wiadectwo kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku dozoru;

Zamawiajacy zweryfikuje posiadane uprawnienia przed przystgpieniem pracownikéw
Wykonawcy do realizacji prac.

2. Przeglad Instalacja Oczyszczania Spalin kottéw nr 1i 2 (UWAGA : pkt. 2.8 jest wspoiny

dla linii 1i 2, pozostate zakresy wystepuja dla kazdej linii)

o W trakcie wykonywania pracy Wykonawca zapewni bezpieczne oswietlenie robocze.
o W miejscach gdzie zachodzi taka koniecznos¢ nalezy zastosowac rusztowanie
robocze — koszt budowy rusztowan po stronie Wykonawcy.

2.1. Kanaly spalin

Nalezy wykona¢ przeglad stanu technicznego kanatdbw spalin i kompensatorow
zabudowanych na kanafach, poprzez istniejgce wiazy rewizyjne, pod katem odkfadajgcych
sie osaddw i korozji.

Wykona¢ pomiary grubosci Scian kanatow spalin — miejsca pomiarow uzgodni¢
z Zamawiajgcym.

2.2. Przeglad klap spalin
Inspekcja wewnetrzna (przepustnice wielkogabarytowe)

1. Gdy zachodzi taka konieczno$é wyczysci¢ za pomocg szczotki drucianej tarcze
przepustnicy, uszczelnienia, oraz ograniczniki w korpusie przepustnicy — Wykonawca
zapewni we wilasnym zakresie odbidr materiatu powstatego
po czyszczeniu oraz wywiezie go na wiasny koszt z terenu ZUO.

2. Usung¢ osady czgstek statych medium z tarcz oraz otoczenia przepustnicy.
Jezeli wystepuje zjawisko gromadzenia sie pytu lub tworzg sie twarde skorupy,
ww. obszary nalezy wyczysci¢ — Wykonawca zapewni we wtasnym zakresie odbior
materiatu powstatego po czyszczeniu oraz wywiezie go na witasny koszt z terenu
ZUO.

3. Nalezy wykonac¢ pomiary grubosci blachy tarcz przepustnic na klapach spalin.

4. Po wykonaniu pomiaréw grubosci nalezy wykonac¢ zabezpieczenie antykorozyjne
klap odcinajgcych spaliny (wybrang technologie zgodng z najlepszymi dostepnymi
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rozwigzaniami technicznymi, Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptaciji
— musi uzyskac ona zatwierdzenie/zgode Zamawiajgcego).

. W pozycji zamknietej tarczy, sprawdzi¢ czy tarcza / tarcze dolegajg do ogranicznikéw

w Korpusie przepustnicy.

. Sprawdzi¢ wystepowanie widocznych uszkodzen na ogranicznikach w korpusie oraz

tarczy / tarczach.

. Sprawdzi¢ mozliwos¢ ruchu tarczy / tarcz przepustnicy przez catkowite

ich otwarcie i zamkniecie. W przypadku tarczy wyposazonej w dodatkowe elementy
uszczelniajgce (uszczelnienie miekkie, sprezyste profile uszczelniajgce) nalezy:

o W pozycji zamknietej sprawdzi¢ czy elementy uszczelniajgce tarcze dolegajg

do ogranicznikbw w korpusie przepustnicy,

o w przypadku wystgpieniu objawéw zuzycia nalezy wymieni¢ uszczelnienie

miekkie oraz profile sprezyste tarczy,

o skontrolowa¢ wszystkie elementy ztgczne oraz dociski uszczelnienia miekkiego /

sprezystych profili uszczelniajgcych mocujgce uszczelnienia tarczy.

Inspekcja zewnetrzna

1.

Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia srubowe, tozyska, mocowanie przekfadni / napedu
do korpusu przepustnicy, mocowanie ciegiet do dzwigni, jezeli takie sg zastosowane,
itd.

Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia dzwigni z watami tarcz, jezeli takie sg zastosowane.

. Sprawdzi¢ wizualnie oraz w razie potrzeby wyregulowac ciegta tgczace poszczegolne

tarcze przepustnicy, przeguby kulowe ciegiet, jezeli takie sg zastosowane.
Sprawdzi¢ dtawnice watéw pod wzgledem wystepowanie objawow przeciekéw
medium w razie koniecznosci dokreci¢ zespoét dociskowy dtawnicy lub wymienié
uszczelnienie dtawnicy.

Sprawdzi¢ tozyska pod wzgledem wystepowania uszkodzen lub korozji.

. Sprawdzi¢ czy mozna fatwo manipulowac¢ blokadg mechaniczng zamkniecia, jezeli

taka jest zastosowana.
Sprawdzi¢ funkcje wytgcznikéw krancowych, jezeli takie sg zastosowane.

. Sprawdzi¢ ochrone antykorozyjng wszystkich ruchomych oraz obcigzonych

mechanicznie czesci

. Wymiana / naprawa skorodowanych stalowych kroécow  pomiarowych

na kanale spalin miedzy kottami a elektrofiltrami oraz na kanale miedzy elektrofiltrami
a wymiennikami rekuperacyjnymi (dotyczy linii nr 1 i nr 2) — fgcznie znajduje
sie na obu liniach w opisanym w tym punkcie zakresie 26 kr6¢cow DN8O (13 na kazde;j
linii) — zakladana ilo$¢ do wymiany 10 szt.

Wykonawca skieruje do realizacji zadania okreslonego w punktach 2.1.i2.2.:

e Cco najmniej 2 osoby, ktére posiadajg Swiadectwa kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku eksploatac;ji;

e CO

najmniej 1 osobe, ktéra posiada $wiadectwo kwalifikacyjne energetyczne

grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku dozoru;

Zamawiajacy zweryfikuje posiadane uprawnienia przed przystapieniem pracownikow

str. 19



Wykonawcy do realizacji prac.

2.3. Przeglad Elektrofiltra

Do przegladu Elektrofiltra Wykonawca zapewni autoryzowany serwis producenta
Elektrofiltra - RAFAKO S.A. Zaklad Instalacji Odpylania Spalin Pszczyna
lub rekomendowanego przez producenta partnera lub autoryzowanego partnera
serwisowego.
W ramach inspekcji wnetrza elektrofiltra nalezy:

1. Sprawdzi¢ czystoSc¢ elektrod zbiorczych i ulotowych.

2. Sprawdzi¢ stan techniczny potgczen drggow strzepywaczy z elektrodami
EU i EZ (pekniecia i deformacje ptyt EZ luzne nity EZ lub $ruby mocujace gtowki
rur EU).

Sprawdzi¢ stan techniczny kowadet EU i EZ (mocowanie i odksztatcenia materiatu).
Sprawdzi¢ stan owiewek (blach miedzy $cianami i skrajnymi elektrodami zbiorczymi).

5. Stwierdzone deformacje Ilub uszkodzenia, a takze nadmierne zblizenia
do EU nalezy usungc.

6. Sprawdzi¢, czy miotki strzepywaczy nie sg zakleszczone. Zakleszczone miotki nalezy
odblokowac.

7. Sprawdzi¢, czy mtotki strzepywaczy centrycznie uderzajg w kowadta.
W przypadku stwierdzenia niecentrycznosci uderzen nalezy wyregulowaé potozenia
miotkow.

8. Sprawdzi¢ stopien =zalegania pylu na elementach kierujgco — dfawigcych
wewnetrznych, podestach i elementach konstrukcyjnych oraz w lejach. Nadmierne
narosty pytowe usungé.

9. Sprawdzi¢ stan techniczny elementéw kierujgco-dtawigcych pod katem
wystepowania przetar¢ materiatu, uszkodzen potgczen i deformaciji.

10. Sprawdzi¢ stan izolatoréw zawieszeniowych i obrotowych.
11. Sprawdzi¢ stan fozysk watow.
12. Sprawdzi¢ uktad grzania komory izolatoréw elektrod ulotowych i zbiorczych.

hw

W ramach kontroli zespotdw i instalacji zasilajgcej nalezy:
1. Sprawdzi¢ ukfad chtodzenia szaf zespotdw wysokonapieciowych elektrofiltra wraz

z chtodnicami i pompami obiegowymi (skontrolowaé szczelnos¢ uktadu oraz poziom
glikolu — w razie potrzeby uzupetnic).

2. Odkurzanie wewnatrz szaf zespotdw wysokonapieciowych oraz wymiana wktadow
filtracyjnych — materiat: mata tkaninowa, wiékno chemiczne, flizelinowa, sprasowanej
widkniny o budowie progresywnej. Odporno$¢ temperaturowa do 100 °C,
samogasngca klasa F1 wedtug DIN 53 438. Od strony zapylonego powietrza:
struktura otwarta. Strona czystego powietrza: strukiura zamknieta. Bezpieczne
zatrzymanie prawie kazdego rodzaju kurzu o wielkosci ziarna do 1 um. firmy RITTAL
ilos¢: 2 szt.

3. Sprawdzi¢ stan potgczen obwoddéw wysokiego napiecia, izolatoréw oraz konstrukcji
ochronnych i mocujgcych te elementy.

4. Sprawdzi¢ stan instalacji uziemien roboczych i ochronnych.

5. Sprawdzi¢ poprawnos¢ pomiaru wysokiego napiecia i prgdu ulotu kazdego zespotu
(poprawno$¢ dziatania przetwornikow sygnatu), czujniki oraz sygnalizatory
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6.
7.

i ochronniki przepieciowe sprawdza¢ zgodnie z wytycznymi producentow urzgdzen
pomiarowych.

Przeprowadzi¢ prébe napieciowg elektrofiltra.

Odtgczniko-uziemiacze sprawdzac zgodnie z wytycznymi producenta.

Wykonawca skieruje do realizacji zadania:

e CO

najmniej 2 osoby, ktore posiadajg sSwiadectwa kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy

powyzej 50 kW), na stanowisku eksploatacii;

e CO

najmniej 1 osobe, ktéra posiada $Swiadectwo kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy

powyzej 50 kW), na stanowisku dozoru;

Zamawiajacy zweryfikuje posiadane uprawnienia przed przystgpieniem pracownikéw

Wykonawcy do realizacji prac.

2.4.

1.

© 0

10.
11.
12.

Przeglad wymiennika rekuperacyjnego spaliny-spaliny
Kontrola wszystkich podzespotdw pod katem prawidlowego mocowania
i prawidtowego pofozenia (potgczenia Srubowe, kotkowe i trzpieniowe
pod katem prawidtowego mocowania).

. Kontrola systemu rurowego - sprawdzi¢ stan rur, skontrolowaé czystosc

rur pod katem odkfadajacych sie osadow, skontrolowaé pod katem korozji.
Uszczelnienie potgczen kotnierzowych krocca wlotowego spalin z absorbera
A2 oraz krocca wylotowego spalin w kierunku filtra workowego na linii nr 1 i nr 2
dedykowang masg chemoodporng wysokotemperaturows.

. Wymiana skorodowanych blach poszycia w rejonie kroccow spalin wymiennika —

zakres wymiany ok. 12 m? blacha aluminiowa 1 mm.

Przeglad schiadzacza spalin
Ocena stanu technicznego zbiornika oraz kro¢cow przytgczeniowych.

Wykonanie pomiaru twardosci ptaszcza.
Ocena stanu ukfadu dysz ptuczacych.

. Sprawdzenie stanu odkraplacza miedzy schtadzaczem a absorberem.

. Sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia srub w potgczeniach kotnierzowych.

. Konstrukcja kotwigca — sprawdzi¢ sruby mocujgce i fundamenty.

. Wszystkie czesci stalowe muszg by¢ sprawdzone pod katem korozji i uszkodzenia

szwoOw spawania. Dotyczy to rowniez czesci, ktore byly galwanizowane na goraco.

. Sprawdzi¢ stan zamocowania kabli i rur.
. Sprawdzic¢ stan filtréw pomp cyrkulacyjnych, wymiana uszczelek kro¢céw na pokrywie

filtrbw oraz wymiana skorodowanych $rub.

Kontrola dziatania mieszadta — sprawdzenie szczelnosci.

Kontrola stanu potgczen srubowych elementéw wirujgcych mieszadta w zbiorniku.
Naprawa dna 4 sztuk filtréw (material: TWS) pomp cyrkulacyjnych na ssaniu
na schtadzaczu linii nr 1 i nr 2 (Wykonawca zaproponuje metode naprawy, ktérg
przedstawi do akceptacji Zamawiajgcemu. Nalezy zatozy¢, ze trzeba bedzie wykonac¢
nowe dno tych filtrow. Wykonanie w petnym zakresie wraz z demontazem i ponownym
montazem filtrow — filtry odstojnikowe, koszowe prod. KUROTEC, $rednica zewn. 550
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Schtadzacz linii nr 1 — nalezy wymieni¢ kotnierz DN50 z TWS na rurociggu
cyrkulacyjnym schtadzacza linii nr 1 (poz. 0 m).

Przeglad absorbera A1
Ocena stanu technicznego zbiornika oraz kro¢cow przytgczeniowych.

Wykonanie pomiaru twardosci ptaszcza.

Ocena stanu wypetnienia strukturalnego odkraplacza absorbera wrazz ukltadem dysz
ptuczacych — w razie potrzeby uzupetni¢ elementy mocujace.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia $rub w potgczeniach kotnierzowych.

Konstrukcja kotwigca — sprawdzi¢ sruby mocujgce i fundamenty.

. Wszystkie czesci stalowe muszg by¢ sprawdzone pod katem korozji i uszkodzenia

szwoOw spawania. Dotyczy to rowniez czesci, ktoére byly galwanizowane na gorgco.
Sprawdzi¢ stan zamocowania kabli i rur.

. Sprawdzi¢ stan filtréw pomp cyrkulacyjnych, wymiana uszczelek kro¢céw na pokrywie

filtrow oraz wymiana skorodowanych srub.

Naprawa dna 4 sztuk filtréw (material: TWS) pomp cyrkulacyjnych na ssaniu
na absorberze A1 linii nr 1 i nr 2 (Wykonawca zaproponuje metode naprawy, ktérg
przedstawi do akceptacji Zamawiajgcemu. Nalezy zatozy¢, ze trzeba bedzie wykonaé
nowe dno tych filtrow. Wykonanie w petnym zakresie wraz z demontazem i ponownym
montazem filtrow — filtry odstojnikowe, koszowe prod. KUROTEC, srednica zewn. 550
mm.

Wymiana skorodowanego kotnierza stalowego (DN25 PN10 EN1092-1 S235JR
4 Sruby) na kréécu pomiarowym z TWS na pokrywie filtra odstojnikowego koszowego
na ssaniu pompy cyrkulacyjnej linii nr 2. Wymiana kotnierza wigze sie z konieczno$cig
wykonania nowego kré¢ca z TWS — wyciecie istniejgcego krééca, wymiana kotnierza
stalowego wraz z wklejeniem chemicznym nowego kro¢ca z TWS.

Przeglad absorbera A2
Ocena stanu technicznego zbiornika oraz kro¢cow przytgczeniowych.

Wykonanie pomiaru twardosci ptaszcza.

Ocena stanu wypetnienia strukturalnego, odkraplacza absorbera wraz z ukfadem
dysz ptuczacych — w razie potrzeby uzupetnié¢ elementy mocujgce.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia $rub w potgczeniach kotnierzowych.

Konstrukcja kotwigca — sprawdzi¢ sruby mocujgce i fundamenty.

. Wszystkie czesci stalowe muszg by¢ sprawdzone pod katem korozji i uszkodzenia

szwow spawania. Dotyczy to rowniez czesci, ktoére byly galwanizowane na gorgco.
Sprawdzi¢ stan zamocowania kabli i rur.

. Sprawdzi¢ stan filtréw pomp cyrkulacyjnych, wymiana uszczelek kré¢cow na pokrywie

filtrow oraz wymiana skorodowanych $rub.

Przeglad studzienki sciekowej I0S (wspélna dla linii 1 2)

. Wykonywac inspekcje powtoki chemoodpornej studzienki. Miejsca ubytkow oczysci¢

i uzupetni¢ warstwg zabezpieczajgca.
Kontrola dziatania mieszadta — sprawdzenie szczelnosci.

. Kontrola stanu potgczen srubowych elementéw wirujgcych mieszadta w studzience.
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Wykonawca skieruje do realizacji zadania okreslonego w punktach 2.4.,2.5., 2.6., 2.7., 2.8.:

e CO

najmniej 3 osoby, ktére posiadajg sSwiadectwa kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy

powyzej 50 kW), na stanowisku eksploataciji;

e CO

najmniej 1 osobe, ktéra posiada $wiadectwo kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy

powyzej 50 kW), na stanowisku dozoru;

Zamawiajacy zweryfikuje posiadane uprawnienia przed przystgpieniem pracownikéw

Wykonawcy do realizacji prac.

2.9.

Do przegladu Filtra workowego Wykonawca zapewni autoryzowany serwis producenta
Filtra workowego — LUEHR Filter lub rekomendowanego przez producenta partnera

Przeglad filtra workowego

lub autoryzowanego partnera serwisowego.

1.

ook wd

Nalezy wymieni¢ uszkodzone worki filtracyjne jezeli w trakcie przegladu zostanie
stwierdzone ich uszkodzenie — zaktada sie wymiane do 50 workéw filtracyjnych
(dostawa po stronie Zamawiajgcego).

Przeglad zgodnie z wymaganiami wskazanymi w DTR.

Otworzy¢ wiazy. Sprawdzi¢ stan workoéw filtracyjnych i lejow filtra.

Przeglad podajnikéw slimakowych.

Weryfikacja zuzycia kul w reaktorze i sita reaktora.

Wymiana kul w bebnie reaktora linii nr 1 i nr 2 (dostawa po stronie Wykonawcy).
Kulki ceramiczne z tlenku glinu:

- materiat: ceramika na bazie tlenku glinu C 795 DIN VDE 0335

- Srednica: ®=50 mm

- masa: 222,4 g/szt.

- objetosé: 65,42 cm?/szt.

- gestosé: ok. 3,4 g/lcm?®

- ilos¢: 11 szt /litr

- nrart. LUHR: 01301003

- pojemnos¢ wirnika kulkowego: 18 kg

Kulki ze steatytu:

- materiat: steatyt wg KER 220 DIN 40685

- Srednica: ®=40 mm

- masa: 90,5 g/szt.

- objetos¢: 33,51 cm?/szt.

- gestos$c: ok. 3,7 g/cm?®

- ilos¢: 22 szt./litr

- nr art. LUHR: 01301002

- pojemnos¢ wirnika kulkowego: 12 kg

. Filtr workowy linii nr 2 — nalezy zamontowa¢ brakujgce (uszkodzone) szpilki

gwintowane we wiazie gérnym komory nr 3 (1 szt.) oraz we wtazie gérnym komory
nr 4 (3 szt.) — szpilki M10x35 mm.
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2.10. Przeglad analizatora CO

Wykonawca zapewni do przegladu ukladu analizatora CO autoryzowany serwis
producenta — dr Foedisch lub rekomendowanego przez producenta partnera lub
autoryzowanego partnera serwisowego.

1. Przeglad zgodnie z wymaganiami wskazanymi w DTR.
2. Wymiana filtréw na reaktorze przed Filtrem workowym oraz na rurociggu spalin

za Filtrem workowym — ilos¢: 2 szt. przed filtrem workowym (typ: ETL 29065), 2 szt.
za filtrem workowym (typ: 294049) — ilos¢ dla dwdch linii (dostawa po stronie
Wykonawcy).
Przeglad szafy analizatorow CO wraz z wymiang filtrow.
4. Czynnosci do wykonania w trakcie przegladu szafy analizatoréw CO:
- wymiana filtréw przed pompkami M11.1, M11.2, M12.1., M12.2 dedykowanych przez
producenta firme dr Foedisch
- wymiana filtra w kratce chtodzgcej wnetrza szafy powietrza na ssaniu pomp
do chiodzenia prébki materiat: mata tkaninowa, wiékno chemiczne, flizelinowa,
sprasowanej widkniny o budowie progresywnej. Odpornos¢é temperaturowa
do 100 °C, samogasngca klasa F1 wedtug DIN 53 438. Od strony zapylonego
powietrza: struktura otwarta. Strona czystego powietrza: struktura zamknieta.
Bezpieczne zatrzymanie prawie kazdego rodzaju kurzu o wielkosci ziarna do 1 um.
firmy RITTAL ilo$¢: 1 szt.
- czyszczenie rurek probkowania
- sprawdzenie nastaw temperatur
- sprawdzenie sygnatéw temperatur
5. Przeglad pomp gazu analizatora.
6. Przeglad uktadu analizatorow CO:
- skorygowanie przeptywu pomp pomiaru gazu
- skorygowanie przeptywu pomp powietrza
- testy funkcjonalne chtodnicy gazu pomiarowego
- sprawdzenie wezownic
- sprawdzenie szczelnosci ukfadu
- sprawdzenie i czyszczenie przewodu spalin
- sprawdzenie komory kondensatu
- testy funkcjonalne przetgcznika kondensatu

w

7. Przeglad szafy sterowniczej:
- sprawdzenie przewodow
- sprawdzenie zasilania
- sprawdzenie filtrow szafy sterowniczej i chtodzenia
8. Analizator (MultiGasAnalyser MGA 12 HR):
- odczytanie i zapis listy parametréw przed i po serwisie
- sprawdzenie punktu zerowego gazéw
- kontrola punktu rozpietosci
- sprawdzenie certyfikatu gazu testowego
- sprawdzenie responsywnosci / wyrdwnanie

9. Kontrola parametrow analizatora gazu pod wzgledem pojawiajgcych sie w historii
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2.11. Przeglad wentylatora spalin

Do przegladu wentylatoréw spalin Wykonawca zapewni autoryzowany serwis

producenta - REITZ Ilub rekomendowanego przez producenta
lub autoryzowanego partnera serwisowego.

1. Zgodnie z wymaganiami wskazanymi w DTR.

2. Sprawdzenie stanu uszczelnien tozysk wentylatora.

3. Rewizja wirnika wentylatora.

4. Sprawdzenie centrowania.

5. Pomiary drgan wentylatora oraz sprawdzenie uktadu smarowania.

Wykonawca skieruje do realizacji zadania okreslonego w punktach 2.9., 2.10., 2.11.:

partnera

e co najmniej 3 osoby, ktére posiadajg sSwiadectwa kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy

powyzej 50 kW), na stanowisku eksploataciji;

e co najmniej 1 osobe, ktéra posiada $Swiadectwo kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy

powyzej 50 kW), na stanowisku dozoru;

Zamawiajacy zweryfikuje posiadane uprawnienia przed przystgpieniem pracownikéw

Wykonawcy do realizacji prac.

3. Przeglad Instalacji Oczyszczania Sciekow

Do przegladu Instalacji Oczyszczania Sciekéw Wykonawca zapewni autoryzowany
serwis dostawcy technologii — VEOLIA Water Technologies lub zapewni
autoryzowany serwis producenta poszczegdlnych elementéw instalacji lub
rekomendowanego przez producenta partnera lub autoryzowanego partnera

serwisowego.

3.1. Przeglad zbiornika sciekéw surowych
Kontrola stanu wewnetrznych powtok zbiornika

Ocena stanu zewnetrznego zbiornika oraz kré¢écow przytgczeniowych.
Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dokrecenia Srub w potgczeniach kotnierzowych.
Konstrukcja kotwigca — sprawdzi¢ Sruby mocujgce i fundamenty.

arMwdE

Wszystkie czesci stalowe muszg by¢ sprawdzone pod katem korozji

i uszkodzenia szwow spawania. Dotyczy to réwniez czesci, ktdre byty galwanizowane

na gorgco.
Sprawdzi¢ stan zamocowania kabli i rur.

Kontrola dziatania mieszadta — sprawdzenie szczelnosci.

8. Kontrola stanu potaczen srubowych elementow wirujgcych w zbiorniku.

N o
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3.2.  Przeglad uktadu utleniania siarczynéw i stracania gipsu

Reaktor gipsu | i Reaktor gipsu ll

Ocena stanu technicznego zbiornika oraz kro¢cow przytgczeniowych.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia $rub w potgczeniach kotnierzowych.

Sprawdzi¢ stan zamocowania kabli i rur.

Sprawdzi¢ stan rurociggéw wewnatrz i na zewnatrz reaktorow.

Kontrola dziatania mieszadta.

Reaktor gipsu nr 2 - naprawa rurociggu powietrza (materiat: TWS) wewnatrz zbiornika

— naktadanie bandaza z TWS na wytarte odcinki rurociggu o dtugosci ok. 5 m (rurocigg

na wylocie).

7. Naprawa peknie¢ zeber kotnierzy mieszadet znajdujgcych sie na reaktorach gipsu

nr 1inr2 (materiat: TWS). Naprawa dotyczy 4 szt. kotnierzy mieszadet po 9 szt. zeber
wzmacniajgcych —tgcznie 36 szt. uzebrowania. Zamawiajgcy posiada zdjecia pekniec
— doktadna ocena w trakcie wizji lokalnej. Wykonawca uzgodni z Zamawiajgcym
technologie naprawy. Producent zbiornikow — TROKOTEX.
Propozycja naprawy do uzgodnienia z Zamawiajgcym — wyszlifowanie miejsc
peknie¢, nastepnie przy pomocy strzykawki zakonczonej igta wstrzykng¢ w miejsca
peknie¢ odpowiednig mase do uzupetnienia ubytku, po jej wyschnieciu nalezy miejsca
peknie¢ pokry¢ matg TWS, tak aby wzmocni¢ miejsca naprawy. W miejscach peknieé
wystepujg drgania od pracujgcych mieszadet.

8. Kontrola stanu potgczen srubowych elementow wirujgcych mieszadta w zbiorniku.

o gk wnNPE

Zespot baterii hydrocyklonow |, 1l i Il stopnia

Czyszczenie baterii hydrocyklonéw — wytrawianie chemiczne HCI.
Kontrola wizualna cyklonow.
Kontrola szczelnosci cyklonow.
Kontrola stanu armatury znajdujgcej sie bezposrednio przed hydrocyklonem.
Przeglad urzgdzeh zgodnie z wymaganiami wskazanymi w DTR.
Wymiana samych hydrocyklonéw |, i Il stopnia (dostawa po stronie Zamawiajgcego)
— wymiana polega na demontazu zuzytych elementow, a nastepnie na montazu
nowych w miejsce zdemontowanych starych.
Hydrocyklon | stopnia prod. AKW Apparate + Verfahren GmbH:
e stacja hydrocyklonu / dystrybutorow pierécieniowych typ: AKA-SPIDER ZVG
6-5 qi
¢ hydrocyklon typu RWS 105 Il /-/ B (C) — 5 szt.
Lista czesci:
- 2015A52H00006 — waz
- 2015A52H00002 — kolanko przelewowe
- 2015A52H00001 - tgcznik kolankowy 30° / RWS 105
- 2014E65S00223 — kotnierz slepy DN40 PN40
- 2014E65H00175 — hydrocyklon / 015
- 2014B69H00151 - zacisk do weza S038/15 (wraz z Srubami i nakretkami)
- 2014B69H00150 — zacisk rurowy — M10 (wraz z Srubami i nakretkami)
- 2014B69H00149 — zacisk rurowy — M8 (wraz z Srubami i nakretkami)

o gk wnE
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Hydrocyklon 1l stopnia prod. AKW Apparate + Verfahren GmbH:

e stacja hydrocyklonu / dystrybutoréw pierscieniowych typ: AKA-SPIDER ZVG
10-9 gi

e hydrocyklon typu RWS 75 I /-/ C (E) — 10 szt.
Lista czesci:
- 2015A52H00012 — waz 25/32
- 2015A52H00011 — fgcznik kolankowy 25° / RWS 75
- 2015A52H00010 — kolanko przelewowe
- 2014E65H00202 — hydrocyklon / 015
- 2014B69H00153 — zacisk rurowy — M8 (wraz z nakretkami)
- 2014B69H00152 — zacisk rurowy — M8 (wraz z nakretkami)
- 2014B69H00151 — zacisk do weza S038/15 (wraz z nakretkami)
- 2014B69H00033 — zacisk do weza S032/15 (wraz z nakretkami)

Zbiornik buforowy

Ocena stanu technicznego zbiornika oraz kré¢cow przytgczeniowych.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia $rub w potgczeniach kotnierzowych.
Sprawdzi¢ stan zamocowania kabli i rur.

Kontrola dziatania mieszadta — sprawdzenie szczelnosci.

Kontrola stanu pofgczen sSrubowych elementéw wirujgcych mieszadta w zbiorniku.

Zbiornik odgazowania

. Ocena stanu technicznego zbiornika oraz kro¢cow przytgczeniowych.
Sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia srub w potgczeniach kotnierzowych.
. Sprawdzi¢ stan zamocowania kabli i rur.

Przeglad uktadu strgcania metali ciezkich

Reaktor straceniowy

. Ocena stanu technicznego zbiornika oraz kro¢cow przytgczeniowych.
Sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia $rub w potgczeniach kotnierzowych.
. Sprawdzi¢ stan zamocowania kabli i rur.

Reaktor koagulacyjny

Ocena stanu technicznego zbiornika oraz kro¢cow przytgczeniowych.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia $rub w potgczeniach kotnierzowych.

Sprawdzi¢ stan zamocowania kabli i rur.

Kontrola dziatania mieszadta.

Kontrola stanu potgczenh Srubowych elementéw wirujgcych mieszadta w zbiorniku.
Naprawa wigcznie z wymiang uszkodzonych odcinkédw rurociggu ukfadu
napowietrzania znajdujgcego sie wewnatrz reaktora wraz z naprawg mocowan
rurociggu — rurocigg DN25, materiat: PP, wymiana diugo$ci ok. 25 m rurociggu wraz
Z jego mocowaniami.

str. 27



3.4.

Przeglad osadnikéw lamelowych i komory rozdziatu

Komora rozdziatu | i komora rozdziatu Il

Zgodnie z wymaganiami wskazanymi w DTR.

1.

abkowbd

Ocena stanu technicznego zbiornika oraz kro¢cow przytgczeniowych.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia $rub w potgczeniach kotnierzowych.
Sprawdzi¢ stan zamocowania kabli i rur.

Kontrola dziatania mieszadta.

Kontrola stanu potgczen srubowych elementéw wirujgcych mieszadta w zbiorniku.

Osadnik lamelowy | z komorg flokulacji |

Zgodnie z wymaganiami wskazanymi w DTR.

1.

©CoNOOGO R WD

Ocena stanu technicznego zbiornika oraz kro¢cow przytgczeniowych.
Sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia $rub w potgczeniach kotnierzowych.
Sprawdzi¢ stan zamocowania kabli i rur.

Kontrola stanu ogélnego zgarniacza.

Kontrola dziatania zgarniacza.

Kontrola stanu ogdlnego gérnego tozyska slizgowego.

Kontrola stanu ogdlnego dolnego tozyska slizgowego.

Kontrola smarowania napedu zgarniacza osadu.

Kontrola systemu elektrycznego i ciegta pretowego.

Osadnik lamelowy Il z komora flokulacji Il

Zgodnie z wymaganiami wskazanymi w DTR.

1.

© 0o NoOOAWDN

3.5.

Ocena stanu technicznego zbiornikdéw oraz kro¢céw przytgczeniowych.
Sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia $rub w potgczeniach kotnierzowych.
Sprawdzi¢ stan zamocowania kabli i rur.

Kontrola stanu ogdlnego zgarniacza.

Kontrola dziatania zgarniacza.

Kontrola stanu ogdlnego i smarowania gérnego tozyska.

Kontrola stanu ogdlnego i smarowania dolnego tozyska.

Kontrola smarowania napedu zgarniacza osadu.

Kontrola systemu elektrycznego i ciegta pretowego.

Przeglad filtra piaskowego

Zgodnie z wymaganiami wskazanymi w instrukcji producenta.

1

2.
3.
4.

Ocena stanu technicznego zbiornikéw oraz kré¢écow przytgczeniowych.
Sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia $rub w potgczeniach kotnierzowych.
Sprawdzi¢ stan zamocowania kabli i rur.
Sprawdzi¢ stan pomp typu mamut — przeglad zgodnie z instrukcjg producenta
uwzgledniajacy:
¢ demontaz pompy,
e czyszczenie sitka dystrybucyjnego pompy typu mamut,
e sprawdzenie stanu technicznego pompy typu mamut.

. Wymiana 2 szt. pomp typu mamut (dostawa pomp i ustuga wymiany po stronie

Wykonawcy) — filtr piaskowy prod. DYNASAND model: DS1500 FRP LOW; pompa typu
mamut kompatybilna z filtrem piaskowym DS1500 FRP LOW. Wymiana polega
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na demontazu istniejgcych pomp typu mamut i montazu nowych w miejsce
zdemontowanych.

. Kontrola uktadu napowietrzania i szczelnosci potaczen.
. Wyczysci¢ i sprawdzi¢ stan techniczny ptuczki piasku.
. Ocena stanu ztoza:

e ocena lepkosci
e zawartosc¢ polimeru
e ocena zbrylen na ztozu

. Nalezy wykonac przeglad dolnego kotnierza z zaworem, wymieni¢ zuzyte elementy takie

jak zgodnie z instrukcja:

- zgrubny filtr,

- uszczelka gumowa, ptaska,

- doktadny filtr,

- uszczelka gumowa, ptaska,

Elementy dolnego kotnierza podane wyzej nalezy wymieni¢ na odpowiednie
dostosowane do filtra piaskowego prod. DYNASAND model: DS1500 FRP LOW.

Po zakohczonej pracy nalezy wykonaé procedure ptukania ztoza.

Po zakonczonym czyszczeniu urzadzen Instalacji Oczyszczania Sciekéw nalezy
przeprowadzi¢ procedure ptukania/dezynfekcji zloza (przemywania piasku) Filtrow
piaskowych zgodnie z punktem 7.7. Instrukcji obstugi i konserwacji Dyna Sand Filter.

Po zakonczeniu dezynfekcji nalezy cala wode (zneutralizowang) odprowadzi¢ z Filtréw
piaskowych, a nastepnie zala¢ swiezg czystg woda Filtry piaskowe.
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Przeglad zbiornika posredniego
Ocena stanu technicznego zbiornikéw oraz kro¢céw przytgczeniowych.
Sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia $rub w potgczeniach kotnierzowych.
Sprawdzi¢ stan zamocowania kabli i rur.

Przeglad wiezy chtodniczej
Zgodnie z wymaganiami wskazanymi w DTR.
Kontrola stanu wewnetrznych powtok wiezy chtodnicze;j.
Kontrola zespotu wentylatora.
Kontrola wymiennika.
Kontrola eliminatora dryfu wody.
Kontrola zaluzji zabezpieczajgcych przed wychlapywaniem wody.
Kontrola zaworu ptywakowego.
Kontrola przelewu.
Kontrola grzatek elektrycznych tacy.

Przeglad filtra weglowego
Kontrola stanu wewnetrznych powtok filtra.

. Kontrola potgczen spawanych pod katem wystepowania nieciggtosci w postaci pekniec,

naderwan, wzerow.

Kontrola procesu.

Kontrola stanu potgczen srubowych pod katem ich szczelnosci, Srub, nakretek,
uszczelek.

. Kontrola  urzadzen zabezpieczajgcych (zaworéw  bezpieczenstwa, zaworu

odpowietrzajgcego) pod kagtem prawidtowosci pracy.
Przeglad urzadzen kontrolno-pomiarowych pod katem prawidtowosci pracy.

. Kontrola ztoza poprzez test laboratoryjny i ocena jego zmian wiasciwosci fizyczno-

chemicznych na podstawie liczby jodowe;.
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3.9.

Przeglad uktadu podawania osadu na prase i prase filtracyjna

Zageszczacz osadu, pompa zageszczacza osadu, mieszadlo zageszczacza osadu,
zasilacz hydrauliczny.

1.

Zgodnie z wymaganiami wskazanymi w DTR.

Prasa filtracyjna

Do przegladu prasy Wykonawca zapewni autoryzowany serwis producenta -
EKO-PRESS lub rekomendowanego przez producenta partnera lub autoryzowanego
partnera serwisowego.

1
2.

3.

. Zgodnie z wymaganiami wskazanymi w DTR.

Wymiana zatkanych dysz myjgcych (5 szt. — dostawa po stronie Wykonawcy) — dysze
do prasy filtracyjnej prod. EKO-PRESS typ: PKM-80/30/41.

Nalezy poprawi¢ mocowanie wezy na pantografie — kolizja weza od strony szafy
sterowniczej z ptytami podczas przejazdu uktadu myjki — zmiana miejsca usytuowania
weza po przedstawieniu rozwigzania Zamawiajgcemu i jego akceptacji.

Zatozy¢ z obu stron prasy brakujgce ostony ochraniajgce kurtyne swieting (dostawa
po stronie Wykonawcy) — materiat: tworzywo sztuczne, przezroczyste (dobér przez
Wykonawce wg istniejgcego wzoru po akceptacji przez Zamawiajgcego).

Sprawdzi¢ prace prasy filtracyjnej. Nalezy wykonac¢ préby funkcjonalne pracy prasy
po stronie mechaniczno-technologicznej i sterowania.

3.10. Przeglad przenosnika zgrzebtowego

NG ~WNE
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Zgodnie z wymaganiami wskazanymi w DTR.

Kontrola uszczelnien i potgczen srubowych.

Kontrola smarowania tozysk.

Kontrola smarowania motoreduktora SEW.

Sprawdzenie wizualne czy motoreduktor nie ma $ladéw wycieku oleju.

Kontrola uszczelnienia watka napedowego reduktora.

Kontrola stanu konstrukcji stalowej urzadzenia.

Kontrola stanu instalacji elektrycznej, utozyskowan, zabezpieczen antyporazeniowych,
oston, piktogramow ostrzegawczych.

Kontrola stanu mechanizmu napinajgcego ciegno.

3.11. Przeglad filtra prézniowego

Do przegladu filtra Wykonawca zapewni autoryzowany serwis producenta — BHS
SONTHOFEN lub rekomendowanego przez producenta partnera
lub autoryzowanego partnera serwisowego.

1.

2.
3.

Zgodnie z wymaganiami wskazanymi w DTR — prod. BHS SONTHOFEN, typ: BF 050-
052.

Kontrola wzrokowa czy nie ma sladéw uszkodzenia ani zuzycia.

Kontrola naprezenia i stanu tasmy.

Kontrola prowadzania tasmy poprzez wychylenie widetek czujnika maks.
do 45°, ewentualnie uruchomienie czujnika $wietinego (dolny krgzek musi
sie opuscic).

Kontrola dziatania silnika przektadniowego.

Kontrola prawidtowego zamocowania (potgczen niecek, mocowania sitownikow,
utozyskowania walcéw).

str. 30



15.

16.

17.

Kontrola poziomu oleju w olejarce (jesli wystepuje).
Kontrola dziatania filtra .

Kontrola wzrokowa tasmy podczas zgniatania.
Kontrola tworzenia sie placka.

. Kontrola osadnika zanieczyszczen przed wanng myjaca.
. Kontrola mycia placka (cisnienie wstepne dysz, przeciwstrumien srodka myjgcego,

kat ustawienia).
Konserwacja urzadzen.

. Wymiana tkaniny filtra prézniowego (dostawa po stronie Wykonawcy) zgodnie

Z instrukcjg producenta.

Wymiana tozysk stojakowych i prowadnic pasowych (dostawa po stronie Wykonawcy)
zgodnie z instrukcjg producenta.

Ustawi¢ ostrza zgarniacza tasmy — regulacja w trakcie préby funkcjonalnej urzadzenia.
zgodnie z instrukcjg producenta.

Skontrolowaé i skorygowac sterowanie systemem dysz — sprawdzi¢ czy z wszystkich
dysz jest rownomierny natrysk materiatu, przeczysci¢ przytkane dysze, ustawié¢
kgt padania strumienia na tasme filtrujgca (powinien wynosi¢ on ok. 10° w stosunku
do kierunku biegu), skorygowac kat ustawienia lancy natryskowej myjgcej tasme
filtrujgca - zgodnie z instrukcjg producenta.

3.12. Przeglad gospodarki wapnem hydratyzowanym

wnN e N wN e
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Zawor nad - i podcisnienia

Kontrola droznosci zaworu pod katem obecnosci ciat obcych.
Kontrola stanu ogdlnego zaworu.

. Kontrola sprawnosci dziatania sprezyn.

Spulchniacz wapna

Kontrola poziomu oleju.

. Kontrola przektadni z ramieniem reakcyjnym (panewki polimerowe) pod katem pekniec i

starzenia sie.
Kontrola stanu ogdlnego uszczelniaczy i o-ringow przektadni.
Kontrola smarowania tozysk.

Zasuwa nozowa

Kontrola smarowania wrzecion zasuw nozowych (szybréw).
Kontrola stanu ogdélnego.

. Sprawdzi¢ uszczelnienia dtawicowe, dociggng¢ dtawiki.

Filtr przeciwpylowy wapna z elektrowibratorem

Kontrola szczelnoéci przewoddédw pneumatycznych, wezy i potgczen skrecanych -
zgodnie z instrukcjg urzadzenia — prod. SCUTTI, typ: FGV/24

Kontrola zespotu przygotowania powietrza.

Kontrola ci$nienia roboczego zespotu przygotowania powietrza.

Kontrola zbiornika buforowego sprezonego powietrza.

Kontrola zaworu pilotowego elektromagnetycznego lub zaworu ttokowego.

Kontrola workéw filtra, wymiana — filtry typu patronowego plisowane, ilos¢: 14 szt.,
kompatybilne z filtrem prod. SCUTTI, typ: FGV/24.

Dane techniczne:

» Materiat wkfadu: 100 % poliester

* Waga: 200 g/m2
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» Koncentracja kurzu na wejsciu: 3-5 g/m3
Koncentracja kurzu na wyjsciu: <20 g/m3
Przepuszczalno$¢ powietrza przy cisnieniu 2000 Pa: 70 m3/m2
Srednia warto$¢ przepuszczania: 0,10 %
Wymagana skutecznos¢: min. 99 %
Obcigzenie jednostkowe: 72 m3/m2 h
Wymiary wktadow: ©140x930
Parametry pracy filtra:
» Maksymalne robocze podcisnienie: 0,05 bar
» Maksymalne robocze cisnienie: 0,1 bar
* Minimalna temperatura pracy: -20°C
» Maksymalna temperatura pracy: +80°C
Wymlary wkfadu filtracyjnego:

Srednica zewnetrzna gora: 150-152 mm
* wysoko$¢ gumy gora: 35-40 mm
» $rednica wewnetrzna gora: 80-83 mm
* Srednica zewnetrzna dot: 135-140 mm
*  wysokos¢ gumy dot: 15 mm
*  wysokos$é: 915-930 mm
dno petne
wzmocnienie wewnagtrz wkfadu: tuleja PP
3 opaski wzmacniajgce na zewnatrz
2 sruby M6 wraz z nakretkami — rozstaw: 120-122 mm
* Diugos¢ srub: 15 mm M6.
Zakonczenia filtra wykonane z elastomeru.
Kontrola zuzycia drzwi, uszczelnienia drzwi.

Dozownik celkowy

Kontrola oproznienia $luzy celkowej

Kontrola iloéci dozowanego wapna hydratyzowanego

Kontrola $luzy pod katem przegrzewania i hatasu podczas pracy
Kontrola wyjscia $luzy oraz komory wirnika

Kontrola smarowania tozysk

Kontrola stanu tozysk i ich oston

Kontrola zuzycia tozysk oraz uszczelek watu

Kontrola smarowania tancucha i innych czesci

Sprawdzenie poziomu oleju w uzywanych przektadniach redukcyjnych

Podajnik slimakowy wapna

Kontrola smarowanie silnika.
Kontrola zuzycia sprzegta.

Kontrola zuzycia i gtodnosci pracy tozyska stojakowego i kotnierzowego.

Kontrola smarowania tozysk.

Kontrola szczelnosci i zuzycia dtawnic.

Kontrola zuzycia watu slimaka.

Kontrola stanu potgczen srubowych, ew. dokreci¢ poluzowane.
Kontrola dziatania czujnika obrotow.

Zbiornik roztworowy i rozchodowy mleka wapiennego

Kontrola stanu wewnetrznych powtok zbiornika.
Szczelnoé¢ instalaciji.

. Kontrola stanu armatury.

str. 32



No oA

Kontrola dziatania mieszadta.

Kontrola smarowania tozysk.

Kontrola stanu potgczen srubowych elementéw wirujgcych w zbiorniku.

Wymiana rury drenazowej zbiornika na skierowang pod katem prostym do kanatu
Sciekowego (materiat: PP) — rurocigg o dlugosci ok. 3 m, demontaz istniejgcego
a nastepnie montaz nowej rury wyprowadzonej do kanatu odciekowego

3.13. Przeglad uktadu napowietrzania

Do przegladu dmuchaw Wykonawca zapewni autoryzowany serwis producenta — Atlas
Copco lub rekomendowanego przez producenta partnera lub autoryzowanego partnera
serwisowego.

NoosrwdE

©

9.

10.
11.
12.

Przeglad dmuchaw powietrza prod. Atlas Copco, LUTOS, typ: K42 DI 10-6

nr 1 (KKS: 20GNC10AN001)

nr 2 (KKS: 20GNC20AN001)

nr 3 (KKS: 20GNC30ANO001)

Zakres przeglagdu obejmuje zgodnie z zaleceniami DTR:

Kontrola potgczen srubowych

Kontrola wartosci ci$nienia roboczego

Kontrola temperatury wylotowej

Kontrola poziomu hatasu

Kontrola funkcjonowania zaworu bezpieczenstwa

Kontrola filtra ssania i podcisnienia w uktadzie ssania

Sprawdzenie elementéw uktadu napedowego, wymiana pasow klinowych wg instrukcji
producenta.

Wymiana oleju wraz z filtrem oleju — olej silnikowy, klasa SAE 5W-40, klasyfikacja:
ACEAA3/B3 i APl SJ/CF. llosci oleju: strona napedu — 0,1 |; strona przektadni — 0,15 ;
catkowita ilos¢ — 0,25 I. Filtr oleju kompatybilny z dmuchawg prod. Atlas Copco,
LUTOS, typ: K42 DI 10-6.

Wymiana filtra powietrza zgodnego z dmuchawg prod. Atlas Copco, LUTOS, typ: K 42
DI 10-6.

Przeglad ttumika

Przeglad zestawu napowietrzajgcego

Przeglad zaworu zwrotnego

3.14. Przeglad studzienki sciekowej 10S

1.

w

Wykonywac¢ inspekcje powtoki chemoodpornej studzienki. Miejsca ubytkéw oczyscic
i uzupetni¢ warstwg zabezpieczajgca.

Kontrola dziatania mieszadta.

Kontrola stanu potgczen srubowych elementéw wirujgcych mieszadta w studzience.
Wyczysci¢ z zalegajgcych osadow rurociagi pomp wewnatrz studzienki.

3.15. Przeglad gospodarki koagulantem FeCI3, TMT15, polielektrolitem, HCI, Srodka

1.
2.
3.

przeciwpiennego AF

Kontrola pracy pomp (drgania, temperatura, glosnosc¢ pracy).
Szczelnoé¢ instalaciji.
Kontrola zuzycia elementow mechanicznych pomp, wymiana elementéw zuzytych
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ZESTAWIENIE POMP DOZUJACYCH:
Pompy chlorku zelaza FeCls:

1.

(zestawy naprawcze pomp po stronie Zamawiajgcego).
Kontrola zuzycia uszczelnien pomp, wymiana elementéw zuzytych
naprawcze po stronie Zamawiajgcego).

Kontrola stanu armatury.
Kontrola stanu lanc.

Kontrola dziatania mieszadta.

(zestawy

Kontrola stanu potagczen srubowych elementéw wirujgcych w stacji roztwarzania.

20GNN23AP001
20GNN24AP001

Dane techniczne:

- producent: MILTON ROY
- model: AA943-358S3

- Qmax: 2,20 I/h

- Pmax: 17,30 bar

Pompy TMT15:
20GNN42AP001
20GNN43AP001

Dane techniczne:

- producent: MILTON ROY
- model: GM25P4T3V

- Qmax: 25,00 I/h

- Pmax: 12,00 bar

Pompy polielektrolitu:
20GNN52AP001
20GNN53AP001
20GNN54AP001

Dane techniczne:

- producent: MILTON ROY
- model: GM25V4H3V

- Qmax: 25,00 I/h

- Pmax: 12,00 bar

Pompy HCI:
20GNN62AP001
20GNNG63AP001

Dane techniczne:

- producent: MILTON ROY
- model: B913-398N3

- Qmax: 6,00 I/h

- Pmax: 10,30 bar
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Pompy srodka AF:
20GNN82AP001
20GNN83AP001

Dane techniczne:

- producent: MILTON ROY
- model: B913-85HV

- Qmax: 6,00 I/h

- Pmax: 10,30 bar

3.16. Przeglad zaworéw

1. Kontrola stanu armatury, sprawdzenie poprawnosci petnego otwarcia
i zamkniecia armatury.

2. Kontrola poprawnosci pracy zaworow, ich szczelnosci i suwliwosci.

3.Przeglad membran zaworow GF wraz z wymiang uszkodzonych lub zuzytych
elementéw.

Wykonawca dostarczy membrany do zaworéw zgodnie z ponizszym zestawieniem.
Wymianie podlegaé bedg te membrany w zaworach, ktére bedg uszkodzone
na podstawie wykonanego przegladu. Niewykorzystane elementy zostang

przekazane Zamawiajgcemu przez Wykonawce.

ZESTAWIENIE ARMATURY:

1.

10.

Zawor membranowy prod. GF, typ: DIASTAR Ten FC z kotnierzami luznymi PP-V
Dane techniczne: DN50; PN10; EPDM nr kodowy: 167 627 117 — (8 szt.) —
Wykonawca dostarczy 4 sz.

Zawor membranowy PROGREF Standard typ 517 z kotnierzami luznymi PP-V
Dane techniczne: DN50; EPDM nr kodowy: 167 517 117 — (2 szt.) - Wykonawca
dostarczy 1 szt.

Zawor membranowy prod. GF PROGREF Standard typ DIASTAR Seria 025 FC
z kotnierzami statymi PP - Wykonawca dostarczy 1 szt.

Dane techniczne: DN65; PN10; EPDM nr kodowy: 199 025 267 — (8 szt.) -
Wykonawca dostarczy 4 szt.

Zawor membranowy prod. GF PROGREF Standard typ DIASTAR Seria 025 FC
z kotnierzami statymi PP - Wykonawca dostarczy 3 szt.

Dane techniczne: DN80; PN10; EPDM nr kodowy: 199 025 268 — (5 szt.)

Zawor membranowy prod. GF PROGREF Standard typ 317

Dane techniczne: DN65; PN10; EPDM (20160115) — 1 szt. - Wykonawca dostarczy
1 szt.

Zawor membranowy prod. GF PROGREF Standard typ 317

Dane techniczne: DN100; PN10; EPDM — 2 szt. - Wykonawca dostarczy 1 szt.
Zawor prod. GF typ 317

Dane techniczne: DN65; PN10; EPDM nr kodowy: 167 317 173 — (18 szt.)

Zawor membranowy pneumatyczny FIP z pozycjonerem

Dane techniczne: DN50; PN10; PP EPDM,; typ: DKM/CP;

code: DKMOMNCO63EDE — (2 szt.) - Wykonawca dostarczy 1 szt.
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Wykonawca skieruje do realizacji zadania okreslonego w punkcie 3:

e CO

najmniej 12 osob, ktére posiadajg sSwiadectwa kwalifikacyjne energetyczne

grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku eksploataciji;

e CO

najmniej 2 osoby, ktore posiadajg sSwiadectwo kwalifikacyjne energetyczne

grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku dozoru;

Zamawiajacy zweryfikuje posiadane uprawnienia przed przystgpieniem pracownikéw
Wykonawcy do realizacji prac.

4. Przeglad silosu popiotow z kottéw, silosu popiotu z elektrofiltréow, silosu zuzytego
addytywu

W trakcie przegladu nalezy:

1.

2.
3.

© NGO

10.

Sprawdzi¢ stan powtok antykorozyjnych i ewentualnie je uzupeié.

Sprawdzi¢ szczelno$¢ zamknigcia drzwi, wtazow i pokryw.

Dokonaé pomiaru opornosci elementow grzejnych. Pomierzone wartosci poréwnac z
wartosciami znamionowymi. Tolerancja wynosi + 10%.

Dokona¢ pomiaru rezystancji izolacji elementéw grzejnych. Pomierzona warto$¢
powinna wynosi¢ minimum 20 MQ przy napieciu 500 VDC.

Sprawdzi¢ prawidtowosc¢ potgczen elektrycznych.

Dokonaé kontroli wartosci zadanej termostatu zabezpieczajgcego.

Sprawdzi¢ prawidtowo$¢é mocowania oraz szczelnosé¢ skrzynki przytaczeniowej.
Sprawdzi¢ stan izolacji termicznej. Szczegdlng uwage nalezy zwrdcié na szczelnosé
pokrycia, kompletno$¢ oraz niedozwolone zawilgocenie wetny mineralne;.

Przeglad dna aeracyjnego.

Przeglad dmuchawy aeracyjnej — czyszczenie, wymiana flirtdw, oleju oraz paskow
klinowych — zakres przegladu zgodnie z instrukcjg urzgdzenia — producent urzgdzenia
AERZEN typ urzgdzenia AERZEN GMS3S.

Wiasciwosci oleju

Ogodlne wymogi dotyczgce wiasciwosci oleju:

- Lepkosc¢ kinematyczna dla temperatury pracy oleju 10 - 13 ¢St (mm?/s)

- Lepkos$¢ kinematyczna przy -10 °C: < 3500 ¢St (mm?/s)

Minimalne wiasciwosci dodatkéw w oleju:

- Dodatek ochronny EP, do zastosowania w przektadniach z tozyskami tocznymi

- Stabilnos¢ oksydacyjna do 110°C temperatury w misce olejowe;j

- W przypadku statej temperatury oleju 120°C = stabilno$¢ oksydacyjna do 220°C
temperatury w misce olejowe;j.

- Srodek przeciwspieniajgcy

- Detergenty stuzgce do rozpuszczania osadéw

- Obojetnos¢ na materiaty uszczelniajgce z kauczuku fluorowego (vitonu)

- Obojetnos¢ na jednosktadnikowe grunty ze sztucznej zywicy

- Wystarczajgca stabilnos¢ na Scinanie

Typ oleju: ISO VG 150

- Calkowicie syntetyczny (PAO) Poly-Alpha-Olefin, olej do zastosowania
w przekfadniach lub sprezarkach.
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11.

12.

- Temperatura zasysania stopnia sprezajgcego: do 50°C

- Temperatura na ttoczeniu: do 140°C

- Temperatura otoczenia: bez ograniczen

Przyktad: Mobil SHC 629

Caltkowita ilos¢ oleju (wksazanie potowy poziomu oleju we wzierniku na obudowie
dzwiekochtonnej) — 0,55 I.

Filtr powietrza:

Rezystancja filtra w czystym stanie > 10 mbar

Maks. rezystancja filtra 45 mbar

Silosy popiotu z kottéw i z elektrofiltrow — wymiana filtrow tkaninowych
typu FPK 16-1,25 prod. EKO-FILTR Konskie (2x16 sztuk) lub rownowazne.

Dane techniczne filtra pulsacyjnego:

> Oznaczenie typu filtra - FPK 16-1,25

W poszczegolnych czionach tego oznaczenia sg zawarte nastepujgce informacie:
00 FPK - filtr pulsacyjny typu FPK

0 16 - ilos¢ workéw (kieszeni) filtracyjnych wynosi 16 szt.

0 1,25 - nominalna dtugos¢ workow filtracyjnych wynosi 1,25 m

> powierzchnia filtracji - 20 m?

> ilo$¢ workéw (kieszeni) filtracyjnych - 16 szt.

> wymiar kosza - 480x25x 1320mm

> wymiar worka - 503 x1260 mm

> dopuszczalna temperatura gazow i pytéw na wlocie do filtra - do +150°C

> gatunek witdkniny filtracyjnej (worka) - poliestrowa wodoodporna

> wydajnos¢ filtra - max. 1600 m3/h ( 1100 Nm?h )

> obcigzenie gazowe wiokniny filtracyjnej - 0,022 m3/(m? x s)

> koncentracja pytu na wylocie z filtra - ponizej 20 mg/m?3

> dopuszczalne podcisnienie - 4000 Pa

> opory przeptywu przez filtr - 400 — 1200 Pa

> zalecany poziom utrzymywania oporow przeptywu przez worki - 800 — 1000 Pa
Silos zuzytego addytywu — wymiana filtréw tkaninowych typu FPK 8-1,0 prod. EKO-
FILTR Konskie (1x8 sztuk) lub rownowazne.

Dane techniczne filtra pulsacyjnego:

> Oznaczenie typu filtra - FPK 8-1,0

W poszczegolnych cztonach tego oznaczenia sg zawarte nastepujgce informacie:
[0 FPK - filtr pulsacyjny typu FPK

[0 8 - ilo$¢ workow (kieszeni) filtracyjnych wynosi 8 szt.

[0 1,0 - nominalna dtugo$¢ workéw filtracyjnych wynosi 1,0 m

> powierzchnia filtracji - 8 m?

> ilo$¢ workéw (kieszeni) filtracyjnych - 8 szt.

> wymiar kosza - 480x25x 1070mm

> wymiar worka - 503 x1010 mm

> dopuszczalna temperatura gazéw i pytdw na wlocie do filtra - do +130°C

> gatunek widkniny filtracyjnej (worka) - poliestrowa wodoodporna
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> wydajnosc filtra - max. 450 m3/h ( 350 Nm3/h )
> obcigzenie gazowe wiokniny filtracyjnej - 0,016 m3/(m? x s)
> koncentracja pytu na wylocie z filtra - ponizej 20 mg/m?3
> dopuszczalne podcisnienie - 4000 Pa
> opory przeptywu przez filtr - 400 — 1200 Pa
> zalecany poziom utrzymywania oporow przeptywu przez worki - 800 — 1000 Pa
13. Sprawdzenie pracy strzepywaczy workow filtracyjnych, sprawdzi¢ poprawnosé pracy
elektrozaworéw sterujgcych powietrzem do strzepywania.
14. Sprawdzi¢ szczelnosé uktadéw pneumatycznych i stan przewodow.
15. Sprawdzi¢ szczelnos¢ zamkniecia drzwi, wtazéw i pokryw filtrow tkaninowych.

Wykonawca skieruje do realizacji zadania:

e CcO najmniej 2 osoby, ktére posiadajg sSwiadectwa kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku eksploataciji;

e co najmniej 1 osobe, ktéra posiada Swiadectwo kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku dozoru;

Zamawiajacy zweryfikuje posiadane uprawnienia przed przystgpieniem pracownikéw
Wykonawcy do realizacji prac.

5. Przeglad instalacji pompowej uktadow korekcji wody w Hali Maszynowni
1. Kontrola poprawnosci pracy pomp (wymiana oleju, olej dostarcza Wykonawca)
Olej mineralny o indeksie lepkosci ISO VG 320 -- llos¢ 5l.
Olej mineralny o indeksie lepkosci ISO VG 68 — ilos¢ 5I.

2. Kontrola szczelnosci instalacji, usuniecie nieszczelnosci, wymiana uszczelek
(uszczelki dostarcza Wykonawca). Uszczelki z teflonu ekspandowanego w zakresie
srednic DN15 — 50 szt. , DN 25 — 50 szt. .

3. Kontrola zuzycia elementéw mechanicznych pomp, wymiana elementéw zuzytych
(zestawy naprawcze pomp po stronie Zamawiajgcego).

4. Kontrola stanu armatury.

tacznie 14 szt. Pomp dozujgcych produkcji firmy OBL.
Typ pomp:

a) R10A95 DV TSF (5I/h ; 100 bar) — 3 szt.

b) XRN 2.30 P36F (2,5/h ; 13 bar) — 2 szt.

c) XRN 2.30 A36F (2,51/h ; 15 bar) — 7 szt.

d) XRN 6.30 P55F (10I/h ; 15bar) — 2 szt.

Wykonawca skieruje do realizacji zadania:

e CcO najmniej 2 osoby, ktére posiadajg sSwiadectwa kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku eksploataciji;

e co najmniej 1 osobe, ktéra posiada Swiadectwo kwalifikacyjne energetyczne
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grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku dozoru;

Zamawiajacy zweryfikuje posiadane uprawnienia przed przystgpieniem pracownikéw
Wykonawcy do realizacji prac.

6. Przeglad Instalacji Roztadunku, Magazynowania i Dozowania tugu Sodowego

1. Kontrola poprawnosci pracy pomp.

2. Kontrola szczelnosci instalacji wraz z oczyszczeniem skrystalizowanych wyciekow,
wymiana wszystkich uszczelek na potgczeniach skrecanych rurociggéw oraz
na srubunkach przy pompach dozujgcych (dotyczy to réwniez zawordw i klapy
zwrotnej na przewodzie stuzgcym do roztadunku NaOH z cystern) — rurociggi GF+
D32DN25, ilos¢ srubunkow: 82 szt..

3. Kontrola zuzycia elementéw mechanicznych pomp, wymiana oleju przektadniowego
— olej Mobil Gear 634 (lub réwnowazny), klasa lepkosci VG 460, ilos¢ dla jednej
pompy ok. 0,7 1.

4. Kontrola stanu armatury, sprawdzenie poprawnosci pelnego otwarcia
i zamkniecia armatury, sprawdzenie szczelnosci kotnierza zaworéw membranowych
pomiedzy korpusem a nakretkg korpusu.

5. Kontrola pracy zaworow bezpieczenstwa.

6. Sprawdzenie poprawnosci wskazan przetwornikéw pomiarowych.

Zainstalowane sg 4 szt. pomp dozujgcych NaOH:
Producent: ProMinent Sigma

Typ: S3CBH120190PVTA010U381040PL
Materiat gtowicy: PVDF

Membrana: wielowarstwowa, uszczelnienia: PTFE

Wykonawca skieruje do realizacji zadania:

e Cco najmniej 2 osoby, ktére posiadajg Swiadectwa kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku eksploatacii;

e co najmniej 1 osobe, ktéra posiada Swiadectwo kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku dozoru;

Zamawiajacy zweryfikuje posiadane uprawnienia przed przystgpieniem pracownikéw
Wykonawcy do realizacji prac.
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7. Przeglad Instalacji Roztadunku, Magazynowania i Dozowania Wapna
Hydratyzowanego.

Do przegladu instalacja Wykonawca zapewni autoryzowany serwis dostawcy — LUEHR
Filter lub rekomendowanego przez producenta partnera lub autoryzowanego partnera
serwisowego.

1. Silos gtéwny wapna hydratyzowanego — przeglad klapy nadcisnieniowej prod. Luehr, typ:
200.

2. Wymiana workéw filtracyjnych Filtra silosu gtéwnego wapna hydratyzowanego — filtr
silosu: filtr kompaktowy, prod. LUHR, typ: DF 1,1/1,0/1,0/80/12, worek ptaski: B-
PGP/50/12+FF, liczba workéw: 60 szt..

3. Kontrola szczelnosci przewoddw pneumatycznych, wezy i potgczen skrecanych silosu
gtdbwnego wapna hydratyzowanego.

4. Kontrola wagi urzagdzen dozujgcych wraz z ich kalibracja.

5. Przeglad dozownikéw celkowych wapna hydratyzowanego:

11HTJ20AF501
12HTJ20AF501
10HTJ21AF501
10HTJ24AF501
6. Przeglad przenosnikéw slimakowych:

- silnik z napedem tancuchowym
- fozyskowanie
- wat Slimaka: sprawdzi¢ i wyregulowa¢ naprezenie fancucha, sprawdzi¢ koto
tancuchowe pod katem zuzycia
11HTJ20AF201
12HTJ20AF201
10HTJ21AF201

7. Przeglad dmuchaw bocznokanatowych - prod. Gardner Denver,

typ: G-BH1 2BH1900-7AP06-Z wraz z wymiang filtrow powietrza typ: MANN-FILTER C
21 138/1 lub rownowazny.

11HTJ21ANG01
12HTJ21 AN6GO1
10HTJ22 AN601

8. Przeglad podajnikéw komorowych:
10HTJ25AF701
10HTJ26AF701
- przeglad zaworow rozprezajgcych podajniki komorowe
- przeglad zawordéw regulacyjnych
- przeglad zawordéw odcinajgcych wapno przed podajnikiem komorowym

9. Przeglad zawordw bezpieczenstwa na rurociggach.

Wykonawca skieruje do realizacji zadania:

e CcO najmniej 2 osoby, ktére posiadajg sSwiadectwa kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku eksploataciji;
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e CO

najmniej 1 osobe, ktéra posiada Swiadectwo kwalifikacyjne energetyczne

grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku dozoru;

Zamawiajacy zweryfikuje posiadane uprawnienia przed przystgpieniem pracownikéw
Wykonawcy do realizacji prac.

8. Przeglad Instalacji Dozowania Wegla Aktywnego.

Do przegladu instalacja Wykonawca zapewni autoryzowany serwis dostawcy — LUEHR
Filter lub rekomendowanego przez producenta partnera lub autoryzowanego partnera
serwisowego.

1.
2.

c

oo

o

Kontrola szczelnosci przewoddw pneumatycznych i wezy..

Przeglad przenosnikéw slimakowych prod. LUEHR Filter, typ: R200-2400
10HTJ10AF201

10HTJ11AF201

Przeglad slimaka.

Przeglad sprzegta watu.

Przeglad dtawicy uszczelnienia watu — wymiana sznura (d=60 mm) — zgodnie
z zaleceniami wedtug instrukcji producenta.

Przeglad urzadzen dozujgcych prod. LUEHR Filter wraz z kalibracjg wag.
11HTJ10AF201

10HTJ12AF201

12HTJ10AF201

Przeglad slimaka dozujacego.

Przeglad sprzegta slimaka dozujgcego (Tschan Nor-Mex E112)

Przeglad modutu wagowego ze wzmacniaczem pomiarowym
(HBM typ: PW10A-N-C3-300-1+21-12-N-50; elektronika analizujgca Rinstrum typ:
1203) + kalibracja uktadu dozowania.

Sprawdzenie stanu kompensatorow pod urzgdzeniem dozujgcym.

Przeglad podajnikéw celkowych wegla aktywnego prod. VDL Industrial Products typ:
MDI50EX/0035.

Przeglad 3 szt. wentylatoréw promieniowych transportowych prod. REITZ,
typ: MXE 063-001230-00.

Wymiana filtréw komory wysytkowej wegla aktywnego — filtr tkaninowy poliestrowy
400 g/m? — wymiary: wysokos$é: 700 mm, $rednica: 170 mm, ilo$¢: 4 szt.

Wykonawca skieruje do realizacji zadania:

e CO

najmniej 2 osoby, ktére posiadajg sSwiadectwa kwalifikacyjne energetyczne

grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku eksploatacii;

e CO

najmniej 1 osobe, ktéra posiada $Swiadectwo kwalifikacyjne energetyczne

grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku dozoru;

Zamawiajacy zweryfikuje posiadane uprawnienia przed przystgpieniem pracownikéw
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Wykonawcy do realizacji prac.

9. Czyszczenie i przeglad myijni koét.

Do przegladu myjki kot Wykonawca zapewni autoryzowany serwis producenta —
FRUTIGER lub rekomendowanego przez producenta partnera lub autoryzowanego
partnera serwisowego.

1.
2.
3.

1.5

Czyszczenie myjni kot wraz ze zbiornikiem na szlam.
Czyszczenie przenosnika zgrzebtowego.
Czyszczenie zbiornikow myjni (2 komory):

- komora sedymentacyjna
- komora pompowa

Czyszczenie fotokomorek.
Przeglad myjni két:

- sprawdzenie szczelnosci poszczegolnych zbiornikéw i ich stanu technicznego

- sprawdzenie stanu dysz, udroznienie zatkanych

- regulacja bocznych dysz myjgcych

- przeglad przenosnika zgrzebtowego

- przeglad pomp

- przeglad przewodow elastycznych
6. Wymiana tahcucha zgrzebtowego (dostawa po stronie Zamawiajgcego) — demontaz
zuzytego tancucha, montaz nowego, regulacja napiecia tancucha.
7. Wymiana dysz (dostawa po stronie Zamawiajgcego).

Badania grubosci scianek powierzchni ogrzewalnych kottéw OSr-34.

Badania grubosci scianek powierzchni ogrzewalnych kottéw OSr-34 na liniach

nr 1i 2 metoda ultradzwiekowa.

a)
b)

c)

d)

f)

Nalezy odpowiednio oczysci¢ ze szlaki i popiotu oraz przygotowaé powierzchnie punktow
pomiarowych do badan.

Badania grubosci powierzchni ogrzewalnych kottéw OSr-34 nr 1 i 2 zostang
przeprowadzone wg. zatgczonego projektu badan nieniszczacych.

Wszystkie wyznaczone w projekcie rury nalezy przebada¢ w trzech punktach
(na trzech wysokos$ciach) kazdg. Doktadne punkty pomiarowe kazdej z rur zostang
wyznaczone wraz z Zamawiajgcym po ustawieniu rusztowan w kottach, przed
przystgpieniem do prac przygotowawczych do badan.

Na zatgczonym projekcie, poza zakresem podstawowym zaznaczono dodatkowy zakres
wykonania pomiaréw. Zalicza sie do niego:

e Badanie grubosci scianek 8 rur przewatowych pomiedzy | i Il ciggiem.
Kazdg z rur nalezy przebadac w trzech punktach (na trzech poziomach).
e Badanie grubosci $cianek 6 rur przewatowych pomiedzy Il i IV ciggiem.

Kazda z rur nalezy przebada¢ w trzech punktach (na trzech poziomach).
Dodatkowo nalezy zbadaé¢ rury wezownic odwodnien ECO |, ECO II, ECO Il przed
komorg odwodnien — badanie kazdej z 20 rur w ECO |, ECO I1i ECO Il w kilku punktach
ustalonym z Zamawiajgcym.

Dodatkowo nalezy zbadac¢ grubo$¢ scianek rur przebiegajgcych w komorze spalania
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wzdtuz rusztu (strona lewa i prawa), w miejscach odstonietych przez ubytki obmurza,
ok. 50 pkt. na kociot, w miejscach wskazanych przez Zamawiajgcego.
g) Dodatkowo nalezy zbadaé¢ grubos¢ $cianek blach ostonowych ptaszcza wodnego leja

zasypowego odpaddw, ok. 100 pkt. na kociot.
Po wykonaniu zadania, Wykonawca sporzadzi i przekaze Zamawiajgcemu sprawozdanie
z przeprowadzonych badan w trzech egzemplarzach w wersji papierowej oraz w jednym
egzemplarzu w wersji elektronicznej. Wyniki badan przedstawione w wersji tabelarycznej musza
zawiera¢ wyniki z poprzednich lat, poczgwszy od roku 2018, celem umozliwienia okreslenia stopnia
degradaciji elementéw instalacji.
Dane z lat 2018 — 2021 zostang przekazane Wykonawcy po zakonczeniu prac pomiarowych.

Wymagania:
Badania grubosci $cianek powierzchni ogrzewalnych moze jedynie wykonywac¢ Wykonawca, ktéry

przedstawi dokument potwierdzajgcy, iz jest =zakladem uznanym przez UDT/TDT
do prowadzenia badan nieniszczgcych metodg ultradzwiekowa.

Wykonawca skieruje do realizacji zadania:

e CcO najmniej 2 osoby, ktére posiadajg Swiadectwa kwalifikacyjne energetyczne grupy
2 minimum w pkt. 1 w zakresie eksploatacii;

e co najmniej 1 osobe, ktéra posiada Swiadectwo kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 1 w zakresie dozoru.

Zamawiajacy zweryfikuje posiadane uprawnienia przed przystgpieniem pracownikéw
Wykonawcy do realizacji prac.

1.6 Remont leja zasypowego odpadow, ukladu odprowadzania popiotu, odzuzlaczy oraz
rusztow kottéw OSr-34 linii 1 2.

Zakres prac obejmuije:

Kociot nr 1

1. Wymiana srodkowych rusztowin w rzedach ruchomych, strona prawa — 9 szt. kolejnych liczac
od leja zasypowego.

2. Wymiana srodkowych rusztowin w rzedach ruchomych, strona lewa — 9 szt. kolejnych liczagc
od leja zasypowego.

3. Wymiana srodkowych rusztowin w rzedach statych, strona prawa — 10 szt. liczac od leja
zasypowego.

4. Wymiana Srodkowych rusztowin w rzedach statych, strona lewa — 10 szt. liczac od leja
zasypowego

5. Obrdcenie o 180° rusztowin Il strefy rusztu - rzedy od 11 do 19 liczac od leja zasypowego

6. Wyczyszczenie pozostatych rusztowin z nagaréw, spiekow i osadow, tgcznie
z udroznieniem szczeliny w rusztowinach srodkowych.

7. Regulacja wszystkich rusztowin, na wszystkich strefach, z zapewnieniem przestrzeni
dylatacyjnych wzdtuz rusztowin srodkowych i $cian kotta.

8. Woyczyszczenie blach stotu oraz wypychacza odpaddw z nagarow, spiekéw i osadow

9. Demontaz, czyszczenie (przeszlifowanie), montaz powrotny elementéw uszczelniajgcych
pomiedzy sSciang stotu wypychacza odpadéw, a pierwszym rzedem rusztowin (na catej
szerokosci rusztu).

10. Wymiana tozysk wozkow rusztu Il strefy — prawa i lewa strona (8 kpl.).

11. Wymiana kul w pozostatych tozyskach rusztu (wedtug wskazan zamawiajgcego)
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12. Wymiana bocznych blach zsypowych w naroznikach leja zuzla (12 szt. w gornej strefie leja).

13. Miejscowa naprawa blach strefowych powietrza pod rusztem.

14. Przyspawanie dodatkowej blachy ostonowej w leju zasypowym odpaddéw, w miejscach
o0 zanizonej grubosci ptaszcza wodnego, tgczna powierzchnia blach ok. 8 m?
(4 szt. — 2000X1000X10 mm HARDOX 400). Przygotowanie blach do spawania po stronie
Wykonawcy.

15. Regulacja rolek napedowych wypychaczy odpadéw.

16. Miejscowe uzupetnienie katownikow ostonowych wokét stotu wypychacza odpadéw.

Odzuzlacz kotta nr 1

1. Wymiana dolnych blach scieralnych (10 szt.).
2. Wymiana bocznych blach $cieralnych , lewa i prawa strona (4 szt.).
3. Wymiana czotowych blach wypychacza (3 szt.).

Kociot nr 2

1. Wymiana $rodkowych rusztowin w rzedach ruchomych, strona prawa — 9 szt. kolejnych liczgc
od leja zasypowego.

2. Wymiana $rodkowych rusztowin w rzedach ruchomych, strona lewa — 9 szt. kolejnych liczagc
od leja zasypowego.

3. Wymiana srodkowych rusztowin w rzedach statych, strona prawa — 10 szt. liczgc od leja
zasypowego.

4. Wymiana srodkowych rusztowin w rzedach statych, strona lewa — 10 szt. liczgc od leja
zasypowego

5. Obrdécenie o 180° rusztowin Il strefy rusztu - rzedy od 12 do 19 liczac od leja zasypowego

6. Wyczyszczenie rusztowin z nagaréw, spiekow i osadéw, tgcznie z udroznieniem szczeliny
w rusztowinach srodkowych.

7. Regulacja wszystkich rusztowin, na wszystkich strefach, z zapewnieniem przestrzeni
dylatacyjnych wzdtuz rusztowin srodkowych i $cian kotta.

8. Wyczyszczenie blach stotu oraz wypychacza odpaddéw z nagardw, spiekéw i osadow

9. Demontaz, czyszczenie (przeszlifowanie), montaz powrotny elementow uszczelniajgcych
pomiedzy $ciang stolu wypychacza odpaddéw, a pierwszym rzedem rusztowin (na catej
szerokosci rusztu).

10. Wymiana tozysk wozkow rusztu Il strefy — prawa i lewa strona (8 kpl.).

11. Wymiana kul w pozostatych tozyskach rusztu (wedtug wskazan zamawiajgcego)

12. Wymiana bocznych blach zsypowych w naroznikach leja zuzla (12 szt. w gérnej strefie
leja).

13. Miejscowa naprawa blach strefowych powietrza pod rusztem.

14. Przyspawanie dodatkowej blachy ostonowej w leju zasypowym odpaddw, w miejscach
o zanizonej grubo$ci ptaszcza wodnego, tgczna powierzchnia blach ok. 8 m?
(4 szt. — 2000X1000X10 mm HARDOX 400). Przygotowanie blach do spawania po stronie
Wykonawcy.

15. Regulacja rolek napedowych wypychaczy odpaddw.

16. Miejscowe uzupetnienie katownikow ostonowych wokot stotu wypychacza odpadow.

Odzuzlacz kotta nr 2

1. Wymiana dolnych blach $cieralnych (10 szt.).
2. Wymiana bocznych blach $cieralnych , lewa i prawa strona (4 szt.).
3. Wymiana czotowych blach wypychacza (3 szt.).

str. 44



Wykonawca przetransportuje na swoéj koszt zdemontowane czesci w miejsce wskazane
przez Zamawiajacego — znajdujgce sie poza Halg Kottow.

UWAGI

e Elementy do wymiany i uzupetnienia : kule do fozysk wézkow rusztu, rusztowiny, boczne
blachy zsypowe lejéw zuzla, blachy Scieralne odzuzlacza, dodatkowe blachy ostonowe
do lejow zasypowych odpadéw -- dostarcza zamawiajacy, pozostate czesci do montazu
(wszystkie elementy ztgczne t.j. Sruby, nakretki, elektrody, tarcze szlifierskie, gazy
spawalnicze do ciecia) dostarcza wykonawca.

Wykonawca skieruje do realizacji zadania:

e co najmniej 8 osb6b, ktére posiadajg sSwiadectwa kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku eksploatacii;

e CcO najmniej 2 osoby, ktore posiadajg swiadectwo kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 1 (Kotty parowe oraz wodne na paliwo state, ptynne i gazowe o mocy
powyzej 50 kW), na stanowisku dozoru;

Zamawiajacy zweryfikuje posiadane uprawnienia przed przystgpieniem pracownikéw
Wykonawcy do realizacji prac.

Czesé 2
Przeglad, czyszczenie, naprawy i modyfikacje — Stacja Przygotowania Wody Zasilajacej
i Technologicznej.

1. Wyposazenie RO (obiekt A.10)

o Kontrola funkcjonalnosci.

e Badania i testy elementéw filtrujgcych.

e Czyszczenie CIP membran RO:
- Nalezy zastosowa¢ do czyszczenia profesjonalne $rodki chemiczne dedykowane
do czyszczenia CIP membran RO
- Uzyte Srodki chemiczne powinny efektywnie usuwacC zanieczyszczenia
i by¢ bezpieczne dla membran RO oraz powinny zabezpieczaé membrany przed
zachodzgcg aktywnoscig biologiczng
- Do procedury mycia CIP membran RO nalezy zastosowa¢ srodek o wysokim
pH do usuwania zanieczyszczen organicznych, ktory redukuje
mut i nagromadzone czastki state oraz osady z krzemionki, skutecznie usuwa
nagromadzone smary i oleje
- Do procedury mycia CIP membran RO nalezy zastosowa¢ $rodek o niskim
pH, ktéry usuwa osady weglanu wapnia oraz twardego kamienia powstatego
Z: siarczanu wapnia, siarczanu baru, siarczanu strontu, fosforanéw wapnia, fluorkéw
wapnia, usuwa zelazo i tlenki metali

¢ Plukanie membran odwrdéconej osmozy:
Fazy ptukania:
- Faza 1: ptukanie przy uzyciu produktu alkalicznego w celu usuniecia warstwy bio
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- Faza 2: biocyd nieutleniajgcy w celu pozbycia sie bakterii, plesni i grzybéw — faza
kontaktowa wymagajgca minimum 4 godzin kontaktu

- Faza 3: zastosowanie $rodka alkalicznego w celu usunigecia cze$ci organicznych

- Faza 4: ptukanie kwasne w celu usuniecia zelaza i resztek organicznych

Faza 1:

- Wypetnié zbiornik myjacy w 100 % odsolong wodg i doda¢ do zbiornika pét beczki
(pojemnika) produktu EB-Cleaner B2 Ilub LCS 5600 badz rownowaznego
o odpowiadajgcych mu parametrach zgodnie z kartg charakterystyki substanciji
(ok. 12,5 kg) i jedng beczke (pojemnik — 25 kg) produktu EB-Cleaner B1
lub LCS 5600 badz rownowaznego o odpowiadajgcych mu parametrach zgodnie z kartg
charakterystyki substanciji. pH roztworu powinno woéwczas wynosié
ok. 11. W przypadku, gdy nie osiggnieto wymaganego pH, nalezy dodac wiekszg ilos¢
produktu EB Cleaner B2 [ub LCS 5600 badz rownowaznego
o odpowiadajgcych mu parametrach zgodnie z kartg charakterystyki substancji.

- Przepuscic ok. 40 % produktu przez membrany, do odptywu.

- Recyrkulowa¢ i zatrzymywaé pozostatg ilos¢ roztworu (15 minut recyrkulacii,
15 minut zatrzymania przez 4 godziny).

- Oprozni¢ i przeptukac duzg iloscig odsolonej wody.

Faza 2:

- Wypetnic¢ zbiornik myjacy w 100 % odsolong wodg i doda¢ do zbiornika 3 litry produktu
typu biocyd odpowiadajacego parametrom substanciji LCS 5630
lub rbwnowaznego, zgodnie z kartg charakterystyki substanciji.

- Przepuscic¢ ok. 40 % produktu przez membrany do doptywu.

- Recyrkulowaé i zatrzymywaé pozostatg ilos¢ roztworu (15 minut recyrkulacii,
15 minut zatrzymania) przez 4 godziny.

- Oprozni¢ i przeptukac duzg iloscig odsolonej wody.

Faza 3:

- Postepowaé identycznie jak w przypadku Fazy 1. Jedyna réznica polega
na tym, ze faza recyrkulacji i namaczania trwa 2 godziny naprzemiennie z trwajgca fazg
recyrkulacji i zatrzymania po 15 minut.

Faza 4:

- Wypehi¢ zbiornik myjacy w 100 % odsolong wodg i doda¢ do zbiornika beczke
(pojemnik — 25 kg) produktu EB Cleaner A1 lub LCS 5620 bgdz réwnowaznego
o0 odpowiadajgcych mu parametrach zgodnie z kartg charakterystyki substanciji.
pH roztworu powinno wowczas wynosi¢c ok. 2. W przypadku, gdy nie osiggnieto
wymaganego pH, nalezy doda¢ wiekszg ilos¢ produktu EB Cleaner A1
lub LCS 5620 badz réwnowaznego o odpowiadajgcych mu parametrach zgodnie
z kartg charakterystyki substancji.

- Przeptukaé membrany przy uzyciu ok. 40 % ilosci produktu i skierowac
do odptywu.

- Recyrkulowa¢ i zatrzymywaé pozostatg ilos¢ roztworu (30 minu recyrkulacji,
15 minut zatrzymania) przez 2 godziny.

- Oproznic¢ i przeptukac duzg iloscig odsolonej wody.

UWAGA:
Membrany nalezy ptuka¢ zawsze pomiedzy fazami przy zastosowaniu wody odsolonej,
aby uzyskac¢ odpowiednie wartosci pH (pH ponizej 9 po fazach alkalicznych 1i 3 oraz pH
powyzej 6 po fazie kwasnej 4).
Przed ponownym uruchomieniem systemu nalezy upewniC sie, ze resztki produktéw
zastosowanych do mycia zostaty usuniete z membran obficie je ptuczac.
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Demontaz zakonczen modutbw RO i mycie membran wewnagtrz -  sposéb
i technologia czyszczenia membran muszg by¢ dobrane tak, aby w czasie jego
wykonywania nie doszto do uszkodzenia membran.

2. Wyposazenie elektrodejonizacji (EDI) (obiekt A.10)

10.
11.
12.

13.

14.

15.
16.
17.
18.

Kontrola funkcjonalnosci.

Sprawdzenie wartosci eksploatacyjnych, w razie potrzeby ponowne nastawienie.
Badanie membran pod kagtem foulingu i scalingu.

Czyszczenie CIP modutéw CEDI:

- Nalezy zastosowaC do czyszczenia profesjonalne Srodki chemiczne dedykowane
do czyszczenia CIP modutéw CEDI

- Uzyte Srodki chemiczne powinny efektywnie usuwacC zanieczyszczenia
i by¢ bezpieczne dla modutéw CEDI

- Do procedury mycia CIP modutéw CEDI nalezy zastosowac¢ $rodek o wysokim
pH (odczyn pH>13,00) do usuwania zanieczyszczeh organicznych, osadow krzemionki
i biofilmu, ktéry zapewni bezpieczenstwo pracy uktadu technologicznego

- Do procedury mycia CIP modutébw CEDI nalezy zastosowac¢ srodek o niskim
pH (odczyn pH<1,00) do usuwania osadéw oraz tlenkéw metali, ktéry bedzie wptywat na
wydtuzenie okresow pomiedzy postojami serwisowymi i zapewni bezpieczenstwo pracy
uktadu technologicznego.

- Wymagana jest wieloetapowa procedura czyszczenia chemicznego modutéw CEDI
przy zastosowaniu preparatu o wysokim oraz niskim pH — LCS 5650 + LCS 5660

Procedura czyszczenia CEDI:

Zbiornik CIP napetni¢ wymagang iloscig wody DEMI lub permeatem po RO.

Doda¢ 5 kg NaCl (wymagane tabletki solne do uzdatniania wody) na kazde
100 litréw wody.

Ptuka¢ modut CEDI roztworem NaCl.

Napetnic¢ zbiornikj CIP wymagang iloscig wody DEMI lub permeatem po RO.

Doda¢ 4 litry LCS 5650 na kazde 100 litrow wody. W przypadku znacznych
zanieczyszczen mozna zwiekszy¢ ilosci LCS5650 do max. 8 litréw.

Recyrkulowaé roztwér przez modut CEDI w czasie 30-60 minut.

Ptuka¢ modut CEDI wodg DEMI lub permeatem po RO przez 10-30 minut.

Napetnic¢ zbiornik CIP wymagang iloscig wody DEMI lub permeatem po RO.

Doda¢ 12 litréw LCS 5660 na kazde 100 litréw wody. W przypadku znacznych
zanieczyszczen mozna zwiekszy¢ ilosci LCS 5660 do max. 24 litréw.

Recyrkulowaé roztwor przez modut CEDI w czasie 30-60 minut. W przypadku znacznych
zanieczyszczeh  moze  by¢  konieczne  wydiluzenie  czasu  recyrkulacji
lub pozostawienie elementow do namoczenia na kilka godzin.

Monitorowa¢ poziom pH roztworu, w przypadku wzrostu o 0,5 nalezy dostosowaé
do poziomu <0,5.

Napetni¢ zbiornik CIP wymagang ilo$cig wody EDI lub permeatem po RO.

Dodac¢ 5 kg NaCL na kazde 100 litréw wody.

Ptuka¢ modut CEDI roztworem NaCl.

Ptuka¢ modut CEDI wodg DEMI lub permeatem po RO przez 10-30 minut.
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3. Jednostki dozujace (obiekty A10, L.3 i L.4)
1. Kontrola funkcjonalnosci pompy dozujacej, wymiana elementéw zuzytych (zestawy
naprawcze pomp po stronie Zamawiajgcego).
2. Czyszczenie zewnetrzne i wewnetrzne zbiornikbw dawkowania chemikaliow.
3. Sprawdzenie droznosci przewodow dozowania chemikaliow, ewentualna wymiana.
4. Sprawdzenie dziatania zawordéw bezpieczenstwa.
5. Sprawdzenie dziatania zaworéw zwrotnych.

ZESTAWIENIE POMP:

L3:

- pompy podchlorynu sodu prod. FilDrop typ: AMF10015K0000B00A000 — (2 szt.)

- pompy dozowania chlorku zelaza prod. FilDrop typ: AMF10015K0000BO0A000 -
(2 szt.)

- pompy polielektrolitu prod. OBL typ: M120PP11SV — (2 szt.)

L4:
- pompy podchlorynu sodu prod. FilDrop typ: AMF10015K0000B00A000 — (2 szt.)

A10:

- pompy dozujgce kwas siarkowy prod. Grundfos typ: DDC 6-10 AR-PV/V/C-F-31|001FG
— (2 szt.)

- pompy dozujgce biocyd prod. Grundfos typ: DDC 6-10 AR-PVC/V/C-F-31|001FG -
(2 szt.)

- pompy dozujgce dechlor prod. Grundfos typ: DDC 6-10 AR-PVC/V/C-F-31|001FG —
(2 szt.)

- pompy dozujgce antyskalant prod. Grundfos typ: DDC 6-10 AR-PVC/E/C-F-31|001FG —
(2 szt.)

- pompy dozujgce tug sodowy prod. Grundfos typ: DDC 6-10 AR-PVC/V/C-F-31|001FG —
(2 szt).

4. Jednostki pomiarowe i przetworniki (obiekt A10, L.3 i L.4)

1. Czyszczenie czujnikdow aparatury pomiarowej, jezeli wymagane.

2. Kalibracja czujnika przewodnosci — przedstawienie protokotéw kalibraciji.

3. Sprawdzenie pomiaru cisnienia i przetwornika, czyszczenie i kalibracja, jezel
wymagane.

4. Sprawdzenie przetwornika i miernika poziomu, czyszczenie i kalibracja, jezeli
wymagane.

5. Do wszystkich czynno$ci zawartych w punktach 1-4 nalezy przedstawic¢ protokoty
wykonania.

6. Nalezy wymieni¢ manometry oraz konduktometry, ktdre bedg wymagaty wymiany
lub ich wskazania bedg nieprawidtowe (nalezy zatozyé, ze wymianie bedzie podlegaé
10 szt. wskazanych przez Zamawiajgcego konduktometrow oraz 10 szt. manometréw)
— elektroda do pomiaru konduktywnosci w wykonaniu 2-elektrodowym JUMO Blackline
CR-GT/-EC/-GS (202922/20-0010-1003-26-104-83-0-40/000, $rubunek G %, wtyczka
M12, dlugos¢ zanurzeniowa: 40,0 mm — 5 szt.; elektroda do pomiaru konduktywnosci
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w wykonaniu 2-elektrodowym JUMO Blackline CR-GT/-EC/-GS (202922/20-0001-1003-
26-104-83-0-63/000, srubunek G %, wtyczka M12, dtugos$¢ zanurzeniowa: 63,0 mm —
5 szt.

Manometry: wymianie podlegajg manometry uszkodzone lub wskazujgce nieprawidtowe
pomiary, zakres pomiarowy: 0-6 oraz 0-10 bar.

5. Rurociag PVC-C przed filtrami Swiecowymi w miejscu dozowania chemikaliow
(d=110):

1. Naprawa nieszczelnosci w miejscu przytaczen rurociggow dozowania poszczegolnych
chemikaliow (DN20) wraz z wymiang przytgczy i ich uszczelek — zakladana jest ilos¢
8 szt. przylgczy do naprawy — zakres: demontaz uszkodzonych przytgczy, wklejenie
nowych oraz dostawa nowych uszczelek wg wzoru taki jak zdemontowane.

6. Modyfikacja pracy Programowalnego Sterownika Logicznego PLC:

Dokonanie zmian w logice sterowania pomp ukfadu odwréconej osmozy
I°: PO1-A; P01-B; P01-C oraz pomp do uktadu odwroconej osmozy II°: P02-A;
P02-B; P02-C.

Pompy P01-A oraz P02-A s3g przypisane do obstugi linii A, pompy P01-B oraz P02-B
sg przypisane do obstugi linii B.

Obecnie brak mozliwosci zatgczenia z PLC pomp wysokocisnieniowych P01-C
i P02-C, nie stanowig one rezerwy w przypadku awarii pomp P01-A i PO1-B podajacych
wode na zespét membran RO-1A i RO-1B (I stopien RO) oraz pomp P02-A i P02-B
podajgcych wode na zespot membran RO-2A i RO-2B (Il stopien RO).

W przypadku awarii pomp PO1-A Ilub PO1-B oraz PO02-A Iub PO02-B
nie ma mozliwosci zatgczenia rezerwowych pomp P01-C i P0O2-C.

Nalezy wprowadzi¢ odpowiednie zmiany w sterowniku PLC, ktére umozliwig zatgczanie
sie pompy P01-C i PO02-C w przypadku wytgczenia / awarii ktérejkolwiek
z pozostatych pomp.

Obecnie pomp P01-C i P02-C nie mozna zatgczy¢ rowniez w sterowaniu w trybie
recznym. Nalezy wprowadzi¢ zmiane w PLC, ktéra to umozliwi.

7. Instalacja demineralizacji wody RO/EDI - obiekt A.10
e Czyszczenie wewnatrz i na zewnatrz zbiornikow:
o zbiornik koncentratu i permeatu - V=15m?, h =3m,
o zbiornik wody po odwroconej osmozie V=70m3, h=4m,
e Wymiana wktadu absorpcyjnym filtra oddechowego zbiornikéw typ BM1K11 do filtra typ
SL11K firmy TECHAP:
o zbiornik wody zdemineralizowanej po EDI - V=10m3, h=2,8m,
o zbiornik wody zdemineralizowanej po EDI - V=220m3, h=7,8m
e Zabudowa dodatkowego filtra oddechowego na zbiorniku wody po odwroconej osmozie
v=70 m?® — filtr oddechowy typ SL11K PPH/PVC, HE2, RH firmy TECHAP z wkiadem
adsorpcyjnym typ BM1K11 wraz z adapterem do podtgczenia do istniejgcego krocca
kotnierzowego DN100 PE na zbiorniku — typ filtra dobrany dla unifikacji wszystkich filtrow
na zbiornikach.
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Sposoéb i technologia czyszczenia zbiornikow muszg by¢ dobrane tak, aby w czasie jego
wykonywania nie doszto do uszkodzenia scian zbiornika. Nalezy dobra¢ metody czyszczenia
odpowiednie do zachowania niezbednych parametrow wody po jej uzupetnieniu — zbiorniki
nalezy zdezynfekowaé przed ich uzupetnieniem woda.

8.

Instalacja wstepnego uzdatniania wody - obiekt L.3

Czyszczenie i przeglad catego modutu KFS (koagulacja/flokulacja/ sedymentacja) wraz

ze zbiornikiem szlamu oraz zbiornika filtratu

Czyszczenie wewnatrz i na zewnatrz zbiornika:

o zbiornik wody oczyszczonej - V=170m?, h=7,8m

Przeglad mieszadet w komorach koagulacji oraz flokulaciji.

Przeglad filtréw zwirowych — ocena stanu armatury i ztoza filtrujgcego.

Przeglad dmuchaw powietrza do filtréw zwirowych prod. MAPRO typ: ML65C — zgodnie

zDTR m.in.:

- wymiana filtréw powietrza na kompatybilne z dmuchawg MAPRO typ: ML65C.

- wymiana oleju — olej syntetyczny ISO VG-220 zgodny z DIN 51517 — MOBIL SHC 630,

SHC GEAR 220, SHELL OMALA OIL HD.150, CASTROL TRIBOL 800-220 Ilub

réwnowazne — ilosé: ok. 1,1 | na dmuchawe.

Czyszczenie i przeglad - prasa Srubowa ze zbiornikiem flokulacyjnym.

Czyszczenie i przeglad Osadnika lamelowego wraz z demontazem i czyszczeniem

elementéw lameli oraz dna zbiornika. Nalezy wymy¢ pod cisnieniem rury rozptywowe

wewnatrz osadnika lamelowego. Rury te nalezy umy¢é  zewnatrz

i wewnatrz z zalegajgcych osaddéw. Podczas mycia nalezy zatka¢ czesé otwordw w

rurach, tak aby mozliwe bylo wymycie rur wewngtrz 2z zalegajgcych

w nich osadéw.

Czyszczenie i przeglad dwoch stacji przygotowania polielektrolitu. Nalezy wymieni¢

manometry wody zasilajgcej na obydwu stacjach — manometry 0-10 bar, tarcza 100 mm,

medium: woda — 2 szt.; manometry 0-6 bar, tarcza 50 mm, medium: woda — 2 szt.

Pomiary grubosci $cianek rurociggéw stalowych zainstalowanych w obiekcie L3 — punkty

pomiarowe nalezy uzgodni¢ z Zamawiajgcym.

Przeniesienie metnosciomierza E+H (GAC51CQ003) z miejsca obecnej zabudowy

na rurocigg wody sklarowanej (miejsce zostanie wskazane przez Zamawiajgcego).

Zakres prac:

a) demontaz metnosciomierza z obecnego miejsca zabudowy

b) za$lepienie obecnego punktu poboru na wodzie surowe;j

c) utworzenie nowego punktu poboru wody po koagulacji/flokulacji na rurze zasilajgcej
uktad filtracji (rurociagg ® = 160 mm)

d) doprowadzenie wody do sondy metnosciomierza E+H za pomocg rury
z PVC-U lub PP. Odprowadzenie wody po pomiarze metnosci z rury PVC-U
lub PP

Przeglad pomp wdd poptucznych znajdujgcych sie w zbiorniku wod poptucznych.

Filtry zwirowe nr 1, 2 i 3 — czyszczenie zawordéw odpowietrzajgcych (konieczne

rusztowanie dostepowe).

Przeglad pomp dozowania podchlorynu sodu i chlorku zelaza wraz z wymiang wezykow

ttocznych do uktadu KFS (odporne chemicznie).

Zabudowa na rurociggu wody po filtrach zwirowych w kierunku ob. A10 filtra, ktérego

zadaniem jest wyfapanie z wody zwiru przedostajgcego sie z filtrow zwirowych wraz z

armaturg odcinajgcg i obejSciowg oraz rurociggiem obejSciowym z konstrukcjg

WSporcza.
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Opis:

a) konstrukcja wsporcza zabudowy filtra wody DN80 i armatury — 1 szt.

b) zawdr kulowy odcinajgcy PVC-U/EPDM — 3 szt.

c¢) trojnik d110 PVC-U — 2 szt.

d) kolano 90° PVC-U d110 — 4 szt.

e) redukcja PVC-U 110/90

f) rura PVC-U d110 — 3 szt.

g) rura PVC-U d90 — 3 szt.

h) obejma rurowa 110 — 8 szt.

i) obejma rurowa 90 — 4 szt.

J) przytacze kotnierzowe DN80 PVC-U — 2 szt.

k) filtr koszowy do wody DN80 z wkiadami wymiennymi 0,1 mm (3 szt.) oraz 0,5 mm

(3 szt.)

[) zabudowa manometrow (2 szt.) przed i za filtrem w celu pomiaru stopnia zabrudzenia

filtra

Filtr koszowy musi spetniaé¢ nastepujgce wymagania:

- maksymalne cisnienie: 6 bar

- cisnienie robocze: 0,5 — 2,5 bar

- maksymalna temperatura wody: 30°C

- wydajnosé robocza filtra: przeptyw do ok. 60 m3/h

- materiat: stal 316L

- kosze stalowe filtracyjne SS316L (wymienne, nadajace sie do czyszczenia): oczko

0,1 mm — 3 szt.; oczko 0,5 mm — 3 szt.
o Filtr zwirowy nr 2;

- sprawdzenie stanu dennicy

- sprawdzenie i wyregulowanie w razie potrzeby szczeliny bocznej dennicy

- sprawdzenie stanu rusztu dennego

- sprawdzenie stanu dysz dennicy i wymiane uszkodzonych (dostawa po stronie

Zamawiajgcego)

- naprawa w razie koniecznos$ci pozostatych ww. elementéw

- wymiana ztoza zwirowego wraz ze ztozem podtrzymujgcym (po stronie Wykonawcy
po uzgodnieniu skladu ztoza zwirowego z Zamawiajgcym i po uzyskaniu akceptaciji).
Sktad ztoza zwirowego (zgodnie z pierwotnym projektem):

Uziarnienie Wysokosc
Nazwa
) [mm] warstwy
materiatu

min max [m]
Antracyt 0,8 1,6 0,6
Piasek 0,5 1,0 0,6
Garnet 0,2 0,6 0,3
G1 1,0 3,0 0,2
Zwir 2,0 4,0 0,2
Zwir 5,0 10,0 0,3
Zwir 20,0 40,0 0,3

Wykonawca skieruje do realizacji zadania:

CO najmniej

CO najmniej

6 o0sob, ktore posiadajg Swiadectwa
grupy 2 minimum w pkt. 1 w zakresie eksploatacii;

1 osobe,

ktére posiadajg $wiadectwa
grupy 2 minimum w pkt. 1 w zakresie dozoru.

kwalifikacyjne energetyczne

kwalifikacyjne energetyczne

Zamawiajacy zweryfikuje posiadane uprawnienia przed przystapieniem pracownikéw
Wykonawcy do realizacji prac.
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Czesc¢ 3

Przeglad turbozespotu/generatora, turbiny, czyszczenie chtodnic pomp prézniowych
i wymiennikéw plytowych, wykonanie pomiaréw generatora oraz przygotowanie
wymiennikow cieptowniczych do rewizji wewnetrznej.

1. Turbozespét wraz z urzagdzeniami pomocniczymi
W ramach przegladu rocznego nalezy wykonac nastepujgce czynnosci:

Przed odstawieniem turbozespotu

1.

Nooakowbd

8.

Kontrola-sprawdzenie stanéw eksploatacyjnych turbozespotu

Kontrola kompletna wszystkich zabezpieczen turbozespotu.

Sprawdzenie funkcyjnosci zapisywania eksploatacji w PLC a DCS.

Kontrola szczelnosci dtawnic zaworu szybkozamykajgcego, zaworow regulacyjnych.
Kontrola szczelno$ci uktadu oleju smarnego, rozruchowego, systemu pary i wody
Kontrola szczelnos$ci rurociggéow para-woda, olej

Kontrola szczelnosci przestrzeni prézniowej (spadek prézni) podczas eksploatacii,
ewentualnie przy nizszej mocy.

Pomiar drgan turbiny i generatora, poréwnanie z wynikami z poprzednich lat

Po odstawieniu turbozespotu - przeglad

1.

Kontrola systemu oleju smarnego i regulacyjnego, wykonanie analizy chemicznej
oleju smarnego. Poréwnanie z wynikami poprzednimi i przedstawienie zalecen
co do dalszej eksploataciji olejow.

. Wymiana oleju regulacyjnego (olej QUINTOLUBRIC 888-68 dostarcza Zamawiajacy).

W zakresie Wykonawcy jest: wypompowanie oleju starego, wyczyszczenie zbiornika,
przefiltrowanie nowego oleju do klasy czystosci min. 9 wedlug NAS1638
(odpowiednio 18/15 wedtug ISO/DIN4406), zalanie zbiornika nowym olejem.

. Wymiana wktadoéw filtracyjnych filtrow cisnieniowych i filtra oparéw agregatu

hydraulicznego (wktady : typ FMMO0502BAC+A10NPO1 w ilosci 2 szt. oraz typ
MF1003A25HBPO01 w ilosci 1 szt. dostarcza Wykonawca).

Kontrola ci$nienia azotu w akumulatorach hydraulicznych agregatu hydraulicznego.
W przypadku koniecznoéci uzupetnienia, azot dostarcza Wykonawca.

. Kontrola separatora mgty olejowej FILTERMIST typ FX 4002, wymiana wktadu

separatora mgty olejowej typ 3000 AFA (wkfad dostarcza Wykonawca)

. Przeglad bypassowej jednostki filtracyjnej oleju smarnego (filtr dupleksowy

BOLL&KIRCH typ BFD 180 580 80 08 DN80), wymiana wktadow filtracyjnych (wktady
dostarcza Zamawiajacy).

. Przeglad Bocznikowego Zespotu Filtra CJC model PTU3 27/81 MZ-DE1PVY oleju

smarnego, wymiana wkfadow filtracyjnych (wkfady filtracyjne typ BLAT 27/27 w iloSci
3 szt. dostarcza Wykonawca).
Kontrola odwodnienia — czyszczenie i kontrola pracy odwadniaczy.

. Oczyszczenie poszczegdlnych urzadzen turbozespotu.
10.
11.
12.
13.

Kontrola sprzegta i wyczyszczenie ostony sprzegta szybkoobrotowego.
Kontrola i wyczyszczenie filtrow pomp kondensatu oraz sit odwadniaczy
Spuszczenie wody i wyczyszczenie czesci kondensatora (dno zbieracza).

Wyczyszczenie strony wodnej kondensatora (rury, komory wodne).
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14. Wymiana kompletu uszczelnien gumowych witazéw bocznych kondensatora turbiny
(kondensator turbiny produkcji firmy MICo, nr fabr.1102, rok produkcji 2015,
(uszczelnienia gumowe wedtug DTR urzgdzenia dostarcza Wykonawca).

15. Wyczyszczenie  wewnetrznej  powierzchni  chtodnicy pomp  prézniowych
podstawowego wymiennika ciepta i kondensatora (czyszczenie chemiczne)

16. Wyczyszczenie chtodnic generatora strona powietrzna i wodna (wodna - czyszczenie
chemiczne)

17. Czyszczenie wymiennikéw ptytowych uktadu oleju smarnego i regulacyjnego turbiny
(strona wodna — czyszczenie chemiczne)

Po odstawieniu turbozespotu — remont biezacy

1. Kadtub turbiny
- kontrola topatek boroskopem
- uszczelnienie otworow kontrolnych
2. Wirnik turbiny
- kontrola wizualna czesci wirnika w obrebie koztoéw tozyskowych
- kontrola sprzegta turbina/przektadnia
3. Przedni koziot tozyskowy
- odpiecie czujnikédw pomiarowych
- demontaz pokrywy gérnej kozta tozyskowego
- kontrola tozysk
- pomiar luzéw uszczelki olejowej
- montaz powrotny
4. Tylny koziot tozyskowy
- odpiecie czujnikédw pomiarowych
- demontaz pokryw gornej kozta tozyskowego
- kontrola tozysk
- pomiar luzéw uszczelki olejowej
- montaz powrotny
5. Zawory regulacyjne
- kontrola szczelnosci i dziatania napedow wysokopreznych zawordw
regulacyjnych oraz napedu przestony niskopreznej (bez demontazu)
- kontrola dziatania przestony niskopreznej (bez demontazu)
6. Zawodr szybkozamykajgcy
- kontrola szczelnosci zaworu szybkozamykajgcego
- demontaz, czyszczenie, montaz powrotny, kontrola powrotna, kalibracja
- naprawa uszkodzenia w rejonie otworu w kostce przy kryzie elektrozaworu zaworu
szybkozamykajgcego MAA10AA150-Y51
- pozycjonowanie zaworu po montazu i sprawdzenie kalibracji w stanie gorgcym
po rozruchu
7. Gospodarka olejowa
- kontrola parametrow przed odstawieniem
- kontrola szczelno$ci
8. Rurociggi para-woda
- kontrola szczelnosci
9. Jednostki kompletujace
- kontrola separatora mgty olejowej
- kontrola dziatania obracarki
10. Elementy montazowe
- kontrola stanu izolacji
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2. Generator turbozespotu
1. Ogledziny, kontrola wzrokowa generatora.
Kontrola wzrokowa osiadania i pekania fundamentu.
Kontrola dokrecenia elementéw ztgcznych maszyny.
Kontrola uktadu smarowania, systemu orurowania, systemu kablowego
Pomiar rezystanciji izolacji: uzwojen generatora, termometréw, grzejnikow
Kontrola dokrecenia przytgczy i przewodu uziemiajgcego generatora.
Sprawdzenie czujnikéw (termometry, wibracje) i ustawien alarméw, funkcjonalnosci
alarméw, czujnikow drgan
8. Sprawdzenie potgczen kabli i rur, pomp smarowniczych, chtodzenia powietrzem
i wodg
9. Kontrolna préba izolacji uzwojenia stojana po zakohczonych czynnosciach
przegladowych.
10. Przygotowanie raportu z przeprowadzonych czynnosci.
11. Kontrola szczotek turbogeneratora.

NoobkowdN

Jezeli do wykonania prac przy turbozespole wymagane bedzie uzycie suwnicy
remontowej, Wykonawca we wlasnym zakresie i na swoj koszt dokona demontazu
i ponownego montazu czesci sufitowej obudowy dzwiekochtonne;.

Przygotowanie ponizszych urzadzen do wykonania rewizji wewnetrznej.

Wymiennik cieptowniczy podstawowy DHB 620 m? nr fabr. 1098
Wymiennik cieptowniczy szczytowy DH 395 m? nr fabr. 1097
Skraplacz powierzchniowy turbiny nr fabr. 1102
Wymiennik regeneracyjny LPH1 70 m? nr fabr. 1099
Wymiennik regeneracyjny LPH2 50 m? nr fabr. 1100

6. Wymiennik regeneracyjny LPH3 63 m? nr fabr. 1101
Producent urzadzen MICo, spol.s r.o.

abrwne

Zakres czynnosci wedtug opisu zawartego w Instrukcji eksploatacji i montazu urzadzen,
pkt. ,Wykonanie rewizji wewnetrznej”. Pomiar kontrolny grubos$ci scian obudowy zbiornikdw musi
byé potwierdzony protokotem.

W rejonie miejsc wskazanych do przeprowadzenia pomiaréw grubosci scian zbiornikow, nalezy
zdemontowaé fragmenty izolacji i zamontowa¢ je ponownie po przeprowadzeniu préb
szczelnosci. Préby szczelnosci bedg przeprowadzone w czasie rozruchu instalacji
na parametrach roboczych.

Jezeli inspekcja den sitowych wymiennika podstawowego i szczytowego wykaze
ich zanieczyszczenie, dna sitowe nalezy oczyscic.

Po przeprowadzeniu badah w zakresie rewizji wewnetrznej, przez inspektora dozoru
technicznego — powrotny montaz armatury i elementoéw zdemontowanych.

Wszystkie nowe materiaty (uszczelki, sruby, wkrety itp.) niezbedne do ponownego montazu
armatury i oston zapewnia Wykonawca.

Do przegladu turbiny Wykonawca zapewni serwis producenta turbozespotu — EKOL
lub rekomendowanego przez producenta partnera lub autoryzowanego partnera
serwisowego.
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Wykonawca skieruje do realizacji zadania:

e CcO najmniej 6 oso6b, ktére posiadajg sSwiadectwa kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 3 w zakresie eksploatacii;

e co najmniej 1 osobe, ktore posiada $Swiadectwo kwalifikacyjne energetyczne
grupy 2 minimum w pkt. 3 w zakresie dozoru;

e CO

najmniej 2 osoby posiadajgce Swiadectwa kwalifikacyjne energetyczne

gr. 1 minimum w pkt. 1, 2, 3, 4, 10 w zakresie eksploataciji;

e CO

najmniej 1 osobg posiadajgcg swiadectwo kwalifikacyjne energetyczne

gr. 1 minimum w pkt. 1, 2, 3, 4, 10 w zakresie dozoru.

Zamawiajacy zweryfikuje posiadane uprawnienia przed przystgpieniem pracownikéw
Wykonawcy do realizacji prac.

Czes$¢ 4 — Przeglad i pomiary - cze$¢ elektroenergetyczna

1. Przeglad, konserwacja i pomiary transformatorow SN/nN — 10 szt. (oznaczonych
symbolami: BFT01, BFT02, BFT03, BHT01, BHT02, 11HTC10AN201, 12HTC10AN201,
BLTO01, BAT10, BKTO01)

Przeqglad i konserwacja transformatoréw powinny obejmowaé m.in.:

przeglad wizualny transformatoréw,

sprawdzenie dokrecenia potgczen srubowych,

sprawdzenie wystepowania lokalnych przegrzan, konserwacja stykow,

oczyszczenie z kurzéw i zabrudzeh ftransformatoréw, okablowania oraz
pomieszczenia komory transformatoréw (posadzka i $ciany do wysokosci sufitu
lub 4 metrow),

sprawdzenie poprawnoéci dziatania wentylacji mechanicznej komér transformatorow.

Pomiary transformatoréw powinny obejmowaé m.in.:

pomiary rezystancji izolacji transformatoréow,

pomiary rezystancji uzwojen transformatoréw — strona pierwotna i wtérna,
sprawdzenie poprawnosci dziatania zabezpieczen termicznych,

badanie termowizyjne transformatorow - zaciskow strony pierwotnej i wtérnej,
pomiary wyladowan niezupeinych kabli SN wszystkich transformatoréw wraz
z pomiarem tg delta.

2. Ogledziny, konserwacja, proby funkcjonalne, archiwizacja danych urzadzen i pomiary
rozdzielnic nN (BFA-BFB, BMA-BMB, BHA-BHB, BLE01-BLE02, BLD01-BLD02, BHC,
BLB, BMC, BMD, BJD, BVA) wraz z badaniem i konserwacja wytacznikéw gtéwnych

Ogledziny rozdzielnic powinny obejmowaé m.in.:

sprawdzenie wielkosci i charakterystyki zastosowanych wszystkich wkladek
bezpiecznikowych zgodnie z dokumentacjg techniczna,

sprawdzenie  wartoSci nastaw zabezpieczen  przecigzeniowych  zgodnie
z dokumentacjg techniczna,
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przeglad wizualny pél odptywowych i zasilajgcych,

ogledziny wizualne rozdzielnic oraz urzgdzen dodatkowych zamontowanych
w poszczegolnych polach,

sprawdzenie wystepowania lokalnych przegrzan,

diagnoze wystepowania wytadowan elektrycznych lub sladéw uptywow,
sprawdzenie poprawnosci zadtawienia i sposobu mocowania kabili,

sprawdzenie rozdzielnicy pod katem kompletnosci i/lub uszkodzen.

sprawdzenie przytgczy kablowych pod katem prawidtowego zamocowania oraz
odpowiednich punktéw styku,

wizualne i funkcjonalne sprawdzenie uktadéw pomiarowych.

Konserwacja rozdzielnic powinny obejmowaé m.in.:

konserwacje stykéw, potagczen sSrubowych i zaciskowych gtéwnych torow
silnoprgdowych,

dokrecenie  Srub na  potaczeniach  torow  prgdowych,  sterowniczych
i komunikacyjnych,

oczyszczenie rozdzielnicy wraz z kasetami wysuwnymi poprzez odkurzanie
zanieczyszczen (powierzchnie trudno dostepne czysci¢é za pomocg sprezonego
suchego powietrza-max. 1bar)

kontrole potgczen na zaciskach obwodow pomocniczych i sterowniczych,
oczyszczenie i ponowne smarowanie mechanicznych elementéw oraz zaciskow
toréw gtéwnych rozdzielnicy.

Préby funkcjonalne rozdzielnic powinny obejmowaé m.in.:

sprawdzenie poprawnosci pracy i sygnalizacji tgcznikdw w polach,

testy funkcjonalne mechanizmow w cztonach wysuwnych,

sprawdzenie dziatania tgcznikdw w polach,

sprawdzenie uktadu automatycznego przetgczania zasilan (testy funkcjonalne,
sprawdzenie prawidtowosci dziatania, pomiary czaséw przetgczen),

sprawdzenie poprawnosci oraz wiasciwego dziatania wytgcznikami pod katem
wiasciwej koordynacji zabezpieczen (w zakres wchodzg zabezpieczenia gtéwne
i sprzegtowe rozdzielnic 0,4kV).

Archiwizacja danych urzadzen i pomiary rozdzielnic powinny obejmowacé m.in.:

wykonanie odczytu, archiwizacji programowalnych zabezpieczeh silnikowych
SIMOCODE za pomocg dedykowanego oprogramowania producenta.

Pomiary rozdzielnic powinny obejmowa¢ m.in.:

wykonanie pomiaru rezystancji izolacji torow gtéwnych rozdzielnicy,
pomiary spadkdéw napiecia na torach gtéwnych rozdzielnicy
sprawdzenie ciggtosci i stanu potgczen wyrdbwnawczych.

Badanie i konserwacja wytacznikéw gtdwnych powinny obejmowaé m.in.:

sprawdzenie zabezpieczen wylgcznikow gtéwnych przy uzyciu dedykowanego
testera diagnostycznego producenta,

pomiar spadkow napiecia w gtownych torach prgdowych,

pomiar rezystanciji izolacji gtbwnych torow prgdowych,

badanie niejednoczesnosci przetgczania stykow gtéwnych,

konserwacje i smarowanie mechanicznych czesci wytgcznika,

sprawdzenie poprawnosci dziatania wszystkich mechanizmaéw,

sprawdzenie stanu stykéw,
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sprawdzenie ukfadu blokad.

3. Przeglad i testy ukiadow Samoczynnego Zalaczenia Rezerwy (SZR) - 8 szt
(na rozdzielnicach: BBA-BBB, BFA, BFB, BHA-BHB, BLE, BMA-BMB, BLD01, BLD02)

Przeglad i testy uktadow SZR powinny obejmowac m.in.:

testy przekaznikow AZRS przy pomocy dedykowanego ukiadu testujgcego
(sprawdzenie m.in. poprawnosci wykonywania przefgczen
i poprawnosci blokowania automatyki)

back-up programéw oraz historii zdarzen automatow.

4. Wykonanie pomiaréw elektrycznych kabli zgodnie z normami (m.in. PN-HD 60364-6)

Wykonanie pomiaréw elektrycznych powinno obejmowac:

wszystkie obwody szafy zasilajgco-sterowniczej dozowania chemii ob. A.7 (zgodnie
z projektem »oystem dozowania NALCO 1806/ELMI-OX/NALCO
72310/FOSFORANU),

wszystkie obwody szafy zasilajgco-sterowniczej myijki két (zgodnie z projektem ,Linia
do mycia Reifenwaschanlage MD DRAGON KF”,

wszystkie obwody dwdch szaf zasilajgcych instalacje analizy wody i pary (zgodnie
z projektem 33-2150-100-01-00 linia 1 i 2),

wszystkie obwody szafy zasilajgco-sterowniczej pompowni pod odzuzlaczami
(zgodnie z projektem ,Pompy zanurzeniowe 0S1/0S2"),

wszystkie obwody szafy zasilajgco-sterowniczej rozdrabniarki (zgodnie z projektem
elektrycznym rozdrabniarki),

wszystkie obwody dwoch szaf zasilajgco-sterowniczych suwnic bunkra odpadéw
(zgodnie z projektem ,Suwnica chwytakowa w bunkrze odpadéw”),

wszystkie obwody szafy zasilajgco-sterowniczej suwnicy bunkra awaryjnego (zgodnie
z projektem ,ESQUEMA UNIFILAR"),

wszystkie obwody szafy zasilajgco-sterowniczej suwnicy remontowej w hali turbiny
(zgodnie z projektem ,Suwnica remontowa w hali turbiny”),

wszystkie obwody dwdch szaf myjki kottéw (zgodnie z projektem 086-33-7370-005-
01-00, linia 1 2),

wszystkie obwody szafy zasilajgco-sterowniczej filtra prézniowego (zgodnie
z projektem ,F-21442 Beltfilter”),

wszystkie obwody szafy zasilajgco-sterowniczej prasy filtracyjnej (zgodnie
z projektem ,Sterowanie prasg filtracyjng 20GNB52AK101”),

wszystkie obwody trzech szaf zasilajgco-sterowniczych oddymiana klatek
schodowych (zgodnie z projektem ,SzA-FCZ-XX_v7”),

obwody zasilania szlabandéw i sygnalizatoréw swietlnych recepcji K.1 (zgodnie
z projektem ,Tamtron — szafa sterownicza - schemat”),

wszystkie obwody szafy zasilajgcej odbiory elektryczne kontenera olejowego
(zgodnie z projektem ,Rozdzielnica kontener olejowy” oraz ,Schemat skrzynki
elektrycznej kontenera”).

5. Przeglad oraz wykonanie testu pojemnosci dwéch baterii pradu stalego BTAO1
i BTB01

Przeglad i test pojemnosci powinny obejmowac¢ m.in.:

petny przeglad baterii akumulatorow w redundantnym systemie UPS w oparciu
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0 zapisy norm :
o PN-EN 60896-21:2007 ,Baterie otowiowe stacjonarne -- Czes¢ 21: Typy
wyposazone w zawory - Metody badan” oraz
o PN-E-04700 ,Urzgdzenia i ukfady elektryczne ~w  obiektach
elektroenergetycznych. Wytyczne przeprowadzania po-montazowych badan
odbiorczych”,
e przeprowadzenie testu pojemnosci C10 (pojemnos¢ dziesieciogodzinna nominalna)

baterii wg

procedury PN-EN 60896-11:2007 z uwzglednieniem wspotczynnika

temperaturowego,
e podsumowanie oraz wnioski i zalecenia co do dalszej eksploatacji,
w tym okreslenie ilosci oraz rodzaju ewentualnych uszkodzen.
6. Wykonanie pomiaréw uziemien ochronnych, wyréwnawczych i odgromowych
(wg PN-HD 60364-6), przegladéow stanu technicznego instalacji piorunochronnej
(in. wg PN-EN 62305-3)

Pomiary uziemien

ochronnych, wyréwnawczych i odgromowych nalezy wykonacé

na nastepujacych instalacjach:

SECVTQETOSITATTSQOQ0DTR

aa.
bb.
cc.
dd.

projekt nr 54-6003 (Sie¢ uziemien zewnetrznych i odgromowych),

projekt nr 54-5816 (K.1 Portiernia),

projekt nr 54-5823 (L.1 Pompownia wody technologicznej),

projekt nr 54-5826 (M.1 Pompownia ppoz),

projekt nr 54-5833 (N. Kottownia dodatkowa),

projekt nr 54-5836 (O. Garaz),

projekt nr 54-5848 (A.6 Bunkier zuzla),

projekt nr 54-5856 (L.3 Budynek wstepnego oczyszczania wody)

projekt nr 54-5861 (A.1.1 Budynek administracyjny),

projekt nr 54-5866 (G.7 Silosy popiotu),

projekt nr 54-5903 (A.1 Pomieszczenie administracyjne),

projekt nr 54-5918 (A.4 Rozdrabniarka odpadéw wielkogabarytowych),
(
(
(
(
(
(
(
(

. projekt nr 54-5923 (A.5 Hala kottéw),

projekt nr 54-5928 (A.7 Maszynownia),

projekt nr 54-5933 (A.8 Wezet cieptowniczy przygotowania wody),
projekt nr 54-5948 (A.11 Warsztat utrzymania ruchu),

projekt nr 54-5953 (A.13 Pomieszczenie rozdzielni),

projekt nr 54-5978 (A.18 Pomieszczenie wstepnego przetw. zuzla),
projekt nr 54-5983 (A.19 Pomieszczenie zestalania),

projekt nr 54-5988 (A.20 Oczyszczalnia Sciekdw),

projekt nr 54-5993 (A.21 Hala oczyszczania spalin),

projekt pt. ,Budowa pompowni wody cieptowniczej i stacji uzdatniania
wody do uzupetnienia sieci, cieptowniczej na terenie ZUO w Szczecinie
- Instalacje elektroenergetyczne (Tom 9)”,

projekt pt. ,Budowa pompowni wody cieptowniczej i stacji uzdatniania
wody do uzupetnienia sieci, cieptowniczej na terenie ZUO w Szczecinie
- Stacja transformatorowa 15/0,4kV  oraz zigcze kablowe
SN15kV (Tom 10)”,

ztgcze ZTUO ZSN 12171z,

kontener agregatu prgdotwdérczego,

estakada pomiedzy kontenerem agregatu a budynkiem gtéwnym,
stanowisko roztadunku wegla aktywnego BIG BAG (ob. G.1),

zbiornik NaOH,

wiata gazow technicznych G.8 (dla laboratorium),

wiata gazow technicznych G.3,
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ee. zadaszone stanowisko roztadowcze G.4,
ff. stanowisko roztadowcze wapna,
gg. zbiornik wapna,
hh. zbiornik sciekéw technologicznych P.1,
ii. estakada technologicznaT,
jl. estakada przenosnika zuzla D.3,
kk. estakada technologiczna wody amoniakalnej H.3,
Il. nalezy wykonaC sprawdzenia potgczen wyréwnawczych i ochronnych
w nastepujgcych szafach:
¢ szafa sterujgca stacji uzdatniania wody A.10,
szafa sterujgca stacji uzdatniania wody L.3,
2 szafy SNCR ,
2 szafy AGAM,
2 szafy systemu CMES,
szafa pomiaru CO i CO2 (dr Foedisch),
szafa sterujgca turbozespotu,
szafa filtra prézniowego,
3 szafy krat mechanicznych,
3 szafy sit obrotowych,
myjka két,
szafa sterujgca oparéw z waloryzaciji,
2 szafy osuszacza powietrza,
2 szafy palnikéw SAACKE,
szafa sterujgca dozowania chemii w ob. A.7,
2 szafy sterujgce pompami ciepta,
2 szafy zasilajgce prébopobierakow,
szafa sterujgca rozdrabniarki,
4 szafy analizatoréw SICK,
szafa sterowania pracg siloséw popiotu,
2 szafy suwnic bunkra odpadow,
1 szafa suwnicy bunkra awaryjnego,
szafa suwnicy w maszynowni,
szafa suwnicy w bud. pompowni wody sieciowej,
szafa sterowania wagami,
szafa wody amoniakalnej,
2 szafy strzepywaczy miotkowych,
2 szafy zraszaczy (myjki kottéw),
szafka sterujgca w ob. L .4,
6 szaf wysokiego napiecia elektrofiltrow,
3 szafy filtra workowego,
10 szaf systemu DCS

Przeglad stanu technicznego instalacji piorunochronnej powinien obejmowac¢ m.in.:

e sprawdzenie potgczen przewodow miedzy sobg i z elementami metalowymi obiektu
wraz z ewentualnym dokreceniem, wymiang skorodowanych ztgcz lub
uzupetnieniem brakujgcych,

e sprawdzenia poprawnos$ci mocowania wspornikdbw (w tym naciggowych)
z ewentualnym poprawieniem mocowania lub ich wymiana i uzupetnieniem,

e sprawdzenia naciggbw przewodow zwodéw  poziomych i  pionowych
z ewentualnym sprawdzeniem odlegtosci przewoddéw od elementéw obiektu,
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Z poprawieniem naciggow, zataman i z ewentualnym prostowaniem przewodow,
e sprawdzenie ciggtosci czesci nadziemnej instalacji piorunochronnej,
e wykonanie pomiarow rezystancji uziomow.

Wykonawca skieruje do realizacji czesci 4 Zadania:

e CO najmniej 4 osoby posiadajgce swiadectwa kwalifikacyjne energetyczne gr. 1 minimum
w pkt. 1, 2, 3, 4, 10 w zakresie eksploatacji,

e CO najmniej 2 osoby posiadajgce swiadectwa kwalifikacyjne energetyczne gr. 1 minimum
w pkt. 1, 2, 3, 4, 10 w zakresie dozoru.

Zamawiajacy zweryfikuje posiadane uprawnienia przed przystgpieniem pracownikéw
Wykonawcy do realizacji prac.

Czesé 5 — Prace konserwacyjne wraz z czyszczeniem kanatu L2.

1. Zakres prac obejmuje:

e Oczyszczenie prowadnic szandoréw i dna w rejonie zastawek.

e Zamkniecie pod wodg szandorow.

o Wypompowanie wody z kanatu.

e Sprawdzenie szczelnosci zastawek/szandorow.

e Uszczelnienie prowadnic zastawek w technologii iniekcyjnej lub innej uzgodnione;j
Zz Zamawiajgcym.

o Oczyszczenie dna i $cian kanatu dolotowego, komér rozdzielczych, komor
sit i pomieszczeh wody podczyszczonej za pomocg mycia hydrodynamicznego
(przewidywana max. ilo$¢ materiatu/odpadu do wydobycia i utylizacji = 120,00 m?.

o Wydobycie zanieczyszczen z dna i Scian kanatéw, komoér i pomieszczen wody
podczyszczonej. Wywiezienie i  zagospodarowanie  materialu  powstatego
po czyszczeniu lezy po stronie Wykonawcy. Wykonawca udokumentuje sposéb jego
zagospodarowania.

e Przeglad techniczny kanatu dolotowego, komor rozdzielczych, komor sit i pomieszczen
wody podczyszczonej i okreslenie zakresu prac konserwacyjnych.

e Prace konserwacyjne :

- uzupetnienie spawow zamkow Scianki szczelnej (przewidywana max. ilosé
prac = 86,00.mb spawow)

- uzupetnienie powlok antykorozyjnych Scianek stalowych. Powtoke antykorozyjng
wykonac¢ zestawem farb odpornych na dziatanie wody morskiej.
Warstwy malarskie aplikowa¢ zgodnie z instrukcjg producenta (przewidywana
max. ilos¢ prac = 130,00 m? powierzchni $cianek stalowych),

- uszczelnienie rys i peknie¢ w konstrukgji zelbetowej kanatu dolotowego, komor
rozdzielczych, komor siti pomieszczen wody podczyszczone;.
Rysy pod naporem wody uszczelniane w technice iniekcji ciSnieniowe;j
(przewidywana max. ilos¢ prac = 70,00 mb rys i peknieé, w tym 55 mb rys pod
parciem wody).

e Demontaz zastawek / szandorow.

¢ Rysunki techniczne kanatu — dostarczy Zamawiajgcy.
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2. Wymagania:
Prace podwodne muszg by¢ prowadzone zgodnie z przepisami - Ustawa z dnia
17 pazdziernika 2003 r. o wykonywaniu prac podwodnych.

e Firma lub zatrudniony podwykonawca musi posiada¢ certyfikat potwierdzajgcy spetnienie
wymagan systemu zarzgdzania bezpieczenstwem i higieng pracy zgodnie z wymaganiami
normy ISO 4501 dla prac podwodnych hydrotechnicznych wydane przez jednostke
certyfikujgcg, zgodnie z przepisami o certyfikacji.

e Firma lub zatrudniony podwykonawca musi posiada¢ zatrudnionych minimum:

- 2 pracownikoéw z uprawnieniami do wykonywania prac podwodnych posiadajgcych dyplomu
nurka oraz aktualne orzeczenie lekarza o braku przeciwwskazan do wykonywania prac
podwodnych,

- 1 pracownik z uprawnieniami do kierowania pracami podwodnymi, posiadajgcego dyplomu
kierownika prac podwodnych,

- 1 pracownik z uprawnieniami spawalniczymi do spawania gazowego (311) lub do spawania
tukowymi elektrodami otulonymi MMA (111) blach spoinami czotowymi i pachwinowymi,
ktére bedzie potwierdzone posiadanym "Zaswiadczeniem o ukohczeniu szkolenia" albo
,Swiadectwem egzaminu spawacza" lub "Ksigzke spawacza" w powyzszym zakresie,
zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy pracach spawalniczych.
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