Opis przedmiotu zamdéwienia:

,pDostawa krgznikow do przenosnikéw

tasmowych waloryzaciji

Unieszkodliwiania Odpadéw Sp. z 0.0. w Szczecinie.”

Dane techniczne krgznikow:

1. Kraznik gtadki:
e Dtugosc¢ kraznika
e Srednica rury
e Materiat zew. Scianki krgznika
o Srednica watka
e Dtugosc catkowita osi
e Diugosc¢ osi niefrezowanej
o Koncowka watu
e OS$ po sfrezowaniu
e Gtebokosc¢ frezowania
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2.Kraznik gtadki:

Dtugosc kraznika

Srednica rury

Materiat zew. Scianki krgznika
Srednica watka

Dtugosc¢ catkowita osi
Dtugos¢ osi niefrezowanej
Koncéwka watu

Os po sfrezowaniu
Gtebokosc¢ frezowania

llo$¢ sztuk

[0

276

250 [mm]

60,3 lub 63,5 [mm]
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15 [mm]

276 [mm]

258 [mm]
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50 [szt.]




3.Kraznik kierunkowy:
Dtugosc kragznika (L1)
Srednica rury (a)
Materiat zew. Scianki krgznika
Srednica watka (b)
Dtugos¢ catkowita krgznika (L2)
Watek gwintowany na dtugosci 40 mm

llos¢ sztuk

100 [mm]
60,3 lub 63,5 [mm]
PE

14 [mm]

150 [mm]
skok gwintu: 2 [mm]
150 [szt.]




Wykaz ilo$ci zamawianych kraznikow

Lp. Nazwa P(c;:’.zw Materiat Sr[encjirr:]c a Diugosé [mm] ggtsu ck
1 Kraznik gtadki 1 PE 63,5 750 (dt. osi 788) 200
Kraznik gtadki 2 PE 63,5 250 (dt. osi 276) 50
Kraznik kierunkowy 3 PE 63,5 100 (dt. osi 150) 150

Wymagane parametry techniczno-uzytkowe krgznikow:

1) Oferowany przedmiot zamowienia musi by¢ wykonany z podzespotow, czesci i materiatéw
nowych, czyli takich, ktore nie byly remontowane, regenerowane i uzywane.

2) Zamawiajgcy dopuszcza dwa warianty wykonania krgznikow jako rownowazne
technicznie:

Wariant nr 1: Krazniki wykonane ze stali o min. grubosci 3,2 mm i pokryciu poliuretanem
min. grubosci: 5,8 mm, i catkowitej min. grubosci scianki réwnej 9 [mm],

Wariant nr 2: Kragzniki wykonane w catosci z materiatu z polietylenu o grubosci scianki
catkowitej min. 9 [mm],

2) Lozyska obustronnie kryte (2Z) zgodnie z normami PN-ISO 1537:1997, PN-M 46606:2010.
Ze wzgledu na jakosc¢ tozysk zamawiajgcy preferuje uzycie tozysk firm: FAG, SKF lub NSK.

3) Uszczelnienia tozysk powinny zapewniaé ochrone przed przedostaniem sie pytu, wody i
zanieczyszczen z zewnatrz i wnetrza krgznika do wnetrza gniazd tozyskowych i
zabezpieczac tozyska przed skutkami wynikajgcymi z pracy kragznika,

4) Piasta stalowa.

5) Kazdy kraznik musi by¢ oznaczony trwatg i wyrazng cechg zawierajgcg co najmniej:
- znak wytworcy,

- miesigc i rok produkcji,

- oznaczenie literowe okreslajgce sposéb wykonania. Wymagane jest rowniez umieszczenie
na krazniku trwatego oznaczenia, czy jest to krgznikow wykonaniu standardowym czy
wzmocnionym. Wymagane jest, aby oznaczenie zostato zamieszczone w miejscu
uniemozliwiajgcym jego zniszczenie. Sposob oraz miejsce cechowania nalezy przedstawi¢
i opisa¢ w ofercie

6) Przedmiotem dostawy majg by¢ krazniki fabrycznie nowe.



