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Zatgcznik nr 6 do SWZ

Opis przedmiotu zamoéwienia

1. Szczegétowy opis przedmiotu zamoéwienia

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa fabrycznie nowych rusztowin chtodzonych
powietrzem, oraz prowadnic tancucha zgrzebtowego odpopielaczy do kottéw nr 1 i 2 typ OSr-
34 uzytkowanych w Zaktadzie Unieszkodliwiania Odpadow w Szczecinie, wedtug ponizszej
specyfikaciji:

1) Wewnetrzne rusztowiny state i ruchome ze szczeling powietrzng (zat.1) — 728
szt.

2) Skrajne rusztowiny state szer. 120mm (zat.2 ) - 56 szt.
3) Skrajne rusztowiny ruchome szer. 118mm (zat. 3) — 48 szt.
4) Srodkowe rusztowiny ruchome, strona prawa, szer. 110 mm (zat. 4) - 12 szt.
5) Srodkowe rusztowiny ruchome, strona lewa, szer. 110 mm (zat. 5) - 12 szt.
6) Srodkowe rusztowiny state, strona prawa, szer. 110 mm (zat. 6) - 14 szt.
7) Srodkowe rusztowiny state, strona lewa, szer. 110 mm (zat. 7) - 14 szt.
8) Element prowadnicy o wymiarach 80x12x417mm (rys. 8, poz.7) — 8 szt.
9) Element prowadnicy giety o wymiarach 80x12x1829mm (rys. 8 , poz.10) — 16 szt.
10) Element prowadnicy o wymiarach 80x12x3496mm (rys. 8 , poz.4) - 16 szt.
11) Element prowadnicy o wymiarach 80x12x530mm (rys. 8 , poz.8) - 8 szt.

Konstrukcja rusztowin oraz prowadnic zostata opatentowana. W przypadku zaproponowania
przez Wykonawce elementoéw réwnowaznych muszg by¢ spetnione warunki przedstawione w
pkt.2 Uwagi.

Rusztowiny wykonane sg w formie odlewéw z gatunku stali 1.4823M, boczne krawedzie oraz
dolne powierzchnie kazdej rusztowiny sg przeszlifowane (patrz zatgczone zdjecia)
Rusztowiny z poz. 1) -:- 3) majg konstrukcje symetryczng , umozliwiajgcg odwracanie ich o
180 stopni wzgledem linii posuwu rusztu.

Poszczegdlne typy rusztowin przedstawione sg na zatgczonych zdjeciach. Kazda z nich, ze
wzgledu na miejsce wbudowania w poktadzie rusztowym, rézni sie od pozostatych wymiarami
i konstrukcjg (uzebrowaniem, ksztaltem i rozmieszczeniem otworow montazowych oraz
kanatow chtodzgcych). Wszystkie elementy prowadnic zostaty wykonane ze stali Hardox 400.
Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzanie rownowazne dla stali Hardox 400 jednak rozwigzanie
réwnowazne musi by¢ z grupy stali martenzytycznych odpornych na Scieranie, spawalnych i
musi spetniaC nastepujgce parametr wytrzymatosciowe:

KV
udarnos¢ Minimalna Minimalna .
. . . . Granica . L
‘- Prébka wzdtuzna do granica granica I Réwnowaznik
Twardosé . . . L ciagliwo
[HBW] kierunku walcowania, plastycznos wytrzymatosci ci A wegla
Charpy V, prébka ci Re Rm (%] ° CET(CEV)
10x10 mm [MPa] [MPa] >
w Temp. -40°C [J]
zakres: max
370-430 min 1000 CET(CEV)
nom. 45 typowe 1250 10 0.31 (0.47)
twardos¢ 1100 typowe
400 CET(CEV)
0.28 (0.44)
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Zachowanie wiasciwosci fizycznych, jak powyzej do temperatur 250 °C.

Podstawowe wymiary rusztowin podano w milimetrach i umieszczono na zatgczonych
zdjeciach.

Opis poszczegolnych rusztowin

ad 1) Rusztowina ze szczeling powietrzng w przekroju poprzecznym ma ksztait ceownika. W
bocznych $ciankach wykonane sg otwory montazowe po 4 na kazdag strone, stuzgce do
pofgczenia srubowego z sgsiednimi rusztowinami. Po wewnetrznej stronie rusztowiny
wykonane sg dwa zebra usztywniajgce. W gornej czesci rusztowiny wykonana jest szczelina
o szerokosci 4mm i dtugosci 385mm, ktérej zadaniem jest zapewnienie dostepu powietrza
pierwotnego do spalania. W czotowych czesciach rusztowiny wykonane sg kanaty powietrza
chtodzgcego o szerokosci 9mm. Catkowita dtugosc¢ rusztowiny wynosi 770mm, szerokos$é
120mm, a wysokos¢ 137mm.

ad 2) Rusztowina skrajna, stata ma analogiczny ksztatt i budowe jak rusztowina ze szczeling
powietrzng. Réznica polega na wykonaniu otworow montazowych w jednej ze Scianek
bocznych. Po jednej stronie podobnie jak w rusztowina ze szczeling powietrzng wykonane sg
4 otwory montazowe stuzgce do potgczenia srubowego, a po drugiej otwory w ksztatcie
prostokata o wymiarach 40x25mm Po wewnetrznej stronie rusztowiny wykonane sg dwa zebra
usztywniajgce. W czotowych czesSciach rusztowiny wykonane sg kanaty powietrza
chtodzgcego o szerokosci 9mm. Catkowita dtugos¢ rusztowiny wynosi 770mm, szerokos$é
120mm, a wysokos¢ 137mm.

ad 3) Rusztowina skrajna, ruchoma ma analogiczny ksztalt, budowe i wymiary jak rusztowina
skrajna stata. Réznice sg dwie i polegajg na tym, ze rusztowina ta nie posiada w ogole otworéw
na jednej ze Scianek bocznych (otwory montazowe podobnie jak rusztowina skrajna stata
posiada), oraz jej szeroko$¢ catkowita wynosi 118mm.

ad 4) Rusztowina ruchoma, srodkowa, strona prawa w przekroju poprzecznym ma ksztatt
ceownika. W prawej sciance bocznej (patrzgc od strony mocowania rusztowiny do poktadu
rusztowego i jej wewnetrznej strony) wykonane sg 2 otwory montazowe ¢18, stuzgce do
pofgczenia Srubowego z sgsiednig rusztowing. W odrdznieniu do poprzednich rusztowin
konstrukcja tej jest asymetryczna i nie ma mozliwosci obracania jej wzgledem linii posuwu
rusztu. Catkowita dtugosc¢ rusztowiny wynosi 735mm, szerokos¢ 110mm, a wysokosé 137mm.
ad 5) Rusztowina ruchoma, srodkowa, strona lewa w przekroju poprzecznym ma ksztatt
ceownika. W lewej Sciance bocznej (patrzgc od strony mocowania rusztowiny do poktadu
rusztowego i jej wewnetrznej strony) wykonane sg 2 otwory montazowe $18, stuzgce do
pofgczenia Srubowego z sagsiednig rusztowing. Podobnie jak w poprzednim przypadku,
konstrukcja tej rusztowiny jest asymetryczna i nie ma mozliwosci obracania jej wzgledem linii
posuwu rusztu. Catkowita dtugo$¢ rusztowiny wynosi 735mm, szeroko$¢ 110mm, a wysokos$¢é
137mm.

ad 6) Rusztowina stata, srodkowa, strona prawa w przekroju poprzecznym ma ksztait
ceownika. W sciankach bocznych wykonane sg po 2 otwory montazowe ¢18, stuzgce do
potgczenia Srubowego z sgsiednig rusztowing. Otwory na Sciankach bocznych sg wykonane
niesymetrycznie wzgledem siebie. Podobnie jak w poprzednim przypadku, konstrukcja tej
rusztowiny jest asymetryczna i nie ma mozliwos$ci obracania jej wzgledem linii posuwu rusztu.
Catkowita dlugos¢ rusztowiny wynosi 735mm, szerokos¢ 110mm, a wysokos¢ 137mm.

ad 7) Rusztowina stata, srodkowa, strona lewa w przekroju poprzecznym ma ksztatt ceownika.
W Sciankach bocznych wykonane sg po 2 otwory montazowe ¢18, stuzgce do potgczenia
Srubowego z sgsiednig rusztowing. Otwory na $ciankach bocznych sg wykonane
niesymetrycznie wzgledem siebie. Podobnie jak w poprzednim przypadku, konstrukcja tej
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rusztowiny jest asymetryczna i nie ma mozliwosci obracania jej wzgledem linii posuwu rusztu.
Catkowita dlugos¢ rusztowiny wynosi 735mm, szerokos¢ 110mm, a wysokosé 137mm.

2. Uwagi

Zamawiajacy przez rownowazne uzna produkty oryginalne, nieprzerabiane, niemodyfikowane,
posiadajgce parametry wydajnosci, wytrzymato$ci i niezawodnosci nie gorsze niz wskazane
produkty, dla ktérych instalacja/urzadzenie kotta, w ktérym bedg instalowane nie bedzie
wymagata jakiegokolwiek dostosowania zarowno gtdwnego urzadzenia, catej linii
technologicznej, obecnie funkcjonujgcego algorytmu sterowania jak i samych zamawianych
czedci, ktore bedg wspotpracowaé z pozostatymi urzadzeniami kottdw, w sposob nie
zakiécajgey biezgcego funkcjonowania catego zaktadu. Produkty o tych samych wymiarach i
sposobie montazu z pozostatymi urzgdzeniami co wskazane produkty, posiadajgce takg samag
konstrukcje i zasade dziatania co produkty wyspecyfikowane przez Zamawiajgcego, tak aby
stanowity czes¢ zamienng do bezposredniego uzycia.

Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania i przekazania Zamawiajgcemu petnej
dokumentacji technicznej wykonawczej. Pod pojeciem dokumentacji wykonawczej
Zamawiajacy rozumie rysunki elementéw z naniesionymi wymiarami wraz z zaznaczonymi
tolerancjami wykonania. Dokumentacja powinna by¢ sporzgdzona w jezyku polskim i
dostarczona najpézniej w dniu dostawy towaru.

Wykonawca zobowigzany jest do przekazania Zamawiajgcemu dokumentacji jakosciowej.
Dokumentacja jakosciowa musi zawierac:

e Swiadectwo Odbioru Wyrobu 3.1 wg PN-EN 10204, potwierdzajgce m.in. sktad
chemiczny
zastosowanego materiatu do wytworzenia catego przedmiotu zaméwienia wraz z
podstawowymi parametrami wytrzymatosciowymi m.in.: Rm, Re, A10,

¢ Swiadectwo odbioru wystawione przez dziat kontroli jako$ci dostawcy, potwierdzajace
odbiér jakosciowy catego dostarczanego przedmiotu zamowienia, zawierajgce
protokoty z badan wizualnych VT dla 100% dostarczanego wyrobu wg normy PN-EN
13018:2016 oraz oceny stanu powierzchni odlewéw wg normy PN-EN 1370 oraz
protokdt badan penetracyjnych PT dla 10% dostarczanych wyrobéw na powierzchniach
obrabianych mechanicznie wg normy PN-EN 1371-1, wykonanych przez certyfikowany
personel przynajmniej drugiego stopnia zgodnie z normg EN 1S09712:2012.
Dokumentacja jakosciowa powinna by¢ sporzgdzona w jezyku polskim i dostarczona
Zamawiajgcemu najpozniej w dniu dostawy zamdwionych czesci.

3. Warunki dostawy

1) Dostawa -- DAP Szczecin ul. Logistyczna 22 (INCOTERMS 2020)
2) Dostawa w transzach lub jednorazowo, jednak nie pdzniej niz 31 lipca 2023 r.

4. Zataczniki

1) Zdjecie nr 1, 2 - wewnetrzna rusztowina stata i ruchoma ze szczeling powietrzng
2) Zdjecie nr 3, 4 - skrajna rusztowina stata szer. 120mm

3) Zdjecie nr 5 - skrajna rusztowina ruchoma szer. 118mm

4) Zdjecie nr 6, 7, 8 - Srodkowa rusztowina ruchoma strona prawa, szer. 110 mm

5) Zdjecie nr 9, 10 - Srodkowa rusztowina ruchoma strona lewa, szer. 110 mm

6) Zdjecie nr 11 - sSrodkowa rusztowina stata strona prawa, szer. 110 mm

7) Zdjecie nr 12 - Srodkowa rusztowina stata strona lewa, szer. 110 mm

8) Rysunek nr 8 — elementy prowadnic
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